K3-0249/0705

Ihr Partner und Spezialist
fiir Gelenkwellen und Antriebstechnik

ELBE Gelenkwellen-Service GmbH

Gewerbegebiet Ossendorf
BlériotstraBe 5
D-50827 Koln

Telefon +49(0)221/5974-0
Fax +49(0)221/5974-103

E-Mail elbe@elbe-gmbh.de
Internet www.elbe-gmbh.de



ELBE Gelenkwellen-Service Koin,

Ihr Partner...

Unser Name ist Programm: Service rund um die
Gelenkwelle. Kraftiibertragung vom Antrieb dahin, wo
die Kraft bendtigt wird — Energie flr unsere Kunden.
So wollen wir der Partner unserer Kunden sein.

...flir Gelenkwellen,

Gelenkwellen und Antriebstechnik ist unsere Welt.
Jahrzehntelange Erfahrung in Fertigung, Austausch
und Instandsetzung von Gelenkantrieben aller Art
und GroBe haben uns zum hervorragenden Spezia-
listen auf diesem Gebiet gemacht.

kompromisslos schnell!

Was nitzt das beste Know-how, wenn es nicht zum
richtigen Zeitpunkt eingesetzt wird. Der richtige
Zeitpunkt fUr uns ist ,sofort”. Er basiert auf dem
Wunsch unserer Kunden nach maximalem Service.
Dies gilt fur unser gesamtes Leistungsspektrum von
der telefonischen Information Uber die Fertigung bis
hin zur Logistik.



das sind wir...

ELBE Gelenkwellen-Service GmbH ist ein inhaber-
geflhrtes, mittelstdndiges Unternehmen. Gegriindet
vor Uber 40 Jahren von den Eheleuten Virnich, stellt
es heute am Standort KdIn eine feste GréBe im
Arbeitsmarkt dar.

Die kontinuierliche und konsequente Weiterent-
wicklung des Geschéaftsfeldes erstreckt sich tber
die Industrieanwendung hinaus auf den vollen
Gelenkwellen-Service fur Nutz- und Kraftfahrzeuge.
Ein wichtiger Part ist hier die zusé&tzliche Lieferung
von Kfz-VerschleiBteilen, Betriebsmitteln, Maschinen-
Hilfsgeraten sowie Werkzeugen.

Modernste, europaweite Logistikstrukturen runden
die hohe Kompetenz des Unternehmens ab.

- 'hre Mitarb eiter Das Ziel unserer lGber 70 Mitarbeiter ist es lhr

(externer) Spezialist zu sein. Kundenorientierung
heiBt dabei sich in lhre Lage zu versetzen, Ihre
Gedanken zu denken und entsprechend zu handeln -
wann immer Sie Rat oder Tat bendétigen,
egal wie groB die Aufgabenstellung ist.
Schulungen und Seminare, an denen
auch Sie als Kunde teilnehmen
kénnen, steigern diese hohe
Leistungsbereitschaft.




Gelenkwellen -
Know-how und Erfahrungen

Ob Kardan- oder Gleichlaufgelenkwelle, ob Fahrzeug-
oder Maschinenantrieb, unsere Erfahrungen und
unser Know-how sind vielfaltig — bis ins Detail:

Gleichlaufeigenschaften

Kardangelenkwellen weisen
bei zueinander fluchtendem
An- und Abtrieb hohe Gleich-
laufeigenschaften auf.
Vorraussetzung: optimale
Auswuchtung

Beugewinkel

Weitwinkelausfiihrungen fur
extreme Situationen bend-
tigen spezielle Materialien
und Geometrien

Gelenkkreuze

Gelenkkreuze werden je
nach Anforderung mit Nadel-
oder Rollenlagern ausgefiihrt

Auslegung

Die optimale Auslegung
einer Gelenkwelle ist Grund-
lage fiir problemlosen Einbau,
hervorragende Laufruhe und
lange Laufzeiten

Profilschutz

Ein guter Stahlprofilschutz
Uber der Verschiebung
schtzt vor Verschmutzungen
des Léngenausgleichs

Service

Wir bieten Gelenkwellen-
beratung und -priifung beim
Kunden vor Ort, sowie einen
Reparatur Sofort-Service
durch Bau-Austausch-
Einheiten

Ldngenausgleich

Axialverschub standard oder
extra lang durch Vielkeilprofil

Wartungsfreiheit

Hochwertige Dichtungs-
systeme und prazise
Oberflachenqualitat
gewahrleisten hohe
Laufzeiten ohne
Wartungsintervalle




Drehmoment

Der Drehmomentbereich
unserer Gelenkwellen reicht
von 6 Nm bis 275.000 Nm
mit einem Sicherheits-
potenzial von bis zu 150 %

Abschmierung

Bei abschmierbaren
Gelenkwellen erfolgt das
Abschmieren in festgelegten
Intervallen, um Verschmutz-
ungen aus dem Lagersystem
des Gelenkkreuzes zu
entfernen
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Auswuchttechnik

e Auf den ELBE-Wuchtbanken:
in Gltestufen Q 40 bis Q 2,5
alle Gelenkwellen und
Antriebsstrange (mehrteilig)

e Auswuchtservice vor Ort
beim Kunden:
bis 5000 U/min sowie Feinst-
wuchten nach besonderen
Anforderungen. Erstellung
eines Wuchtprotokolls fiir
den Kunden

Kardan-Rohr

Die Verwendung von Spezial-
Kardanrohr ist Garant fiir
optimale Rundlaufeigen-
schaften der Gelenkwelle

Fette

Neben handelstublichen
Fettsorten auf Lithiumbasis
werden flr hohe Temperatur-
bedingungen bis 290 °C
spezielle HT-Fette eingesetzt

Material

Teile aus im Gesenk ge-
schmiedetem Stahl bieten
hohe Festigkeit bei gleich-
zeitig hoher Elastizitat

Lackierung und
Kennzeichnung

Schutz, Optik und
Eindeutigkeit: Standard-
sowie Sonderlackierung
und -kennzeichnung der
Gelenkwellen auch

nach Kundenwunsch

S
Kardanschrauben

Die zur Befestigung der
Gelenkwellen verwendeten
Schrauben und Muttern
unterliegen hinsichtlich
Festigkeit, Formgebung

und Einbau besonderen
Vorschriften

Anschlussflansche

Spezielle Flansche werden auf
Kundenwunsch angefertigt.
Standardausfiihrungen sind
vorratig




Gelenkwellen -

Kapazitiat und Service

Um dem Anspruch unserer Kunden gerecht zu
werden bedarf es verschiedener Voraussetzungen
die gleichzeitig erfillt sein missen:

1. GroBes Produktspektrum

Kenntnis der Kundenbranchen

2.
3. Hohe Beratungskompetenz
4. Kurzfristige Lieferbereitschaft

1. GroBes Produktspektrum

ELBE Koln fertigt und liefert Gelenkantriebe in der
Bandbreite von 6 bis 275.000 Nm Drehmoment

in allen Ausfihrungen. Peripherieprodukte und
Zubehor, wie z. B. Lagerbdcke, Zapfenkreuz-
garnituren oder Verschraubungssets gehéren
selbstversténdlich zum Lieferprogramm. Um
Gelenkwellen und komplette Antriebsstrange hand-
len zu kdnnen bedarf es oft spezieller Werkzeuge
wie Hebelzlige oder Schlagschrauber. Hier bietet
ELBE ebenfalls eine Fille an Produkten an.

Neuanfertigung

Gelenkwellen in Einzelstlicken und Kleinserien
werden nach den individuellen Kundenvorgaben
und den entsprechenden Anforderungsprofilen
konzipiert, berechnet und gefertigt. Die Auslieferung
erfolgt kurzfristig nach Beauftragung, selbstver-
standlich mit der dazugehdérigen Dokumentation.

Reparatur

Am Anfang einer jeden Reparatur steht die Schadens-
analyse. Nicht nur offensichtliche Schaden missen
festgestellt und bewertet werden, sondern auch

die moglichen Folgeschaden wie Haarrisse,
Verwindungen u. a. erkannt werden. Hierzu bedarf
es langer Erfahrung und hohen technischen Wissens,
um diese Folgen auffinden und beheben zu kénnen.
Nur so wird die einwandfreie Funktion der Gelenk-
welle nach der Reparatur gewahrleistet. Wir haben
dieses Wissen und setzen es in unseren Reparatur-
auftrdgen konsequent um.

Austausch

Alternativ zur Reparatur bieten wir im Austausch
generallberholte oder neue Gelenkwellen an. Dies
verkilrzt die Ausfallzeit des Nutzfahrzeuges erheblich.
Unsere Qualitatssicherung sorgt stets flur einwand-
freie Teile, auch im Ersatzteilbereich. Im ldealfall ist
die Austauschwelle einbaufertig vor Ort, bevor das
defekte Teil demontiert wurde.



2. Kenntnis der Kundenbranchen

Jede Welle muss exakt auf ihre Einsatzbedingungen
abgestimmt sein um eine hohe Funktionszeit zu ge-
wahren. So unterscheidet sich z. B. das Klima in einer
Papiermaschine erheblich von dem in einem Stahlwalz-
werk. ELBE hat Uber Jahrzehnte diese Informationen
aus allen Branchen zusammengetragen und doku-
mentiert. Auf der Basis dieser Erkenntnisse werden
alle Arbeiten von der Neufertigung bis zur Reparatur
ausgefiihrt: Maschinenantriebe, Antriebe in Walz-
werken, Papiermaschinen, Lokomotiven, Schiffen
und im Automobil um einige Beispiele zu nennen.

3. Hohe Beratungskompetenz

Aus dem hohen technischen Wissen und der breiten
Branchenkenntnis ergibt sich ein umfassendes
Know-how das von erfahrenen Mitarbeitern auf allen
Ebenen an unsere Kunden weitergegeben wird:

Telefonische Direktberatung
Identifizierungshilfe, Abgleich techn. Daten,
Problemlésungen

Vor-Ort-Problemanalyse
Diagnose, Fehleranalyse, MaBnahmenplanung, Timing

ELBE-Werkstatt-Diagnose
Diagnose, Fehleranalyse, Schadensermittiung,
MaBnahmenplanung

Fertigungs- und
Auswuchtdokumentation
Zeichnungen, Technische Daten, Messprotokolle

Einweisung und Kundenschulung
Einbau, Inbetriebnahme, Wartung, Marktneuheiten,
Diagnosetechniken, Fehleranalyse

4. Kurzfristige Lieferbereitschaft
Vier parallel funktionierende Einheiten sind notwen-

dig um kurzfristig auf Kundenbedurfnisse reagieren
zu kénnen. Dies hat ELBE realisiert:

Umfangreiches Produkt- und Teilelager

Hier halten wir Uber
27.000 Gelenkwellen
und Einzelteile fir Sie
bereit, um in klirzester
Zeit auf lhre Anforderung
reagieren zu kénnen.

Produktions- und Entwicklungskapazitat

Techniker und Ingenieure stehen jederzeit zur Ver-
fligung. Auf langjéhrige Mitarbeit wird hier besonderen
Wert gelegt.

Umfassender Fertigungs - Maschinenpark

Alle Formen der Metallverarbeitung sowie Mess-
und Prifverfahren sind im eigenen Haus mdglich
und sorgen somit flr einen reibungslosen ,in line“
Arbeitsablauf.

Hauseigener Auswuchtservice

In unserem Auswucht-Center analysieren und
optimieren wir Antriebsstréange, Gelenkwellen und
andere rotierende Produkte wie z. B. LUfterrader:

5 m Lénge, 2 t Gewicht, 1.800 mm Durchmesser
sowie 200-5.000 (in Sonderfallen bis 10.000) U/min
sind die begrenzenden Parameter.
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Logistik -
365 Tage rund um die Uhr

Wir sind immer flr unsere Kunden da, wenn es dar-
auf ankommt. Stillstand wegen Gelenkwellenschaden
bedeutet Verlust fir Sie. Dem arbeiten wir in der
Werkstatt entgegen — wenn es sein muss rund um
die Uhr, auch am Wochenende.

Zuverlassige Liefersysteme sorgen fir die
Anlieferung von Spezialteilen und die Auslieferung
der fertigen Produkte:

e 24-Stunden-Service

e Eigener Fuhrpark (Lieferflotte)

¢ Overnight-Service

e Direktzugriff auf die Teilehersteller

¢ Direkte, immer gleiche Ansprechpartner

¢ Vorhalten von Kundendaten (Maschinenpark) v V%
¢ Logistik-Konzepte auf Kunden zugeschnitten o‘% ‘3’%
2N %
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Zentrale Lage

LEV.-WEST

KdlIn ist die logistische Drehscheibe im Westen
Deutschlands. Von hier erreichen unsere Produkte
binnen Stunden ihren Bestimmungsort in ganz
Deutschland und im benachbarten Ausland. Werden
defekte Teile hier angeliefert, kdnnen diese sofort
repariert oder ausgetauscht werden.
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ELBE Gelenkwellen-Service GmbH  Telefon +49 (0) 2 21/59 74-0

Gewerbegebiet Ossendorf Fax  +49(0)221/59 74-103
BlériotstraBe 5 E-Mail elbe@elbe-gmbh.de
D-50827 Kdln Internet www.elbe-gmbh.de




Lieferprogramm

Das ELBE-Lieferprogramm umfasst neben allen
Formen und Ausfihrungen von Industrie-
Gelenkwellen die gesamte Palette der Ergdnzungs-,
Zubehodr- und Wartungsprodukte fiir die
Antriebstechnik z. B.:

Gegenflansche
Flanschverschraubungen
Lager

Schmierstoffe

Im Bereich der Nutzfahrzeuge liefert ELBE neben
der kompletten Gelenkwellen- und Antriebstechnik
auch Markenersatzteile, VerschleiBteile, Werkzeuge
und Betriebsmittel namenhafter Hersteller

BOSCH LEMFORDER
CONTITECH LIQUI MOLY

DETA MANN FILTER

FAG PFAFF

febi PNEUTEC

HELLA Twinny Load
Hildebrand WABCO

ISRI WEBER-HYDRAULIK
JURID ZF
KNORR-BREMSE ...und viele weitere

Schulungen

Zu jedem Teil gehdért technisches Wissen. Wir
fihren ELBE-eigene und in Zusammenarbeit mit
unseren Lieferpartnern technische/betriebswirt-
schaftliche Seminare und Produktschulungen durch.
Wartung, Marktneuheiten, Diagnose und Fehlersuche
sind unter anderem die Themenbereiche. Wir sehen
uns nicht nur als Lieferant von Teilen, sondern auch
als Vermittler von Wissen.




Inhalt und technische Hinweise

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103
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Katalogaufbau

Dieser Katalog umfasst nahezu alle Standard-
Gelenkwellentypen, die in Europa handelslblich
eingesetzt werden. Der vordere Teil des Katalogs
beschreibt die einzelnen Gelenkwellenbauformen mit
den mdglichen Anschlissen. Die technischen Werte
entnehmen Sie den Tabellen. Sollte gerade Ihre
Version nicht aufgefuhrt sein, nehmen Sie bitte mit
uns Kontakt auf. Zur besseren Identifikation der Wellen
haben wir nebenstehend im Inhaltsverzeichnis ein
Foto der jeweiligen Bauform abgebildet, technische
Zeichnungen finden Sie auf den Produktseiten.

Sonderanfertigungen

Sonderanfertigungen gab es zu jeder Zeit und wird
es auch in Zukunft geben. Deshalb lasst sich nicht
jedes Produkt direkt eindeutig bestimmen. Um die
wichtigsten Parameter dennoch als Basis fir eine
Reparatur oder die Neuanfertigung zu erfassen,
haben wir lhnen praktische Hilfen in Form von
Fragebdgen aufbereitet. Sie finden diese im letzten
Kapitel des Katalogs. Alternativ schicken Sie uns
das defekte Teil oder lhre Zeichnung zu.

Wenn Sie Fragen und Anregungen zu unseren
Produkten oder diesem Katalog haben, rufen Sie
uns bitte an

Oder schicken Sie uns eine E-Mail
elbe@elbe-gmbh.de
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Kardan-Gelenkwellen und -Gelenke
Beugungswinkel bis max. 35°

Flansch- oder Nabenanschluss nach DIN, SAE oder verzahnt

Kardan-Gelenkwellen und -Gelenke

Beugungswinkel bis max. 30°
Mechanicsanschluss

Kardan-Gelenkwellen und -Gelenke
Beugungswinkel bis max. 45°
Nabenanschluss (Zapfwellenanschluss auf Anfrage)

Kardan-Gelenkwellen mit zentriertem Doppelgelenk

Beugungswinkel bis max. 42°
Flansch- oder Mechanicsanschluss

Kardan-Gelenkwellen doppelt

flr Lenkachsen

Prazisions-Kreuz-Gelenkwellen und -Gelenke

Nach DIN 808
Nadellager-Ausfiihrung

Kreuz-Gelenkwellen und -Gelenke
Nach zuriickgezogener Norm DIN 7551 und DIN 808
Gleitlager-Ausfiihrung

Kugel-Gelenkwellen und -Gelenke
gleitgelagert

Gleichlauf-Gelenkwellen

Scheiben- oder Flanschanschluss nach DIN oder SAE

Bauteile und Zubehor
Bau-, Austausch- und Zubehorteile
Sortierung nach Gelenkwellenart

Technische Seiten
Anwendungsrichtlinien und Berechnungsgrundlagen
Einbauhinweise

Fragebogen und Kommunikationshilfen

Gelenkwellenbestimmung
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Hinweise und Copyright®

Bedingt durch den technischen Fortschritt und die
Angleichung an unsere Kundenwtinsche kdénnen
Anderungen der technischen Eigenschaften und des
Designs unserer Produkte ohne vorherige Mitteilung
vorgenommen werden.

Eine Verpflichtung schon gelieferte Produkte dies-
bezliglich zu modifizieren und anzupassen besteht
nicht! Wir haben die Option, jederzeit Artikel aus
unserem Lieferprogramm herauszunehmen.
Sémtliche Arbeitsempfehlungen, Gebrauchsanwei-
sungen und Sicherheitshinweise sind unverbindlich.
Es gelten vorrangig die gesetzlichen Verordnungen
oder Ubergeordnete Regeln (z.B. der Berufsgenossen-
schaften) der entsprechenden Lénder.

Die Bestandteile dieses Kataloges dirfen nicht
ohne vorherige schriftliche Genehmigung der
ELBE Gelenkwellen Service GmbH weder mittels
Fotokopie, Nachdruck, Mikrofilm noch sonstigen
Verfahren kopiert und vervielfaltigt werden. Das gilt
ebenso fir die Ubersetzung in maschinenlesbare
Dateien oder die Einspeicherung in elektronische
Systeme zur Weiterverarbeitung.

Wir tbernehmen keine Haftung fur Druckfehler
und -méngel und behalten uns alle Rechte fir alle
Lénder vor.

Es gelten unsere aktuellen Liefer- und Zahlungs-
bedingungen.

Inhaltsverzeichnis eine Seite zurlick!



Kardan-Gelenkwellen und -Gelenke

Tel. 0221/5974 -0 -

Beugungswinkel bis max. 35°

Flansch- oder Nabenanschluss
nach DIN, SAE oder verzahnt

De——q

Fax 0221/ 5974 - 103
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Kardangelenkwe"en mit Léangenausgleich
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Zahnwellenverbindung
Wegelschmernipel. ON 71412
Ausfiihrung mit Flanschanschluss
0-105-1 MdNenn 190 Nm, MdGrenz 250 Nm
Bestell-Nr. 0.105.130 0.105.131 0.105.140 0.105.141
A 58 65 58 65
Anz.d.Flanschldcher
JB12
Beugungswinkel 8° 30 25 30 25
B 30 35 30 35
D 3,5 4 3,5 4
E+? 1,5 1,7 1,5 1,7
G 35 38 35 38
H=01 47 52 47 52
K ca. 52 52 52 52
M 30 30 30 30
Lénge Sq 165 165 195 195
Lénge S: 175 175 215 215
Verschub X: (bei S1) 20 20 25 25
Verschub Xz (bei S2) 25 25 25 25
Gewicht bei S (kg) 0,93 1 0,99 1,06
Gewicht bei S: (kg) 0,98 1,05 1,3 1,1

Normalbohrung mit Nut

‘P, 5 Passfedernut nach
DIN 6885 Blatt 1

Ausfiihrung mit Nabenanschluss

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.105.132 0.105.142
Bestell-Nr. mit Nut 0.105.133 0.105.143
V ca. 36 36
uH 20 20
L 6 6
N:02 22,8 22,8
T 25 25
M 50 50
Lénge Sq 205 235
Lénge S 215 255
Fehlende MaBe der Nabenanschlussausfiihrung siehe Zusammengeschobene Lénge S und max. Drehzahl n
Ausflhrung mit Flanschanschluss. bei Bestellung bitte angeben.

Pa——sC Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenkwe"en mit Langenausgleich

{Kegelschmiernippel . OIN_ 71412

Ausfiihrung mit Flanschanschluss

ol
=

0.105.1 Mdhern 190 Nm, Mdecren- 250 Nm

Bestell-Nr. 0.105.100 0.105.101 0.105.110 0.105.111
A 58 65 58 65
Anz.d.Flanschldcher 4
JB12 6
Beugungswinkel 8° 30 25 30 25
B" 30 35 30 35
D 3,5 4 3,5 4
E0.3 1,5 1,7 1,5 1,7
G 35 38 35 38
H:01 47 52 47 52
K ca. 52 52 52 52
M 30 30 30 30
Lange Smin 240 240 257 257
Verschub X 25 25 40 40
Standardrohr P 28x1,5 28x1,5 28x1,5 28x1,5
Gewicht bei Smin (kg) 1,18 1,25 1,26 1,33
kg/100mm Rohr 0,1 0,1 0,1 0,1

e M—
[T
ﬁ:i_ i Passfedernut nach
&_11—_— DIN 6885 Blatt 1

Ausflihrung mit Nabenanschluss

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.105.102 0.105.112

Bestell-Nr. mit Nut 0.105.103 0.105.113
V ca. 36 36
U 20 20
L 6 6
N+0.2 22,8 22,8
T 25 25
M 50 50
Lange Swin 280 297

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausfiihrung siehe

Ausflhrung mit Flanschanschluss.

Zusammengeschobene Lange S und max. Drehzahl n bei
Bestellung bitte angeben. Langerer Verschub X mdglich.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103 (Pa—=G |
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Kardangelenkwe"en ohne Langenausgleich

g

Kegel - Schmiernippel DIN 71412

Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0-105-2 MdNenn 190 Nm, MdGrenz 250 Nm
Bestell-Nr. 0.105.200 0.105.201
A 58 65
Anz.d.Flanschldcher
JB12
Beugungswinkel 8° 30 25
B? 30 38
D 3,5 4
E:03 1,5 1,7
G 35 38
H=1 47 52
K ca. 52 52
M 30 30
Lange Smin*2° 160 160
Standardrohr P 28x1,5 28x1,5
Gewicht bei Smin (kg) 0,88 0,95
kg/100mm Rohr 0,1 0,1
S
e M
Lo | Nomatbotung —

T s \ Tz T Passfedernut nach
v U 1 SR - . o N
s, q ( @ @ DIN 6885 Blatt 1

——

Ausfiihrung mit Nabenanschluss

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.105.202
Bestell-Nr. mit Nut 0.105.203
V ca. 36
uH 20
LP® 6
N+0:2 22,8
T 25
M 50
Ldnge Smin2? 200
Fehlende MaBe der Nabenanschlussausfiihrung siehe Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite
Ausfiihrung mit Flanschanschluss. axial befestigt werden.

Lénge S und max. Drehzahl n bei Bestellung bitte angeben.

Pa——aC Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenke ohne Langenausgleich
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Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0.105.3 (doppelt) Mden 190 Nm, Mdcren: 250 Nm

0.105.4 (einfach)

Bestell-Nr. 0.105.300 0.105.301 0.105.400 0.105.401
A 58 65 58 65
Anz.d.Flanschldcher 4 4
JB12
Beugungswinkel 8° 30 25 30 25
B 30 35 30 35
D 35 4 35 4
E.3 1,5 1,7 1,5 1.7
G 35 38 35 38
H=0! 47 52 47 52
K ca. 52 52 52 52
M 30 30 30 30
Lédnge S 110 110 60 60
Gewicht (kg) 0,69 0,76 0,4 0,47
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Ausfiihrung mit Nabenanschluss

Normalbohrung

©

mit Nut

Passfedernut nach
DIN 6885 Blatt 1

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.105.302 0.105.402
Bestell-Nr. mit Nut 0.105.303 0.105.403
V ca. 36 36
uH 20 20
LPe 6 6
N+02 22,8 22,8
T 25 25
M 50 50
Lange S 150 100

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausfiihrung siehe
Ausflhrung mit Flanschanschluss.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103

Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite
axial befestigt werden.

(Pa——=C

0.100
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Kardangelenkwe"en mit Léangenausgleich
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(Zabnwelienverbindung_
Hegelschmernipel. ON 71412
Ausfiihrung mit Flanschanschluss
0-106-1 MdNenn 400 Nm, MdGrenz 520 Nm
Bestell-Nr. 0.106.130 0.106.131 0.106.140 0.106.141
A 65 75 65 75
Anz.d.Flanschlécher
JB12
Beugungswinkel 8° 30 20 30 20
B7 35 42 35 42
D 4 55 4 55
E:03 1,7 2,2 1,7 2,2
G 38 46 38 46
H=01 52 62 52 62
K ca. 60 60 60 60
M 32 32 32 32
Lénge S« 180 180 220 220
Lénge S: 200 200 235 235
Verschub X: (bei S1) 20 20 30 30
Verschub X: (bei S2) 30 30 30 30
Gewicht bei S (kg) 1,39 1,56 1,58 1,75
Gewicht bei S: (kg) 1,54 1,71 1,63 1,8

Normalbohrung mit Nut

Eut @ {@ Passfedernut nach
I — ‘ N DIN 6885 Blatt 1
Ausfiihrung mit Nabenanschluss
Bestell-Nr. Normalbohrung 0.106.132 0.106.142
Bestell-Nr. mit Nut 0.106.133 0.106.143
V ca. 42 42
uH 25 25
L 8 8
N+02 28,3 28,3
T 34 34
M 60 60
Lénge S+ 236 276
Lénge S: 256 291
Fehlende MaBe der Nabenanschlussausfiihrung siehe Zusammengeschobene Lénge S und max. Drehzahl n bei
Ausflhrung mit Flanschanschluss. Bestellung bitte angeben.

Pa——aC Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenkwe"en mit Langenausgleich
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Zahrwellenverbindung
\Kegelschmiernippel. OIN 71412
Ausfiihrung mit Flanschanschluss
0.106.1 Mdernn 400 Nm, Mdcren- 520 Nm
Bestell-Nr. 0.106.100 0.106.101 0.106.110 0.106.111
A 65 75 65 75
Anz.d.Flanschldcher
JB12
Beugungswinkel 8° 30 20 30 20
B" 35 42 35 42
D 4 55 4 55
E0.3 1,7 2,2 1,7 2,2
G 38 46 38 46
H:01 52 62 52 62
K ca. 60 60 60 60
M 32 32 32 32
Ladnge Smin 260 260 290 290
Verschub X 30 30 60 60
Standardrohr P 32x15 32x15 32x15 32x15
Gewicht bei Smin (kg) 1,77 1,95 1,87 2,04
kg/100mm Rohr 0,11 0,11 0,11 0,11
e M—
T Normalbohrung mit Nut
—— T ) Passfedernut nach
VY ] ' @ DIN 6885 Blatt 1
Ausfiihrung mit Nabenanschluss
Bestell-Nr. Normalbohrung 0.106.102 0.106.112
Bestell-Nr. mit Nut 0.106.103 0.106.113
V ca. 42 42
uw 25 25
LP® 8 8
N:0:2 28,3 28,3
T 34 34
M 60 60
Lénge Smin 315 345
Fehlende MaBe der Nabenanschlussausfiihrung siehe Zusammengeschobene L&nge S und max. Drehzahl n bei
Ausfihrung mit Flanschanschluss. Bestellung bitte angeben. Langerer Verschub X mdglich.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103 (Pa—=G |

0.100
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Kardangelenkwe"en ohne Langenausgleich

5

Kegel - Schmiernippel DIN 71412

Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0-106-2 MdNenn 400 Nm, MdGrenz 520 Nm
Bestell-Nr. 0.106.200 0.106.201
A 65 75
Anz.d.Flanschldcher
JB12
Beugungswinkel 8° 30 20
B 35 42
D 4 55
E:03 1,7 2,2
G 38 46
H=01 52 62
K ca. 60 60
M 32 32
Ldnge Smin?? 165 165
Standardrohr P 32x1,5 32x1,5
Gewicht bei Smin (kg) 1,16 1,34
kg/100mm Rohr 0,11 0,11
3
e M —
o7 | Normalbolung —
3, j, 7\ ¥ I }1 %72 [‘@ Passfedernut nach
i =, | , 2 DIN 6885 Blatt 1
Ausfiihrung mit Nabenanschluss
Bestell-Nr. Normalbohrung 0.106.202
Bestell-Nr. mit Nut 0.106.203
V ca. 42
uH 25
LP® 8
N+0.2 28,3
T 34
M 60
Lange Smin*2? 220

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausfiihrung siehe
Ausfiihrung mit Flanschanschluss.
Lénge S und max. Drehzahl n bei Bestellung bitte angeben.

Pa——=C

Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite
axial befestigt werden.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenke ohne Langenausgleich
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Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0.106.3 (doppelt) Mdhenn 400 Nm, Mdcren- 520 Nm

0.106.4 (einfach)

Bestell-Nr. 0.106.300 0.106.301 0.106.400 0.106.401
A 65 75 65 75
Anz.d.Flanschldcher 4 4
JB12 6
Beugungswinkel 8° 30 20 30 20
B" 35 42 35 42
D 4 55 4 55
E:03 1,7 2,2 1,7 2,2
G 38 46 38 46
H:01 52 62 52 62
K ca. 60 60 60 60
M 32 32 32 32
Lédnge S 120 120 64 64
Gewicht (kg) 0,99 1,16 0,56 0,73

S
~—M
-7 Normalbohrung mit Nut
l_i: N (B A\ 7 Passfedernut nach
t \ N
J_Eﬁ%%bwa L/ DIN 6885 Blatt 1
Ausfiihrung mit Nabenanschluss

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.106.302 0.106.402

Bestell-Nr. mit Nut 0.106.303 0.106.403
V ca. 42 42
Ut 25 25
LP® 8 8
N:0.2 28,3 28,3
T 34 34
M 60 60
Lange S 176 120

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausfiihrung siehe
Ausflhrung mit Flanschanschluss.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103

Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite
axial befestigt werden.

Pa——=C

0.100
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Kardangelenkwe"en mit Léangenausgleich
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(Zahnwellenver bindung_
Hegelschmernipel. DN 71412
Ausfiihrung mit Flanschanschluss
0-107-1 MdNenn 920 Nm, MdGrenz 1200 Nm
Bestell-Nr. 0.107.130 0.107.131 0.107.140 0.107.141
A 75 90 75 90
Anz.d.Flanschldcher 4
JB12 8
Beugungswinkel 8° 30 18 30 18
B 42 47 42 47
D 55 6 55 6
E+? 2,2 2,5 2,2 2,5
G 45 56 45 56
H=01 62 74,5 62 74,5
K ca. 70 70 70 70
M 36 36 36 36
Lénge S+ 200 200 250 250
Lange S: 225 225 270 270
Verschub Xi (bei S1) 25 25 35 35
Verschub X: (bei S2) 35 35 35 35
Gewicht bei S1 (kg) 1,98 2,29 2,27 2,58
Gewicht bei S: (kg) 2,21 2,51 2,36 2,67
S

e M—
‘7"1

T
v U A

4

Ausfiihrung mit Nabenanschluss

Passfedernut nach
DIN 6885 Blatt 1

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.107.132 0.107.142
Bestell-Nr. mit Nut 0.107.133 0.107.143
V ca. 50 50
uw 30 30
L= 8 8
N+02 33,3 33,3
T 46 46
M 80 80
Lénge Sq 288 338
Lange S 313 358

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausflihrung siehe

Ausfihrung mit Flanschanschluss.

Pa——=C

Zusammengeschobene Lange S und max. Drehzahl n bei
Bestellung bitte angeben.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenkwe"en mit Léangenausgleich
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Zabnwellenverbindung_
Kegelschmiernippel. OIN 71412

Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0.107.1 Mdern 920 Nm, Mderen- 1.200 Nm
Bestell-Nr. 0.107.100 0.107.101 0.107.110 0.107.111
A 75 90 75 90
Anz.d.Flanschldcher 4
JB12 8
Beugungswinkel 8° 30 18 30 18
BY 42 47 42 47
D 55 6 55 6
E+? 2,2 2,5 2,2 2,5
G 45 56 45 56
H=01 62 74,5 62 745
K ca. 70 70 70 70
M 36 36 36 36
Ladnge Smin 300 300 360 360
Verschub X 35 35 70 70
Standardrohr P 40x2 40x 2 40x 2 40 x 2
Gewicht bei Smin (kg) 2,6 2,9 3,04 3,35
kg/100mm Rohr 0,19 0,19 0,19 0,19
e M—
=T
Lo L ] Passfedernut nach
DIN 6885 Blatt 1

Ausflihrung mit Nabenanschluss

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.107.102 0.107.112
Bestell-Nr. mit Nut 0.107.103 0.107.113
V ca. 50 50
uH 30 30
LPe 8 8
N+ 33,3 33,3
T 46 46
M 80 80
Lange Smin 390 450

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausfiihrung siehe
Ausflihrung mit Flanschanschluss.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103

Zusammengeschobene Lange S und max. Drehzahl n bei
Bestellung bitte angeben. Langerer Verschub X mdglich.

Pa——=C

0.100

11
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Kardangelenkwe"en ohne Langenausgleich

S

—M —e]

Kegel - Schmiernippel DIN 71412

Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0-107-2 MdNenn 920 Nm, MdGrenz 1200 Nm
Bestell-Nr. 0.107.200 0.107.201
A 75 90
Anz.d.Flanschldcher 4
JB12 8
Beugungswinkel 8° 30 18
B 49 47
D 55 6
E+3 2,2 2,5
G 45 56
H=1 62 74,5
K ca. 70 70
M 36 36
Lédnge Smin*20 200 200
Standardrohr P 40 x 2 40 x 2
Gewicht bei Smin (kg) 1,89 2,2
kg/100mm Rohr 0,19 0,19
S
e M —
7o | R —
3/ f/ FARNT k} Y @ @ Passfedernut nach
i — = | ‘ : DIN 6885 Blatt 1
Ausflihrung mit Nabenanschluss
Bestell-Nr. Normalbohrung 0.107.202
Bestell-Nr. mit Nut 0.107.203
V ca. 50
U 30
LPe 8
N+02 33,3
T 46
M 80
Ldnge Smin:20 290

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausfihrung siehe

Ausfiihrung mit Flanschanschluss.

Lange S und max. Drehzahl n bei Bestellung bitte angeben.

Pa——=C

Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite

axial befestigt werden.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenke ohne Langenausgleich
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Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0.107.3 (doppelt) Mdhenn 920 Nm, Mdzren- 1.200 Nm

0.107.4 (einfach)

Bestell-Nr. 0.107.300 0.107.301 0.107.400 0.107.401
A 75 90 75 90
Anz.d.Flanschldcher 4 4
JB12 8 8
Beugungswinkel B° 30 18 30 18
B 42 47 42 47
D 55 6 55 6
E+03 2,2 2,5 2,2 2,5
G 45 56 45 56
H=1 62 74,5 62 74,5
K ca. 70 70 70 70
M 36 36 36 36
Lédnge S 140 140 72 72
Gewicht (kg) 1,51 1,82 0,81 1,12

@

FE )

~—M—
=T
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il

)

Ausfiihrung mit Nabenanschluss

Normalbohrung

et

mit Nut

Passfedernut nach
DIN 6885 Blatt 1

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.107.302 0.107.402
Bestell-Nr. mit Nut 0.107.303 0.107.403
V ca. 50 50
uH 30 30
LP® 8 8
N+02 33,3 33,3
T 46 46
M 80 80
Lange S 228 160

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausflihrung siehe
Ausflhrung mit Flanschanschluss.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103

Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite
axial befestigt werden.

Pa——=C

13
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Kardangelenkwe"en mit Léangenausgleich

[ : R i
O i s i i e
TN % Lzl — [ 1 kj |
Zahrwellenverbindung
Ausfliihrung mit Flanschanschluss
0-109-1 MdNenn 1700 Nm, MdGrenz 2200 Nm
Bestell-Nr. 0.109.130 0.109.131 0.109.140 0.109.141 0.109.145
A 90 100 90 100 90
Anz.d.Flanschldcher 6 4 6
JB12 8 8
Beugungswinkel 8° 20 18 20 18 35
B 47 57 47 57 47
D 6 7 6 7 6
E+3 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
G 56 66 56 66 56
H=0! 74,5 84 47,5 84 74,5
K ca. 86 86 86 86 86
M 42 42 42 42 52
Lénge S+ 225 225 280 280 315
Lange S: 250 250 310 310 345
Verschub Xi (bei S1) 25 25 40 40 40
Verschub X: (bei S2) 40 40 40 40 40
Gewicht bei S1 (kg) 3,8 4 4,22 4,43 4,58
Gewicht bei S: (kg) 411 4,31 4,38 4,59 4,66

Ausfiihrung mit Nabenanschluss

Passfedernut nach
DIN 6885 Blatt 1

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.109.132 0.109.142
Bestell-Nr. mit Nut 0.109.133 0.109.143
V ca. 57 57
uH 35 35
LP® 10 10
N+0-2 38,3 38,3
T 50 50
M 80 80
Lédnge S 301 356
Lange S 326 386

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausflihrung siehe
Ausfihrung mit Flanschanschluss.

Pa—=C

Zusammengeschobene Lange S und max. Drehzahl n bei
Bestellung bitte angeben.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenkwe"en mit Langenausgleich
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Zabrwelenvertindung

2

A

Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0.109.1 Mdenn 1.700 Nm, Mdzren: 2.200 Nm

Bestell-Nr. 0.109.100 0.109.101 0.109.105 0.109.110 0.109.111 0.109.115
A 90 100 90 90 100 90
Anz.d.Flanschldcher 6 6 4
Jo12 8 8 8
Beugungswinkel B° 20 18 35 20 18 35
B" 47 57 47 47 57 47
D 6 7 6 6 7 6
E0.3 25 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
G 56 66 56 56 66 56
H:01 74,5 84 74,5 74,5 84 74,5
K ca. 86 86 86 86 86 86
M 42 42 52 42 42 52
Ladnge Smin 348 348 375 393 393 425
Verschub X 40 40 40 80 80 80
Standardrohr P 50x2 50x2 50x2 50x2 50x2 50x2
Gewicht bei Smin (kg) 4,91 512 51 5,41 5,61 5,71
kg/100mm Rohr 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24

e M—
=T mit Nut
1_%—_;__ N Passfedernut nach
1 f— L DIN 6885 Blatt 1

Ausfiihrung mit Nabenanschluss

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.109.102 0.109.112

Bestell-Nr. mit Nut 0.109.103 0.109.113
V ca. 57 57
u 35 35
LP® 10 10
N:0.2 38,3 38,3
T 50 50
M 80 80
Lange Swmin 423 468

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausfiihrung siehe
Ausflhrung mit Flanschanschluss.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103

Zusammengeschobene Lange S und max. Drehzahl n bei
Bestellung bitte angeben. Langerer Verschub X mdglich.

Pa——=C

0.100

15
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Kardangelenkwe"en ohne Langenausgleich

S

Kegel - Schmiernippel DIN 71412

Ausfliihrung mit Flanschanschluss

p— M —e]

0-109-2 MdNenn 1700 Nm, MdGrenz 2200 Nm
Bestell-Nr. 0.109.200 0.109.201 0.109.205
A 90 100 90
Anz.d.Flanschldcher 6
JB12 8
Beugungswinkel 8° 20 18 35
B? 47 57 47
D 6 7 6
E:03 2,5 2,5 2,5
G 56 66 56
H=01 74,5 84 74,5
K ca. 86 86 86
M 42 42 52
Ldnge Smin?? 216 216 235
Standardrohr P 50x2 50x2 50x2
Gewicht bei Smin (kg) 3,73 3,94 3,88
kg/100mm Rohr 0,24 0,24 0,24
s
e M —
7o | Normalbahrung —
3, t‘I a7\ ¥ B F @ @ Passfedernut nach
i — ), | L DIN 6885 Blatt 1
Ausflihrung mit Nabenanschluss
Bestell-Nr. Normalbohrung 0.109.202
Bestell-Nr. mit Nut 0.109.203
V ca. 57
uH 35
L 10
N+02 38,3
T 50
M 80
Ldnge Smin2? 291

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausfiihrung siehe

Ausfiihrung mit Flanschanschluss.

Lénge S und max. Drehzahl n bei Bestellung bitte angeben.

Pa—=C

Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite

axial befestigt werden.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenke ohne Langenausgleich
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Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0.109.3 (doppelt)
0.109.4 (einfach)

L
eV R Ve B
)3 &4 SERREEE. )

re—M =

MdNenn 1700 Nm, MdGrenz 2.200 Nm

Bestell-Nr. 0.109.300 0.109.301 0.109.400 0.109.401 0.109.405
A 90 100 90 100 90
Anz.d.Flanschldcher 4 6 4 6
JB12 8 8 8 8
Beugungswinkel B° 20 518 20 18 35
B" 47 57 47 57 47
D 6 7 6 7 6
E:03 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
G 56 66 56 66 56
Hz01 74,5 84 74,5 84 74,5
K ca. 86 86 86 86 86
M 42 42 42 42 52
Lédnge S 152 152 84 84 104
Gewicht (kg) 3,02 3,23 1,71 1,92 1,87

S
M —
- oo
l—izmgﬁﬁ%fm @ @ Passfedernut nach
u:zzzzﬂé@ &%ﬁmz DIN 6885 Blatt 1
— = L
Ausflihrung mit Nabenanschluss

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.109.302 0.109.402

Bestell-Nr. mit Nut 0.109.303 0.109.403
V ca. 57 57
uw 35 35
LP® 10 10
N+02 38,3 38,3
T 50 50
M 80 80
Lénge S 228 160

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausflihrung siehe

Ausflhrung mit Flanschanschluss.

Tel. 0221/5974-0 -

Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite
axial befestigt werden.

Fax 0221/59 74 - 103 Pa—=G

0.100

17



Kardangelenkwe"en mit Léangenausgleich
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Kegelschmyerniopel . OIN 71412
Ausfiihrung mit Flanschanschluss
0.110.1 Mdern 2.300 Nm, Mdsren: 3.000 Nm
Bestell-Nr. 0.110.130 0.110.131 0.110.140 0.110.141 0.110.145
A 100 120 100 120 100
Anz.d.Flanschldcher 6 8 6 8 6
JB12 8 8 8 8 8
Beugungswinkel 8° 20 18 20 18 35
Bi 57 75 57 75 57
D 7 8 7 8 7
E2 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
G 66 80,5 66 80,5 66
H:01 84 101,5 84 101,5 84
K ca. 98 98 98 98 98
M 46 46 46 46 58
Lénge Sq 255 255 310 310 355
Léange S: 280 280 340 340 385
Verschub X: (bei S1) 30 30 40 40 40
Verschub X: (bei S2) 40 40 40 40 40
Gewicht bei S (kg) 5,15 5,57 5,63 6,08 6,05
Gewicht bei S: (kg) 5,44 5,89 5,88 6,33 6,25
A i Passfedernut nach
' DIN 6885 Blatt 1
Ausfiihrung mit Nabenanschluss
Bestell-Nr. Normalbohrung 0.110.132 0.110.142
Bestell-Nr. mit Nut 0.110.133 0.110.143
V ca. 62 62
uH 40 40
18 12 12
N+0-2 43,3 43,3
T 58 58
M 90 90
Lédnge Sq 343 398
Lénge S: 368 428
Fehlende MaBe der Nabenanschlussausflihrung siehe Zusammengeschobene Lange S und max. Drehzahl n bei
Ausfiihrung mit Flanschanschluss. Bestellung bitte angeben.
18 (PG Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenkwe"en mit Léangenausgleich

Zahnwellenverbindung
Ausfiihrung mit Flanschanschluss
0.110.1 Mdhenn 2.300 Nm, Mdgren: 3.000 Nm
Bestell-Nr. 0.110.100 0.110.101 0.110.105 0.110.110 0.110.111 0.110.115

A 100 120 100 100 120 100
Anz.d.Flanschldcher 6 8 6 6 8 6

Jo12 8 8 8 8 8 8
Beugungswinkel B° 20 18 35 20 18 35

B" 57 75 57 57 75 57

D 7 8 7 7 8 7
E0.3 25 2,5 2,5 2,5 2,2 2,5

G 66 80,5 66 66 80,5 66
H:01 84 101,5 84 84 101,5 84

K ca. 98 98 98 98 98 98

M 46 46 58 46 46 58
Ladnge Smin 374 374 405 464 464 490
Verschub X 40 40 40 100 100 100
Standardrohr P 50x3 50x3 50x3 50x3 50x3 50x3
Gewicht bei Smin (kg) 6,32 6,77 6,56 7,48 7,93 7,62
kg/100mm Rohr 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35

Ausflihrung mit Nabenanschluss

Normalbohrung

B8

mit Nut
—u—

Passfedernut nach

DIN 6885

Blatt 1

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.110.102 0.110.112
Bestell-Nr. mit Nut 0.110.103 0.110.113
V ca. 62 62
uH 40 40
LPe 12 12
N+02 43,3 43,3
T 58 58
M 90 90
Lange Smin 464 554

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausfiihrung siehe
Ausflhrung mit Flanschanschluss.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103

Zusammengeschobene Lange S und max. Drehzahl n bei

Bestellung bitte angeben. Langerer Verschub X mdglich.

Pa——=C

0.100

19



Kardangelenkwe"en ohne Langenausgleich
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Kegel - Schmiernippel DIN 71412

Ausfiihrung mit Flanschanschluss

f— M —e

0.110.2 Mdhenn 2.300 Nm, Mdgren: 3.000 Nm

Bestell-Nr. 0.110.200 0.110.201 0.110.205
A 100 120 100
Anz.d.Flanschldcher 6 8 6
Joit2 8 8 8
Beugungswinkel 8° 20 18 35
B’ 57 75 57
D 7 8 7
E:03 2,5 2,5 2,5
G 66 80,5 66
H=01 84 101,5 84
K ca. 98 98 98
M 46 46 58
Ldnge Smint?? 250 250 270
Standardrohr P 50x3 50x3 50x3
Gewicht bei Smin (kg) 49 5,35 5,02
kg/100mm Rohr 0,35 0,35 0,35

S
e M —
o7 | N —
3/ f/ FARNT k} Y @ @ Passfedernut nach
i — = | ‘ : DIN 6885 Blatt 1

Ausfiihrung mit Nabenanschluss

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.110.202

Bestell-Nr. mit Nut 0.110.203
V ca. 62
uH 40
18 12
N+02 43,3
T 58
M 90
Lénge Smin*2? 338

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausfihrung siehe
Ausfiihrung mit Flanschanschluss.

Lange S und max. Drehzahl n bei Bestellung bitte angeben.

20 =G

Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite
axial befestigt werden.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenke ohne Langenausgleich
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Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0.110.3 (doppelt)
0.110.4 (einfach)

MdNenn 2.300 Nm, MdGrenz 3.000 Nm

Bestell-Nr. 0.110.300 0.110.301 0.110.400 0.110.401 0.110.405
A 100 120 100 120 100
Anz.d.Flanschldcher 6 8 6 8 6
JBi12 8 8 8 8 8
Beugungswinkel B° 18 18 20 18 35
B" 57 75 57 75 57
D 7 8 7 8 7
E:03 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
G 66 80,5 66 80,5 66
H:01 84 101,5 84 101,5 84
K ca. 98 98 98 98 98
M 46 46 46 46 58
Lédnge S 160 160 92 92 116
Gewicht (kg) 3,98 4,43 2,25 2,70 2,39

S
-—M
L ; E i
ri:m%?ﬁ%‘%%ym T Passfedernut nach
J_pzzzi%%&m tJ DIN 6885 Blatt 1
Ausflihrung mit Nabenanschluss

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.110.302 0.110.402

Bestell-Nr. mit Nut 0.110.303 0.110.403
V ca. 62 62
uH 40 40
LP® 12 12
N+02 43,3 433
T 58 58
M 90 90
Lange S 248 180

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausflihrung siehe

Ausflhrung mit Flanschanschluss.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103

Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite
axial befestigt werden.

Pa——=C

0.100
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Kardangelenkwe"en mit Léangenausgleich
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Zabowellenverbindung_
Hegelschmenippel. ON 71412

Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0.112.1 Mdern 3.350 Nm, Mdsren: 4.350 Nm

Bestell-Nr. 0.112.130 0.112.131 0.112.140 0.112.141 0.112.145
A 120 150 120 150 120
Anz.d.Flanschldcher 8 8 8 8 8
Jsiz 8 10 8 10 8
Beugungswinkel 8° 20 18 20 18 35
B 75 90 75 90 75
D 8 9 8 9 8
E+? 2,5 3 2,5 3 2,5
G 80,5 101 80,5 101 80,5
H=0! 101,5 130 101,5 130 101,5
K ca. 115 115 115 115 115
M 60 60 60 60 70
Lénge S+ 325 325 400 400 435
Lénge S: 360 360 430 430 470
Verschub Xi (bei S1) 35 35 60 60 60
Verschub X: (bei S2) 50 50 60 60 60
Gewicht bei S1 (kg) 8,75 10,11 9,66 11,02 9,99
Gewicht bei S: (kg) 9,22 10,58 9,99 11,35 10,32

@ @ Passfedernut nach
| DIN 6885 Blatt 1

Ausfuihrung mit Nabenanschluss o

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.112.132 0.112.142

Bestell-Nr. mit Nut 0.112.133 0.112.143
V ca. 80 80
Ut 45 45
L 14 14
N+02 48,8 48,8
T 69 69
M 155 155
Léange S: 515 590
Lénge S 550 620

Pa——=C

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausflihrung siehe
Ausfihrung mit Flanschanschluss.

Zusammengeschobene Lange S und max. Drehzahl n bei

Bestellung bitte angeben.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenkwe"en mit Léangenausgleich
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Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0.112.1 Mdhenn 3.350 Nm, Mdgren: 4.350 Nm

Bestell-Nr. 0.112.100 0.112.101 0.112.105 0.112.110 0.112.111 0.112.115
A 120 150 120 120 150 120
Anz.d.Flanschldcher 8 8 8 8 8 8
Jo2 8 10 8 8 10 8
Beugungswinkel B° 20 18 35 20 18 35
B" 75 90 75 75 90 75
D 8 9 8 8 9 8
E0.3 25 3 2,5 2,5 3 2,5
G 80,5 101 80,5 80,5 101 80,5
H:01 101,5 130 101,5 101,5 130 101,5
K ca. 115 115 115 115 115 115
M 60 60 70 60 60 70
Lange Smin 473 473 505 523 523 580
Verschub X 60 60 60 120 120 120
Standardrohr P 60x4 60x4 60x4 60x4 60x4 60x4
Gewicht bei Swmin (kg) 10,66 12,02 10,82 11,55 12,91 12,53
kg/100mm Rohr 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55

e M—
leT Normalbohrung mit Nut
] D
R T T e

Ausfiihrung mit Nabenanschluss

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.112.102 0.112.112

Bestell-Nr. mit Nut 0.112.103 0.112.113
V ca. 80 80
U 45 45
LP® 14 14
N:0.2 48,8 48,8
T 69 69
M 155 155
Lange Smin 664 714

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausflihrung siehe
Ausflhrung mit Flanschanschluss.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103

Zusammengeschobene Lange S und max. Drehzahl n bei
Bestellung bitte angeben. Langerer Verschub X mdglich.

b=+ =
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Kardangelenkwe"en ohne Langenausgleich
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Kegel - Schmiernippel DIN 71412
Ausfiihrung mit Flanschanschluss

f-— M —e

0.112.2 Mdhenn 3.350 Nm, Mdgren: 4.350 Nm
Bestell-Nr. 0.112.200 0.112.201 0.112.205
A 120 150 120
Anz.d.Flanschldcher 8 8 8
JPE 8 10 8
Beugungswinkel 8° 20 18 35
B’ 75 90 75
D 8 9 8
E:03 2,5 3 2,5
G 80,5 101 80,5
H=01 101,5 130 101,5
K ca. 115 115 115
M 60 60 70
Lange Smin*2? 301 301 320
Standardrohr P 60x4 60x4 60x4
Gewicht bei Smin (kg) 7,88 9,24 8,13
kg/100mm Rohr 0,55 0,55 0,55
S
e M -
Lgey | e it Nt
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Ausflihrung mit Nabenanschluss

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.112.202
Bestell-Nr. mit Nut 0.112.203
V ca. 80
ur 45
15 14
N+02 48,8
T 69
M 155
Lange Smin*?° 490

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausfihrung siehe
Ausfiihrung mit Flanschanschluss.
Lange S und max. Drehzahl n bei Bestellung bitte angeben.

Pa——=C

Passfedernut nach

58

DIN 6885 Blatt 1

Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite
axial befestigt werden.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenke ohne Langenausgleich
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Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0.112.3 (doppelt)
0. 112.4 (einfach)

L
[
|

MdNenn 3350 Nm, MdGrenz 4350 Nm

Bestell-Nr. 0.112.300 0.112.301 0.112.400 0.112.401 0.112.405
A 120 150 120 150 120
Anz.d.Flanschldcher 8 8 8 8 8
{pE 8 10 8 10 8
Beugungswinkel B° 20 18 20 18 35
B 75 90 75 90 75
D 8 9 8 9 8
309 2,5 3 2,5 3 2,5
G 80,5 101 80,5 101 80,5
H=0!1 101,5 130 101,5 130 101,5
K ca. 115 115 115 115 115
M 60 60 60 60 70
Lédnge S 200 200 120 120 140
Gewicht (kg) 6,44 7,8 3,71 5,07 3,97

Normalbohrung
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Ausfiihrung mit Nabenanschluss

Gt

mit Nut

Passfedernut nach
DIN 6885 Blatt 1

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.112.302 0.112.402
Bestell-Nr. mit Nut 0.112.303 0.112.403
V ca. 80 80
uw 45 45
LPe 14 14
N+02 48,8 48,8
T 69 69
M 155 155
Lange S 390 310

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausflihrung siehe
Ausflhrung mit Flanschanschluss.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103

Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite
axial befestigt werden.

Pa—=C

0.100
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Kardangelenkwe"en mit Léangenausgleich
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Zabnwellenverbindung
Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0. 113- 1 MdNenn 4100 Nm, MdGrenz 5350 Nm

Bestell-Nr. 0.113.130 0.113.131 0.113.140 0.113.141 0.113.145
A 120 150 120 150 120
Anz.d.Flanschlécher 8 8 8 8 8
JB12 10 10 10 10 10
Beugungswinkel 8° 20 18 20 18 35
B 75 90 75 90 75
D 9 9 9 9 9
E+? 2,5 3 2,5 3 2,5
G 80,5 104 80,5 104 80,5
H=01 101,5 130 101,5 130 101,5
K ca. 125 125 125 125 125
M 60 60 60 60 72
Lénge S« 345 345 420 420 460
Lénge S: 375 375 450 450 495
Verschub X: (bei S1) 35 35 60 60 60
Verschub X: (bei S2) 50 50 60 60 60
Gewicht bei S (kg) 11,31 12,67 12,6 13,96 13,47
Gewicht bei S: (kg) 12,03 13,39 12,94 14,3 13,92

e M—

I e
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s M) e
Ausfiihrung mit Nabenanschluss
Bestell-Nr. Normalbohrung 0.113.132 0.113.142
Bestell-Nr. mit Nut 0.113.133 0.113.143
V ca. 90 90
ur 55 55
LPe 16 16
N+02 59,3 59,3
T 87 87
M 175 175
Lénge Sq Bya 650
Lénge S: 605 680

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausflihrung siehe
Ausfihrung mit Flanschanschluss.

Pa——=C

Zusammengeschobene Lange S und max. Drehzahl n bei

Bestellung bitte angeben.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenkwe"en mit Léangenausgleich

Kegelschmiernippel. OIN 71412

Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0.113.1 Mdenn 4.100 Nm, Mdzren- 5.350 Nm
Bestell-Nr. 0.113.100 0.113.101 0.113.105 0.113.110 0.113.111 0.113.115
A 120 150 120 120 150 120
Anz.d.Flanschlécher 8 8 8 8 8 8
Jo12 10 10 10 10 10 10
Beugungswinkel B° 20 18 35 20 18 35
B" 75 90 75 75 90 75
D 9 9 9 9 9 9
0.3 25 3 2,5 2,5 3 2,5
G 80,5 104 80,5 104 104 80,5
H:01 101,5 130 101,5 101,5 130 101,5
K ca. 125 125 125 125 125 125
M 60 60 72 60 60 72
Lange Smin 491 491 530 556 556 580
Verschub X 60 60 60 130 130 130
Standardrohr P 70x4 70x4 70x4 70x4 70x4 70x4
Gewicht bei Smin (kg) 13,66 15,02 14,55 15,46 16,82 16,12
kg/100mm Rohr 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65

e M—
T

Ausfiihrung mit Nabenanschluss

Passfedernut nach
DIN 6885 Blatt 1

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.113.102 0.113.112
Bestell-Nr. mit Nut 0.113.103 0.113.113
V ca. 90 90
uH 55 55
LP® 16 16
N+02 59,3 59,3
T 87 87
M 175 175
Lange Smin 721 786

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausfiihrung siehe
Ausflhrung mit Flanschanschluss.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103

Zusammengeschobene Lange S und max. Drehzahl n bei
Bestellung bitte angeben. Langerer Verschub X mdglich.

Pa——=C

0.100

27



Kardangelenkwe"en ohne Langenausgleich
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Kegel - Schmiernippel DIN 71412

Ausfiihrung mit Flanschanschluss

f— M —e

0-1 13-2 MdNenn 4100 Nm, MdGrenz 5350 Nm
Bestell-Nr. 0.113.200 0.113.201 0.113.205
A 120 150 120
Anz.d.Flanschldcher 8 8 8
Jo2 10 10 10
Beugungswinkel 8° 20 18 35
B? 75 90 75
D 9 9 9
E:03 2,5 3 2,5
G 80,5 104 80,5
H=01 101,5 130 101,5
K ca. 125 125 125
M 60 60 72
Ldnge Smin?? 307 307 330
Standardrohr P 70x4 70x4 70x4
Gewicht bei Smin (kg) 9,36 10,72 10,02
kg/100mm Rohr 0,65 0,65 0,65
S
e M —
o7 | R —
3/ f/ FARNT k} M @ @ Passfedernut nach
i — 2, I ‘ : DIN 6885 Blatt 1
Ausflihrung mit Nabenanschluss
Bestell-Nr. Normalbohrung 0.113.202
Bestell-Nr. mit Nut 0.113.203
V ca. 90
uH 55
18 16
N+02 59,3
T 87
M 175
Ldnge Smint?° 534

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausfihrung siehe
Ausfiihrung mit Flanschanschluss.

Lange S und max. Drehzahl n bei Bestellung bitte angeben.

28 =G

Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite

axial befestigt werden.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenke ohne Langenausgleich
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Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0.113.3 (doppelt) Mdwen 4.100 Nm, Mdcren 5.350 Nm

0.113.4 (einfach)

Bestell-Nr. 0.113.300 0.113.301 0.113.400 0.113.401 0.113.405
A 120 150 120 150 120
Anz.d.Flanschldcher 8 8 8 8 8
R 10 10 10 10 10
Beugungswinkel B° 12 12 20 18 35
B 75 90 75 90 75
D 9 9 9 9 9
309 2,5 3 2,5 3 2,5
G 80,5 104 80,5 104 80,5
H=0! 101,5 130 101,5 130 101,5
K ca. 125 125 125 125 125
M 60 60 60 60 72
Lédnge S 200 200 120 120 144
Gewicht (kg) 7,97 9,33 4,42 5,78 51
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Normalbohrung
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Ausflihrung mit Nabenanschluss

5§

mit Nut

Passfedernut nach
DIN 6885 Blatt 1

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.113.302 0.113.402
Bestell-Nr. mit Nut 0.113.303 0.113.403
V ca. 90 90
uH 55 55
LPe 16 16
N+0.2 59,3 59,3
T 87 87
M 175 175
Ldnge S 430 350

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausflihrung siehe
Ausflhrung mit Flanschanschluss.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103

Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite
axial befestigt werden.

Pa——=C

0.100
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Kardangelenkwe"e mit Léangenausgleich
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Zahnwellenvertindung_
Hegelchmiernippel. ON 71412
Ausfiihrung mit Flanschanschluss
0.148.1 Mdern 5.500 Nm, Mdsren: 7.050 Nm
Bestell-Nr. 0.148.130 0.148.131 0.148.140 0.148.141 0.148.145* 0.148.145*
A 150 180 150 180 120 150
Anz.d.Flanschldcher 8 8 8 8 8 8
Joi2 12 12 12 12 10 12
Beugungswinkel 8° 20 20 20 20 35 35
B"7 90 110 90 110 75 90
D 10 10 10 10 9 10
E:03 3 3,6 3 3,6 2,5 3
G 104 126 104 126 81 104
H:01 130 155,5 130 155,5 101,5 130
K ca. 138 138 138 138 138 138
M 65 65 65 65 80 80
Lédnge Sq 360 360 460 460 490 490
Lange S: 400 400 = = = =
Verschub X1 (bei S1) 40 40 80 80 80 80
Verschub X: (bei S2) 80 80 = = = =
Gewicht bei S (kg) 15,63 16,93 18,37 19,67 19,0 19,69
Gewicht bei S: (kg) 16,88 16,55 = = = -
S * gewunschten Flanschan-
e M— schluss bitte angeben.
-rﬂ
3 % F T Passfedernut nach
i_}:_‘ DIN 6885 Blatt 1

Ausflihrung mit Nabenanschluss

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.148.132 0.148.142
Bestell-Nr. mit Nut 0.148.133 0.148.143
V ca. 100 100
uH 60 60
L& 18 18
N+0-2 64,4 64,4
T 90 90
M 196 196
Lédnge Sq 622 722
Lénge S 662 -
Fehlende MaBe der Nabenanschlussausflihrung siehe Zusammengeschobene Lange S und max. Drehzahl n bei
Ausfiihrung mit Flanschanschluss. Bestellung bitte angeben.

30 = Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenkwe"e mit Langenausgleich

Ausfiihrung mit Flanschanschluss

|

0.148.1 Mdhenn 5.500 Nm, Mdzren: 7.050 Nm
Bestell-Nr. 0.148.110 0.148.111 0.148.115* 0.148.115*
A 150 180 120 150
Anz.d.Flanschlécher 8 8 8 8
Jo12 12 12 10 12
Beugungswinkel B° 20 20 35 35
B"7 90 110 75 90
D 10 10 9 10
E3 3 3,6 2,5 3
G 104 126 81 104
H:01 130 155,5 101,5 130
K ca. 138 138 138 138
M 65 65 80 80
Ladnge Smin 550 550 580 580
Verschub X 110 110 110 110
Standardrohr P 80x4 80x4 80x4 80x4
Gewicht bei Smin (kg) 20,87 22,17 20,80 22,19
kg/100mm Rohr 0,75 0,75 0,75 0,75

e M—
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Ausfiihrung mit Nabenanschluss

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.148.112
Bestell-Nr. mit Nut 0.148.113
V ca. 100
U 60
L 18
N+0.2 64,4
T 90
M 196
Lédnge Smin 812

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausfiihrung siehe

Ausflhrung mit Flanschanschluss.

* gewlinschten Flanschan-

Normalbohrung mit Nut
v =—U-—-

L

schluss bitte angeben.

Passfedernut nach
DIN 6885 Blatt 1

Zusammengeschobene Lange S und max. Drehzahl n bei
Bestellung bitte angeben. Langerer Verschub X mdéglich.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103

Pa——=C
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Kardangelenkwe"en ohne Langenausgleich
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Kegel - Schmiernippel DIN 71412

Ausfiihrung mit Flanschanschluss

Pa——=C

Fehlende MaBe der Nabenanschlussausfiihrung siehe
Ausfiihrung mit Flanschanschluss.
Lange S und max. Drehzahl n bei Bestellung bitte angeben.

0.148.2 Mdern 5.500 Nm, Mdsren: 7.050 Nm

Bestell-Nr. 0.148.200 0.148.201 0.148.205* 0.148.205*
A 150 180 120 150
Anz.d.Flanschldcher 8 8 8 8
JPE 12 12 10 12
Beugungswinkel 8° 20 20 35 35
B 90 110 75 90
D 10 10 9 10
E+? 3 3,6 2,5 3
G 104 126 81 104
H=01 130 155,5 101,5 130
K ca. 138 138 138 138
M 65 65 80 80
Lange Smint2? 345 345 375 375
Standardrohr P 80x4 80x4 80x4 80x4
Gewicht bei Smin (kg) 14,53 15,83 15,0 15,85
kg/100mm Rohr 0,75 0,75 0,75 0,75

S * gewinschten Flanschan-
- M 7»} schluss bitte angeben.
! c'/ jn 720\ N I F Y @ @ Passfedernut nach
i 2, | ‘ ; DIN 6885 Blatt 1

Ausfiihrung mit Nabenanschluss

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.148.202

Bestell-Nr. mit Nut 0.148.203
V ca. 100
uH 60
168 18
N+02 64,4
T 90
M 196
Lange Smin*>° 607

Zur Vermeidung von Zwangskréften darf nur eine Seite

axial befestigt werden.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenke ohne Langenausgleich
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Ausfiihrung mit Flanschanschluss
0.148.3 (doppelt) MdNenn 5500 Nm, MdGrenz 7050 Nm
0.148.4 (einfach)
Bestell-Nr. 0.148.300 0.148.301 0.148.400 0.148.401 0.148.405* 0.148.405*
A 150 180 150 180 120 150
Anz.d.Flanschldcher 8 8 8 8 8 8
Js12 12 12 12 12 10 12
Beugungswinkel B° 20 20 20 20 35 35
B 90 110 90 110 75 90
D 10 10 10 10 9 10
E+03 3 3,6 3 3,6 2,5 3
G 104 126 104 126 81 104
H:01 130 155,5 130 155,5 101,5 130
K ca. 138 138 138 138 138 138
M 65 65 65 65 80 80
Lédnge S 235 235 130 130 160 160
Gewicht (kg) 11,92 13,22 6,75 8,05 7,90 8,08
s * gewunschten Flanschan-

schluss bitte angeben.

Normalbohrung mit Nut

4' b Passfedernut nach
DIN 6885 Blatt 1
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Ausfiihrung mit Nabenanschluss

Bestell-Nr. Normalbohrung 0.148.302 0.148.402
Bestell-Nr. mit Nut 0.148.303 0.148.403

V ca. 100 100

uv 60 60

LPe 18 18

N+0.2 64,4 64,4

T 90 90

M 196 196

Ldnge S 497 392
Fehlende MaBe der Nabenanschlussausfiihrung siehe Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite
Ausflhrung mit Flanschanschluss. axial befestigt werden.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103 (Pa—=G |
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Kardangelenkwe"en mit Léangenausgleich
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Ausfiihrung mit Flanschanschluss
0-158-1 MdNenn 8200 Nm, MdGrenz 10650 Nm
Bestell-Nr. 0.158.130  0.158.131 0.158.135 0.158.136  0.158.140  0.158.141  0.158.145 0.158.146
A 150 180 150 180 150 180 150 180
Anz.d.Flanschldcher 8 8 8 8 8 8 8 8
JB12 12 14 12 14 12 14 12 14
Beugungswinkel B° 20 20 35 35 20 20 35 35
BH? 90 110 90 110 90 110 90 110
D 12 12 12 12 12 12 12 12
E:03 3 3,6 3 3,6 3 3,6 3 3,6
G 104 126 104 126 104 126 104 126
H:01 130 155,5 130 155,5 130 155,5 130 155,5
K ca. 150 150 150 150 150 150 150 150
M 75 75 90 90 75 75 90 90
Lénge S+ 400 400 545 545 610 610 640 640
Lange S: 465 465 585 585 650 650 680 680
Verschub Xi (bei S1) 50 50 40 40 110 110 110 110
Verschub X: (bei S2) 80 80 80 80 130 130 130 130
Gewicht bei S1 (kg) 19,62 21,18 25,92 27,54 28,72 30,28 29,14 30,76
Gewicht bei S: (kg) 22,05 23,61 27,27 28,89 30,32 31,8 31,09 32,71
Zusammengeschobene Lénge S und max. Drehzahl n
bei Bestellung bitte angeben.
u = Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenkwellen mit Léangenausgleich
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Zahwellenverbindung_
Hegelsctmiernippel. ON 71412
Ausfiihrung mit Flanschanschluss
0.158.1 Mdenn 8.200 Nm, Mdsren: 10.650 Nm
Bestell-Nr. 0.158.110 0.158.111 0.158.115 0.158.116
A 150 180 150 180
Anz.d.Flanschldcher 8 8 8 8
Jo12 12 14 12 14
Beugungswinkel B° 20 20 35 35
B"7 90 110 90 110
D 12 12 12 12
E0.3 3 3,6 3 3,6
G 104 126 104 126
H:01 130 155,5 130 155,5
K ca. 150 150 150 150
M 75 75 90 90
Ladnge Smin 710 710 742 742
Verschub X 110 110 110 110
Standardrohr P 90x4 90x4 90x4 90x4
Gewicht bei Smin (kg) 31,1 31,8 31,76 33,38
kg/100mm Rohr 0,85 0,85 0,85 0,85

Zusammengeschobene Lénge S und max. Drehzahl n
bei Bestellung bitte angeben. Léngerer Verschub X méglich.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103 (Pa—=G |
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Kardangelenkwe"en ohne Langenausgleich

s

Kegel - Schmiernippel DIN 71412
Ausfiihrung mit Flanschanschluss

f— M —e

0-158-2 MdNenn 8200 Nm, MdGrenz 10650 Nm
Bestell-Nr. 0.158.200 0.158.201 0.158.205 0.158.206
A 150 180 150 180

Anz.d.Flanschlécher 8 8 8 8
JPE 12 14 12 14
Beugungswinkel 8° 20 20 35 35
B 90 110 90 110
D 12 12 12 12
E+? & 3,6 3 3,6
G 104 126 104 126
H=01 130 155,5 130 155,5
K ca. 150 150 150 150
M 75 75 90 90
Lénge Smint2? 425 425 455 455
Standardrohr P 90x4 90x4 90x4 90x4
Gewicht bei Smin (kg) 20,26 21,82 21,12 22,74
kg/100mm Rohr 0,85 0,85 0,85 0,85

La&nge S und max. Drehzahl n bei Bestellung bitte angeben.
Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite axial

befestigt werden.

Pa——=C

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenke ohne Langenausgleich
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Ausfiihrung mit Flanschanschluss

O. 1 58. 4 (einfach)

fe—— G —

MdNenn 8200 Nm, MdGrenz 10.650 Nm

Bestell-Nr. 0.158.400 0.158.401 0.158.405 0.158.406
A 150 180 150 180
Anz.d.Flanschldcher 8 8 8 8
Jo12 12 14 12 14
Beugungswinkel B° 20 20 35 35
B 90 110 90 110
D 12 12 12 12
E0.3 3 3,6 3 3,6
G 104 126 104 126
H:01 130 155,5 130 155,5
K ca. 150 150 150 150
M 75 75 90 90
Lidnge S 150 150 180 180
Gewicht (kg) 8,34 99 9,2 10,82

Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite

axial befestigt werden.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103 Pa—=G |
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Kardangelenkwe"en mit Léangenausgleich
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Ausfiihrung mit Flanschanschluss
0-117-1 MdNenn 10 000 Nm, MdGrenz 13 000 Nm
Bestell-Nr. 0.117.121* 0.117.121*  0.117.130 0.117.131*  0.117.131*  0.117.140  0.117.141* 0.117.141*

A 165 180 150 165 180 150 165 180
Anz.d.Flanschldcher 8 8 12 8 8 12 8 8
JBiz 16 16 12 16 16 12 16 16
Beugungswinkel B° 24 24 30 30 30 30 30 30
B 95 110 90 95 110 90 95 110
D 12 12 12 12 12 12 12 12
E:03 3 3,6 3 3 3,6 3 3 3,6
G 108 118 104 108 118 104 108 118
H:01 140 155,5 130 140 155,5 130 140 155,5
K ca. 163 163 163 163 163 163 163 163
M 76 76 86 86 86 86 86 86
Lédnge S+ 400 400 495 495 495 600 600 600
Lange S: 440 440 555 555 555 = = =
Verschub Xi (bei S1) 40 40 45 45 45 110 110 110
Verschub X: (bei S2) 50 50 80 80 80 = = =
Gewicht bei S1 (kg) 25,61 26,52 28,21 28,69 29,47 33,45 33,93 34,98
Gewicht bei S (kg) 27,29 28,2 30,88 31,36 32,41 = = =

* gewlinschten Flanschanschluss bitte angeben.

Zusammengeschobene Lénge S und max. Drehzahl n
bei Bestellung bitte angeben.

8 = Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenkwellen mit Léangenausgleich
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Ausfiihrung mit Flanschanschluss
0.117.1 Mdern 10.000 Nm, Mderen: 13.000 Nm
Bestell-Nr. 0.117.110 0.117.111* 0.117.111*

A 150 165 180
Anz.d.Flanschldcher 12 8 8
Jo2 12 16 16
Beugungswinkel B° 30 30 30
B" 90 95 110
D 12 12 12
E:3 3 3 3,6
G 104 108 118
Hz01 130 140 155,5
K ca. 163 163 163
M 86 86 86
Ladnge Smin 660 660 660
Verschub X 110 110 110
Standardrohr P 100x5 100x5 100x5
Gewicht bei Swin (kg) 35,03 35,51 36,56
kg/100mm Rohr 1,17 1,17 1,17

Zusammengeschobene Lénge S und max. Drehzahl n
bei Bestellung bitte angeben. Léngerer Verschub X méglich.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103

* gewlinschten Flanschanschluss bitte angeben.

Pa——=C
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Kardangelenkwe"en ohne Langenausgleich
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Kegel - Schmiernippel DIN 71412

Ausfiihrung mit Flanschanschluss
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0-117-2 MdNenn 10 000 Nm, MdGrenz 13 000 Nm
Bestell-Nr. 0.117.200 0.117.201* 0.117.201*
A 150 165 180
Anz.d.Flanschldcher 12 8 8
JPE 12 16 16
Beugungswinkel 8° 30 30 30
B 90 95 110
D 12 12 12
E+? 3 3 3,6
G 104 108 118
H=01 130 140 155,5
K ca. 163 163 163
M 86 86 86
Ldnge Smint?? 430 430 430
Standardrohr P 100x5 100x5 100x5
Gewicht bei Smin (kg) 25,31 25,79 26,84
kg/100mm Rohr 1,17 1,17 1,17

Pa——=C

Lange S und max. Drehzahl n bei Bestellung bitte angeben.
Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite
axial befestigt werden.

* gewiinschten Flanschanschluss bitte angeben.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenke ohne Langenausgleich
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Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0.117.3 (doppelt)
O. 117.4 (einfach)

MdNenn 10000 Nm, MdGrenz 13.000 Nm

Bestell-Nr. 0.117.300 0.117.301* 0.117.301* 0.117.400 0.117.401* 0.117.401*
A 150 165 180 150 165 180
Anz.d.Flanschldcher 12 8 8 12 8 8
R 12 16 16 12 16 16
Beugungswinkel B° 15 15 15 30 30 30
B 90 95 110 90 95 110
D 12 12 12 12 12 12
309 3 3 3,6 3 3 3,6
G 104 108 118 104 108 118
H=0! 130 140 155,5 130 140 155,5
K ca. 163 163 163 163 163 163
M 86 86 86 86 86 86
Lédnge S 296 296 296 172 172 172
Gewicht (kg) 21,02 21,5 22,57 10,99 11,47 12,52

Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite

axial befestigt werden.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103

* gewlnschten Flanschanschluss bitte angeben.

Pa——=C
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Kardangelenkwe"en mit Léangenausgleich

B EZ0 i W 7 )
O Em@?@

| Zahnwellenverbindung_
Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0-120-1 MdNenn 16850 Nm, MdGrenz 21900 Nm

Bestell-Nr. 0.120.120* 0.120.130* 0.120.131 0.120.140* 0.120.141
A 180 180 225 180 225
Anz.d.Flanschldcher 8/10 8/10 8 8/10 8
JBiz 16 16 16 16 16
Beugungswinkel 8° 16 30 30 30 30
BH? 110 110 140 110 140
D 14 14 15 14 15
E:03 3,6 3,6 5 3,6 g
G 118 118 160 118 160
H:01 155,5 155,5 196 155,5 196
K ca. 178 178 178 178 178
M 86 96 96 96 96
Lénge S+ 470 560 560 650 650
Lange S: 500 600 600 = =
Verschub Xi (bei S1) 55 45 45 110 110
Verschub X: (bei S2) 60 60 60 = =
Gewicht bei S1 (kg) 36,26 40,27 4441 451 49,24
Gewicht bei S: (kg) 37,76 42,42 46,56 = =

* gewiinschten Flanschanschluss bitte angeben.

Zusammengeschobene Lénge S und max. Drehzahl n
bei Bestellung bitte angeben.

Pa——sC Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenkwellen mit Léangenausgleich
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Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0.120.1 Mdenn 16.850 Nm, Mdecren: 21.900 Nm
Bestell-Nr. 0.120.110* 0.120.111
A 180 225
Anz.d.Flanschldcher 8/10 8
JEL 16 16
Beugungswinkel B° 30 30
B" 110 140
D 14 15
Es? 3,6 5
G 118 160
H=0!1 155,5 196
K ca. 178 178
M 96 96
Léange Smin 740 740
Verschub X 110 110
Standardrohr P 110x6 110x6
Gewicht bei Smin (kg) 48,75 52,89
kg/100mm Rohr 1,54 1,54

* gewlinschten Flanschanschluss bitte angeben.

Zusammengeschobene Lénge S und max. Drehzahl n
bei Bestellung bitte angeben. Léngerer Verschub X méglich.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103 (Pa—=G |

0.100



0.100

Kardangelenkwe"en ohne Langenausgleich

Kegel - Schmiernippel DIN 71412

Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0-120-2 MdNenn 16850 Nm, MdGrenz 21900 Nm
Bestell-Nr. 0.120.200* 0.120.201
A 180 225

Anz.d.Flanschldcher 8/10 8
JPE 16 16
Beugungswinkel 8° 30 30
B’ 110 140
D 14 15
E+3 3,6 5
G 118 160
H=1 155,5 196
K ca. 178 178
M 96 96
Ldnge Smint?? 465 465
Standardrohr P 110x6 110x6
Gewicht bei Smin (kg) 33,9 38,05
kg/100mm Rohr 1,54 1,54

* gewlinschten Flanschanschluss bitte angeben.

Lénge S und max. Drehzahl n bei Bestellung bitte angeben.
Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite
axial befestigt werden.

Pa——sC Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenke ohne Langenausgleich
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Ausfiihrung mit Flanschanschluss
0.120.4 (cinfach) Mdvenn 16.850 Nm, Mdsren- 21.900 Nm
Bestell-Nr. 0.120.400* 0.120.401

A 180 225
Anz.d.Flanschldcher 8/10 8
JEL 16 16
Beugungswinkel B° 30 30
B" 110 140
D 14 15
Es? 3,6 5
G 118 160
H=0!1 155,5 196
K ca. 178 178
M 96 96
Lange S 192 192
Gewicht (kg) 141 18,88

Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite

axial befestigt werden.

* gewlinschten Flanschanschluss bitte angeben.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103 (Pa—=G |
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Kardangelenkwellen mit Langenausgleich

T
||

e

il

Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0-122-1 MdNenn 26.750 Nm, MdGrenz 35 000 Nm
Bestell-Nr. 0.122.121 0.122.130 0.122.131* 0.122.131* 0.122.140 0.122.141* 0.122.141*
A 225 180 225 250 180 225 250
Anz.d.Flanschldcher 8 10 8/12 8 10 8/12 8
JPE 16 16 16 18 16 16 18
Beugungswinkel B° 25 30 30 25 30 30 25
B 140 110 140 140 110 140 140
D 15 15 15 18 15 15 18
E+3 5 3,6 5 6 3,6 5 6
G 160 118 160 176 118 160 176
H=01 196 155,5 196 218 155,5 196 218
K ca. 204 204 204 204 204 204 204
M 100 110 110 110 110 110 110
Lange S+ 550 650 650 650 720 720 720
Lange S: 600 = = = = = =
Verschub Xi (bei S1) 40 80 80 80 110 110 110
Verschub Xz (bei S2) 55 - - - - - -
Gewicht bei S1 (kg) 61,04 60,67 65,55 68,79 66,07 70,95 74,19
Gewicht bei S: (kg) 64,85 - - - - - -

Pa——=C

Zusammengeschobene Lénge S und max. Drehzahl n
bei Bestellung bitte angeben.

* gewiinschten Flanschanschluss bitte angeben.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenkwe"en mit Léangenausgleich
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Wegeschméenipel ON 7162
Ausfiihrung mit Flanschanschluss
0.122.1 Mdhenn 26.750 Nm, Mdgren- 35.000 Nm
Bestell-Nr. 0.122.110 0.122.111* 0.122.111* 0.122.111*

A 180 225 225 250
Anz.d.Flanschldcher 10 8 12 8
JEL 16 16 16 18
Beugungswinkel 8° 30 30 30 25
B" 110 140 140 140
D 15 15 15 18
E+? 3,6 5 5 6
G 118 160 160 176
H=t 155,5 196 196 218
K ca. 204 204 204 204
M 110 110 110 110
Ldnge Smint2? 830 830 830 830
Verschub X 140 140 140 140
Standardrohr P 120x6 120x6 124x8 124x8
Gewicht bei Smin (kg) 72,05 76,93 77,49 80,82
kg/100mm Rohr 1,69 1,69 2,29 2,29

* gewlinschten Flanschanschluss bitte angeben.

Zusammengeschobene Lénge S und max. Drehzahl n
bei Bestellung bitte angeben. Léngerer Verschub X méglich.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103 (Pa—=G |
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Kegel - Schmiernippel DIN 71412

Ausfiihrung mit Flanschanschluss

Kardangelenkwe"en ohne Langenausgleich

f
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0-122-2 MdNenn 26.750 Nm, MdGrenz 35 000 Nm
Bestell-Nr. 0.122.200 0.122.201* 0.122.201* 0.122.201*
A 180 225 225 250
Anz.d.Flanschlécher 10 8 12 8
JPE 16 16 16 18
Beugungswinkel 8° 30 30 30 25
B? 110 140 140 140
D 15 15 15 18
E+? 3,6 5 5 6
G 118 160 160 176
H=01 155,5 196 196 218
K ca. 204 204 204 204
M 110 110 110 110
Lénge Smint2? 520 520 520 520
Standardrohr P 120x6 120x6 124x8 124x8
Gewicht bei Smin (kg) 457 50,58 50,91 54,24
kg/100mm Rohr 1,69 1,69 2,29 2,29

Pa——=C

* gewlinschten Flanschanschluss bitte angeben.

Lénge S und max. Drehzahl n bei Bestellung bitte angeben.
Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite
axial befestigt werden.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenke ohne Langenausgleich
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Ausfihrung mit Flanschanschluss

0.122.4 (cinfach) Mdwenn 26.750 Nm, Mdgren- 35.000 Nm
Bestell-Nr. 0.122.400 0.122.401* 0.122.401*

A 180 225 250
Anz.d.Flanschldcher 10 812 8
JEL 16 16 18
Beugungswinkel 8° 30 30 25
B" 110 140 140
D 15 15 18
E+? 3,6 5 6
G 118 160 176
H=01 155,5 196 218
K ca. 204 204 204
M 110 110 110
Ladnge S 220 220 220
Gewicht (kg) 20,77 25,64 28,86

* gewlnschten Flanschanschluss bitte angeben.

Zur Vermeidung von Zwangskréaften darf nur eine Seite
axial befestigt werden.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103 P 4



Kardangelenkwe"en mit Léngenausgleich
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Ausfliihrung Superkurz mit Flanschanschluss
0.100.1
Bestell-Nr. 0.122.139 0.125.139 0.128.139 0.131.139 0.135.139

Mdwenn (Nm) 10.000 23.000 35.000 50.000 71.000
Mderen: (Nm) 24.000 45.000 70.000 100.000 143.000
Beugungswinkel B° 5 B 5 5 5
A 275 305 348 360 405
Anz. d. Flanschldcher 10 10 10 10 10
B 140 140 175 175 220
D 15 18 20 22 25
E+02 5 6 7 7 8
H=01 248 275 314 328 370
Joiz 14 16 18 18 20
K ca. 204 208 250 285 315
M 70 80 90 100 113
Lange S 415 495 545 600 685
Verschub X 40 40 40 40 55

Max. Drehzahl n bei Bestellung bitte angeben.

50 == Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenkwe"en mit Langenausgleich
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Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0.100.1

Bestell-Nr. 0.125.130 0.128.130 0.131.130 0.135.130 0.139.130 0.143.130
Mdwen (Nm) 32.000 50.000 80.000 90.000 100.000 138.000
Mderen: (Nm) 42.000 65.000 104.000 143.000 200.000 275.000
Beugungswinkel 8° 18 15 24 15 15 15
A 250 285 315 350 390 435
Anz. d. Flanschldcher 8 8 8 10 10 10
B 140 175 175 220 250 280
D 18 20 22 25 32 40
E+0? 6 7 7 8 8 10
H=0! 218 245 280 310 345 385
Jsiz 18 20 22 22 24 27
K ca. 225 250 286 315 350 390
M 125 130 140 180 194 215
Ladnge Smin 650 800 860 980 1070 1200
Verschub X 40 45 95 90 90 90

Zusammengeschobene Lénge S und max. Drehzahl n
bei Bestellung bitte angeben.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103 P s
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Kardangelenkwe"en mit Léangenausgleich
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\Zahnwellenverbindung
Hegelchmiernippel. ON 71412
Ausfiihrung mit Flanschanschluss
0.100.1
Bestell-Nr. 0.125.110 0.128.100 0.131.100 0.135.100 0.139.100 0.143.100
Mdnenn (Nm) 32.000 50.000 80.000 90.000 100.000 138.000
Mderen: (Nm) 42.000 65.000 104.000 143.000 200.000 275.000
Beugungswinkel 8° 18 15 24 15 15 15
A 250 285 315 350 390 435
Anz. d. Flanschldcher 8 8 8 10 10 10
B 140 175 175 220 250 280
D 18 20 22 25 32 40
E+0? 6 7 7 8 8 10
H:01 218 245 280 310 345 385
Joi2 18 20 22 22 24 27
K ca. 225 250 286 315 350 390
M 125 130 140 180 194 215
P 144 165 177 177 2445 267
Ldnge Smin 900 935 1150 1235 1410 1590
Verschub X 140 140 140 140 150 170

Pa——=C

Zusammengeschobene Lénge S und max. Drehzahl n
bei Bestellung bitte angeben. Léngerer Verschub X méglich.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kardangelenkwellen ohne Langenausgleich
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Kegel - Schmiernippel DIN 71412

Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0.100

0.100.2

Bestell-Nr. 0.125.200 0.128.200 0.131.200 0.135.200 0.139.200 0.143.200
Mdwen (Nm) 32.000 50.000 80.000 90.000 100.000 138.000
Mderen: (Nm) 42.000 65.000 104.000 143.000 200.000 275.000
Beugungswinkel 8° 18 15 24 15 15 15
A 250 285 315 350 390 435
Anz. d. Flanschldcher 8 8 8 10 10 10
B 140 175 175 220 250 280
D 18 20 22 25 32 40
E+0? 6 7 7 8 8 10
H=01 218 245 280 310 345 385
Js12 18 20 22 22 24 27
K ca. 225 250 286 315 350 390
M 125 130 140 180 194 215
P 144 165 177 177 2445 267
Lange Smin*2? 570 625 690 835 855 955

Lange S und max. Drehzahl n bei Bestellung bitte angeben.
Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite
axial befestigt werden.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103 (Pa—=G |



Kardangelenke ohne Langenausgleich

0.100

S]
r—M
—.Dl_—
| |
[N
Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0.100.4 (einfach)

Bestell-Nr. 0.125.400 0.128.400 0.131.400 0.135.400 0.139.400 0.143.400
Mdwen (Nm) 32.000 50.000 80.000 90.000 100.000 138.000
Mderen: (Nm) 42.000 65.000 104.000 143.000 200.000 275.000
Beugungswinkel B° 18 15 24 15 15 15
A 250 285 315 350 390 435
Anz. d. Flanschldcher 8 8 8 10 10 10
BY7 140 175 175 220 250 280
D 18 20 22 25 32 40
E+02 6 7 7 8 8 10
H=01 218 245 280 310 345 385
Jor2 18 20 22 22 24 27
K ca. 225 250 286 315 350 390
M 125 130 140 180 194 215
Ladnge S 250 260 280 360 388 430

Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite
axial befestigt werden.

5 P-== Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103
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Kegel - Schmierni DN 71412

mit Langenausgleich

Ausfg. 2 Ausfg. 3

Ausflihrung mit Zoll-Flanschanschluss

0.100.008

Vergleichs-Nr. 1110 1310 1350/1410 1510 1600 1800 1900
ELBE-GelenkgrdBe 0.107 0.109 0.110 0.112 0.148 0.120 0.122
Mdwen (Nm) 920 1700 2300 3350 5500 16850 26750
A 87,3 96,8 115,9 146 174,6 203,2 276,2
Flanschausfiihrung 1 1 1 1 2 3 2
Jo12 7,9 9,5 11,2 12,7 9,5 11,2 16
Beugungswinkel B° 18 18 18 18 18 30 30
B-o,00 57,15 60,32 69,85 95,25 168,25 196,82 222,2
D 52 6,7 7,5 9,1 9,5 11 14,2
E 1,501 1,501 1,501 1,501 1,6+02 2,342 2,4+02
G 54 61 68 90 132 156 190
Hz01 69,85 79,4 95,25 120,65 155,6 14,15 247,6
K ca. 70 86 98 115 145 178 204
M 36 42 46 60 65 96 111

Bestell-Nr. S+X S+X S+X S+X S+X S+X S+X
0.1--.138.001 200+25 225+25 255+30 325+35 360+40 560+45 652+80
0.1--.138.002 225+35 250+40 280+40 360+50 400+80 600+60 =
0.1--.148.001 250+35 280+40 310+40 400+60 460+80 650+110 7204110
0.1--.148.002 270+35 310+40 340+40 430+60 = = =
0.1--.108.000 300+35 348+40 374+40 473+60 - - -
0.1--.118.000 360+70 393+80 464+100 523+120 550+110 740+110 830+140

Vierkantflansch alternativ zum Rundflansch lieferbar.

Zusammengeschobene Lénge S, Verschub X und max.

Drehzahl n bei Bestellung bitte angeben.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103 Pa—=G |
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Stehlager gehort nicht zum Lieferumfang

Zwischengelenkwe"en ohne Langenausgleich
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Kegel -Schmiernippel DIN 71412 Z‘Zi"“sz‘;%?,’ﬁ 5482

Ausfiihrung mit Flanschanschluss

0.100.25

Bestell-Nr. 0.109.250 0.110.250 0.112.250 0.113.250 0.148.250
Mdwenn (Nm) 1.700 2.300 3.350 4100 5.500
Mdaren: 2.200 3.000 4.350 5.350 7.050
A 90 100 120 120 150
Anz.d.Flanschldcher 4 6 8 8 8
JBiz 8 8 10 12
Beugungswinkel 8° 20 20 20 20 20
fiir Stehlager SNH 207 SNH 207 SNH 209 SNH 209 SNH 211
B"" /e 47 57 75 75 90
D 8 8 9 9 10
Eo: 2,3 2,3 2,3 2,3 2,8
Gos 61,1 70,6 88,1 84,1 110,6
H:01 74,5 84 101,5 101,5 130
R 68,5 68,5 715 715 87,5
T 100 100 100 100 112
U 23 23 23 23 25
Vho 45 45 55 55 65
w 35 35 45 45 55
z M16 x 1,5 M16 x 1,5 M20 x 1,5 M20 x 1,5 M32 x 1,5
Ldnge Smin:20 253 269 305 308 360
Standardrohr P 50x2 50x 3 60 x 4 70x4 80 x4
Gewicht bei Smin (kg) 4 47 7,5 9 13,3
kg/100mm Rohr 0,24 0,35 0,55 0,65 0,75

Pa——=C

Lange S und max. Drehzahl n bei Bestellung bitte angeben.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Zwischengelenkwe"en ohne Langenausgleich

Stehlager gehort nicht zum Lieferumfang

0.100

- S|
e
\
A lj;* E} “ﬂ—*h-’l— |l V- W‘ __V___ Z B —C[ A
Kegel -Schmiernippel DIN 71412 mﬂzﬁm 5482
Ausfiihrung mit Flanschanschluss
0.100.25
Bestell-Nr. 0.158.250 0.117.251 0.120.250 0.122.250 0.122.251
Mdnenn (Nm) 8.200 10.000 16.850 26.750 26.750
Mderen: 10.650 13.000 21.900 35.000 35.000
A 150 180 180 180 225
Anz.d.Flanschldcher 8 8 10 10 8
Jo12 12 16 16 16 16
Beugungswinkel B° 35 30 30 30 30
fiir Stehlager SNH 211 SNH 213 SNH 215 SNH 216 SNH 216
B""/ve 90 110 110 110 140
D 10 12 14 14 15
Eo2 2,8 2,8 2,8 2,8 45
G-o3 110,6 131 131 131 1715
H=01 130 155,5 155,5 155,5 196
R 87,5 105,5 1155 135,5 1355
T 112 125 142 147 147
U 25 31 31 33 88
Vho 65 75 85 90 90
W 55 65 75 80 80
z M32 x 1,5 M45 x 1,5 M45 x 1,5 M45 x 1,5 M45 x 1,5
Ldnge Smin2? 420 446 480 540 540
Standardrohr P 90 x 4 100x 5 110x 6 120 x 6 124 x 8
Gewicht bei Smin (kg) 18,5 25,9 31,7 46 47,5
kg/100mm Rohr 0,85 1,17 1,54 1,69 2,29

Lange S und max. Drehzahl n bei Bestellung bitte angeben.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103 (Pa—=G |
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Zwischengelenkwellen

ohne Langenausgleich

]

A 7\ 0] Y

<m —— — — —— il ZBG

=2 B

=)
Ausfiihrung mit Flanschanschluss,
kpl. mit Elastiklager
0.100.26
Bestell-Nr. 0.109.260 0.110.260 0.112.260 0.113.260

Mdwenn (Nm) 1.700 2.300 3.350 4100
Mdaren: 2.200 3.000 4.350 5.350
A 90 100 120 150
Anz.d.Flanschldcher 4 6 6 8
JB12 8 8 10
Beugungswinkel 8° 20 20 20 20
Stehlager einzeln 1.000.958.350 1.000.958.350 1.000.958.450 1.000.958.450
B /e 47 57 75 75
D 8 8 9 9
Eo2 2,3 2,3 2,3 2,3
Gos 61,1 70,6 88,1 84,1
H:01 74,5 84 101,5 101,5
R 68,3 68,3 71,3 715
T 58,8 58,8 70 70
U 168 168 193,6 193,6
v 198 198 228 228
W 35 35 45 45
z M16 x 1,5 M16 x 1,5 M20 x 1,5 M20 x 1,5
Lange Smin:2? 238 254 293 296
Standardrohr P 50x2 50x3 60 x 4 70x 4
Gewicht bei Smin (kg) 54 6,18 9,99 10,69
kg/100mm Rohr 0,24 0,35 0,55 0,65

Lange S und max. Drehzahl n bei Bestellung bitte angeben.

Pa——=C

Tel. 0221/5974-0 -
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Zwischengelenkwe"en ohne Langenausgleich

Ausfiihrung mit Flanschanschluss,
kpl. mit Elastiklager

0.100

0.100.26

Bestell-Nr. 0.148.260 0.158.260 0.117.261 0.120.260
Mdnenn (Nm) 5.500 8.200 10.000 16.850
Mderen: 7.050 10.650 13.000 21.900
A 150 150 180 180
Anz.d.Flanschldcher 8 8 8 10
Jo12 12 12 16 16
Beugungswinkel B° 20 35 30 30
Stehlager einzeln 1.000.958.500 1.000.958.550 1.000.958.600 1.000.958.700
B"7/us 90 90 110 110
D 10 12 12 14
E-o2 2,3 2,8 2,8 2,8
G-o3 110,6 110,6 133 131
H:01 130 130 155,5 155,5
R 87,5 95 100 107
T 70 715 80 85,5
U 193,6 193,6 200 219,2
) 228 230 243 260
w 50 55 60 70
z M32 x 1,5 M32 x 1,5 M45 x 1,5 M45 x 1,5
Ldnge Smin2? 339 410 405 425
Standardrohr P 80 x4 90 x 4 100x 5 110x 6
Gewicht bei Swmin (kg) 16,12 20,05 28,4 34,06
kg/100mm Rohr 0,75 0,85 1,17 1,54

Lange S und max. Drehzahl n bei Bestellung bitte angeben.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103 (Pa—=G |



Kardan-Gelenkwellen und -Gelenke

Beugungswinkel bis max. 30°

v e ) D
(4

e | 4 e ———
- - —

>

Mechanicsanschluss

)=
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cIBE

Kardangelenkwe"en mit LAngenausgleich Mechanics-System

0.190

0.190.1
Bestell-Nr. 0.190.130.020  0.190.130.040 0.190.130.050 0.190.130.060  0.190.130.070  0.190.130.080  0.190.130.085 0.190.130.090
GelenkgrdBe 20 4C 5C 6C 7C 8C 8,5C 9C
Mdmax (Nm) 750 1.650 2.500 4.000 5.400 7.600 9.000 13.200
Beugungswinkel 8° 20 22 17 25 23 30 25 23
A2 33,32 36,52 42,9 42,9 49,2 49,2 714 714
B:02 59,53 87,32 88,9 114,3 117,5 174,7 123,9 168,3
Crs 9,5 9,5 14,26 14,26 15,85 15,85 15,85 15,85
D04 79,35 107,92 115,06 140,46 148,39 206,32 165,08 209,52
E (AbzugsmaB) 13,1 15,5 17,5 17,5 20,6 20,6 25,4 25,4
Lange S: 165 186 201 221 259 305 310 325
Verschub X: (bei S1) 25 28 26 30 45 50 65 40
Lange S: = 225 223 260 292 315 330 370
Verschub Xz (bei S2) - 43 45 45 50 45 45 45
Bestell-Nr. 0.190.130.100  0.190.130.110  0.190.130.120  0.190.130.125  0.190.130.140  0.190.130.145  0.190.130.150
GelenkgrdBe 10C 11C 12C 12,5C 14C 14,5C 15C
Mdmax (Nm) 19.000 20.800 31.100 41.400 60.300 54,100 37.700
Beugungswinkel 8° 25 25 25 16 25 25 25
A2 92,1 88,9 92,1 92 134,88 107 99,98
B+2 165,1 172,7 241,3 227 269,5 252 199,94
Crs 25,35 25,35 25,37 35 28,6 44 31,725
D04 212,7 222,25 288,9 280 338,8 310 259,98
E (AbzugsmaB) 32,5 34 32,575 38 49 44 38,1
Lange S: 440 558 585 496 671 640 549
Verschub X: (bei S1) 95 120 150 94 135 130 100
Lénge S 473 = = = = = =
Verschub Xz (bei S2) 100 - - - - - -

Weitere Langen auf Anfrage lieferbar.
Lange S und max. Drehzahl n bei Bestellung bitte angeben.

R — ¢ Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



cIBE

Kardangelenkwe"en mit LAngenausgleich Mechanics-System

Smin. A
-
= e &
37 ) T W | N
v D B _’%__
J{‘ ] o [ & [ T
fe : —fe |9
= C
0.190.1
Bestell-Nr. 0.190.100.020  0.190.100.040  0.190.100.050  0.190.100.060  0.190.100.070  0.190.100.080  0.190.100.085 0.190.100.090
GelenkgriBe 20 4C 5C 6C 7C 8C 8,5C 9C
Mdmax (Nm) 750 1.650 2.500 4.000 5.400 7.600 9.000 13.200
Beugungswinkel 8° 20 22 25 25 25 30 25 25
A 02 33,32 36,52 42,9 42,9 49,2 49,2 71,4 71,4
B 0.2 59,53 87,32 88,9 114,3 117,5 1747 123,9 168,3
Chs 9,5 9,5 14,26 14,26 15,85 15,85 15,85 15,85
Do 79,35 107,92 115,06 140,46 148,39 206,32 165,08 209,52
E (AbzugsmaB) 13,1 15,5 17,5 17,5 20,6 20,6 25,4 25,4
Lédnge Smin 280 307 400 402 465 555 575 575
Verschub X 50 50 105 105 110 110 110 110
Standardrohr P 50x 3 50x 3 60 x4 70x 4 80 x4 90 x 4 100 x 5 110 x 6
Bestell-Nr. 0.190.100.100  0.190.100.110  0.190.100.120  0.190.100.125  0.190.100.140  0.190.100.145  0.190.100.150
GelenkgriBe 10C 11C 12C 12,5C 14C 14,5C 15C
Mdmax (Nm) 19.000 20.800 31.100 41.400 60.300 54.100 37.700
Beugungswinkel B° 25 25 25 16 25 25 25
A =02 92,1 88,9 92,1 92 134,88 107 99,98
B 02 165,1 172,7 241,3 227 269,5 252 199,94
Crs 25,35 25,35 25,37 35 28,6 44 31,725
Do, 212,7 222,25 288,9 280 338,8 310 259,98
E (AbzugsmaB) 325 34 32,575 38 49 44 38,1
Lange Swmin 656 662 685 670 738 718 685
Verschub X 150 150 135 100 135 135 130
Standardrohr P 144 x 7 140 x 7 160x10  140x10 219x13,3 2182x8,7 160x10

Zusammengeschobene Lénge S und max. Drehzahl n
bei Bestellung bitte angeben.

ﬁ
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Kardangelenkwe"en ohne Langsausgleich Mechanics-System

S i
|
| T
(1% P
0.190.2
Bestell-Nr. 0.190.200.020  0.190.200.040  0.190.200.050  0.190.200.060  0.190.200.070  0.190.200.080  0.190.200.085
GelenkgrdBe 20 4C 5C 6C 7C 8C 8,50
Mdmax (Nm) 750 1.650 2.500 4.000 5.400 7.600 9.000
Beugungswinkel 8° 20 22 30 2 25 30 2
A =02 33,32 36,52 42,9 42,9 49,2 49,2 714
B 0.2 59,53 87,32 88,9 114,3 117,5 1747 123,9
Crs 9,5 9,5 14,26 14,26 15,85 15,85 15,85
Do 79,35 107,92 115,06 140,46 148,39 206,32 165,08
E (AbzugsmaR) 13,1 15,5 17,5 17,5 20,6 20,6 25,4
Ldnge Smin*"2 133 180 205 206 245 275 315
Standardrohr P 50x3 50 x 3 60 x 4 70 x4 80 x4 90 x 4 100 x 5
Bestell-Nr. 0.190.200.090 0.190.200.100  0.190.200.110 0.190.200.120 0.190.200.145  0.190.200.150
GelenkgriBe 9C 10C 11C 12C 14,5C 15C
Mdmax (Nm) 13.200 19.000 20.800 31.100 54.100 37.700
Beugungswinkel 8° 25 2 25 25 16 25
A 02 714 92,1 88,9 92,1 107 99,98
B =02 168,3 165,1 172,7 241,3 252 199,94
Crs 15,85 25,35 25,35 25,37 44 31,725
D-os 209,52 212,7 222,25 288,9 310 259,98
E (AbzugsmaB) 25,4 32,5 34 32,575 44 38,1
Ldnge Smin*"2 295 350 356 424,7 530 441,6
Standardrohr P 110x 6 144 x 7 140 x 7 160 x 10 2182 x 8,7 160 x 10

Lénge S und max. Drehzahl n bei Bestellung bitte angeben.

Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite
axial befestigt werden.

e
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Kardangelenkwe"en ohne Langsausgleich Mechanics-System

S
F__ 1 -]
U TR e N
H— —EO))- P
SEA . e S
';T-.H}u::‘—]]—
b-_L-ﬂ_
LE_ 1
0.190.3
Bestell-Nr. 0.190.300.020 0.190.300.040 0.190.300.050 0.190.300.060 0.190.300.070
GelenkgroBe 2C 4C 5C 6C 7C
Mdmax (Nm) 750 1.650 2.500 4.000 5.400
Beugungswinkel 8° 10 15 10 25 10
A =02 33,32 36,52 429 42,9 49,2
B 2 59,53 87,32 88,9 114,3 117,5
Crs 9,5 9,5 14,26 14,26 15,85
D04 79,35 107,92 115,06 140,46 148,39
E (AbzugsmaB) 13,1 15,5 17,5 17,5 20,6
Lange S 73 86 141 188 140
Bestell-Nr. 0.190.300.080 0.190.300.085 0.190.300.090 0.190.300.100 0.190.300.120
GelenkgrdBe 8C 8,5C 9C 10C 12C
Mdmax (Nm) 7.600 9.000 13.200 19.000 31.100
Beugungswinkel 8° 30 10 20 25 25
A =02 49,2 71,4 714 921 921
B 2 174,7 123,9 168,3 165,1 2413
Crs 15,85 15,85 15,85 25,35 25,37
D-os 206,32 165,08 209,52 212,7 288,9
E (AbzugsmaB) 20,6 25,4 25,4 32,5 32,575
Lange S 178 169 184 254 366

Weitere Langen auf Anfrage lieferbar.
Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite

axial befestigt werden.
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Kardan-Gelenkwellen und -Gelenke

0.200

Beugungswinkel bis max. 45°

Nabenanschluss
(Zapfwellenanschluss auf Anfrage)

=1
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Kardangelenkwe"en mit Léangenausgleich

n
[t
ni

S
- M
‘T+-+_..1
v v
iz § 17
v U 1+ : 11— + N
L B w— = | -
Normalbohrung mItLNut
0.200.1
Bestell-Nr. Normalbohrung 0.204.100 0.206.100 0.206.101 0.210.100
Bestell-Nr. mit Nut 0.204.103 0.206.103 0.206.104 0.210.103
Md 2 (Nm) 100 250 250 1300
Beugungswinkel B° 35 45 45 45
V ca. 32 43 50 62
U 18 25 30 40
LP9 6 8 8 12
N+0.2 20,8 28,3 33,3 433
T 22 30 42 63
K ca. Rotations g 44 60 60 98
M 45 60 75 115
Lange Smin 260 337 367 655
Verschub X 45 35 35 100
Standardrohr P 32x15 40 x 2 40 x 2 50x 3
Gewicht bei Smin (kg) 1,18 2,28 2,77 9,78
kg/100mm Rohr 0,11 0,14 0,14 0,35
kg/100mm Auszug 0,20 0,31 0,31 0,63

Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1.

Zusammengeschobene Lénge S und max. Drehzahl n
bei Bestellung bitte angeben. Langerer Verschub X méglich.

o=
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Kardangelenke ohne Langenausgleich

v v
o
v U 1 N
1 [ —
Normalbohrung mitLNut
0.200.4 lange Ausflihrung
Bestell-Nr. Normalbohrung 0.204.400 0.206.400 0.210.400
Bestell-Nr. mit Nut 0.204.403 0.206.403 0.210.403
Mdmax (Nm) 100 250 1300
Beugungswinkel 8° 45 45 45
V ca. 35 50 62
uH 18 30 40
LP® 6 8 12
N+0.2 20,8 333 433
T 35 42 63
K ca. Rotations g 44 60 98
M 54 75 115
Ladnge S 108 150 230
Gewicht (kg) 0,43 1,22 3,37
kurze Ausfiihrung
Bestell-Nr. Normalbohrung 0.204.410 0.206.410
Bestell-Nr. mit Nut 0.204.413 0.206.413
Mdmax (Nm) 100 250
Beugungswinkel B° 35 45
V ca. 32 43
uH 18 25
LPe 6 8
N+0.2 20,8 28,3
T 22 30
K ca. Rotations g 44 60
M 45 60
Lange S 90 120
Gewicht (kg) 0,34 0,73

Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1.
Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite

axial befestigt werden.
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Gelenkwellen iir die Landwirtschaft

9.200.1

Bestell-Nr. 9.220.1 9.221.1 9.222.1 9.223.1 9.224.1 9.225.1 9.226.1 9.227.1
GelenkgrifBe 2.000 2.100 2.200 2.300 2.400 2.500 2.600 2.700
Mdmax (Nm) 900 1.100 1.750 2.350 3.800 6.000 7.800 10.600

Anschlussarten

s

&
7
@

Aufsteckgabel Aufsteckgabel Aufsteckgabel Nabengabel
mit Schnellverschluss mit Schiebestift mit Klemmschraube

Nabengabel Flanschgabel Rillengabel
mit Passfedernute

Die Langen der Gelenkwellen richten sich nach dem
Bedarfsfall. Gerne helfen wir Ihnen bei der Bestimmung.

Oo=C{ Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103
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Kardan-Gelenkwellen mit zentriertem Doppelgelenk

Tel. 0221/5974 -0 -

0.300

Beugungswinkel bis max. 42°

I

Flanschanschluss

Mechanicsanschluss auf Anfrage
lieferbar

PE—=C D

Fax 0221/ 5974 - 103 n
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Kar dangelenk wellen nit selbstzentriertem Doppelgelenk

0.300.114
Bestell-Nr. 0.313.114 0.358.114 0.320.114

Mdmax (Nm) 4.000 7.400 15.200
Beugungswinkel B° 35/40 35/42 30/42
A 120 150 180
Anz.d.Flanschlécher 8 8 8/10
Jo12 10 12 16
B" 75 90 110
D 9 12 14
E+? 2,5 3 3,6

G 80,5 104 118
H=01 101,5 130 155,5
L 138 158 180
M 72 90 96
M: 60 75 86

N 105 115 140
R 62 75 88
Lange Smin 670 810 820
Verschub X 130 110 110
Standardrohr P 70x 4 90 x 4 110x 6

Zusammengeschobene Lénge S und max. Drehzahl n

bei Bestellung bitte angeben.

P—==—xpi
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Kardangelenk wellen nit selbstzentriertem Doppelgelenk

0.300

0.300.115

Bestell-Nr. 0.313.115 0.358.115 0.320.115
Mdmax (Nm) 4.000 7.400 15.200
Beugungswinkel 8° 40 42 42
A 120 150 180
Anz.d.Flanschlécher 8 8 8/10
Js12 10 12 16
B 75 90 110
D 9 12 14
E+? 2,5 3 3,6
G 80,5 104 118
H=01 101,5 130 155,5
L 138 158 180
M: 60 75 86
N 105 115 140
R 62 75 88
Ladnge Smin 695 924 980
Verschub X 105 110 110
Standardrohr P 70 x 4 90 x 4 110x 6

Zusammengeschobene Lénge S und max. Drehzahl n
bei Bestellung bitte angeben.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103 Pe—=C D]
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Kardan-Gelenkwellen doppelt

fiir Lenkachsen

——
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0.400-0.500

Kardangelenkwe"en doppelt fiir Lenkachsen

el

N

F— o

0.400.3

Bestell-Nr. 0.411.3 0.412.3 0.413.3 0.414.3 0.415.3 0.416.3 0.418.3
Mduax (Nm) 2.500 4.500 5.200 6.000 6.500 8.200 10.000
Beugungswinkel 8° 45 45 40 45 40 45 45
A 128 135 140 160 160 170 195
B 68 76 77 87 85 95 105
Crin 30 34 42,5 39 41 46 445
D 103 115 116 132 132 132 162
E 34 37 30 42 37 39 48
F 110 122 130 139 142 157 167

Achtung:

Nicht mehr fir Neukonstuktionen verwenden!
Siehe neue Baureihe 0.500.3

—aC—
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Kardangelenkwellen doppelt fiir Lenkachsen

% —]
—
|
0.400.5
Bestell-Nr. 0.403.300 0.408.500  0.409.500  0.409.500*  0.411.500 0.411.500*  0.412.500
Mdnx (Nm) 1.650 2.210 2.860 3.120 4.160 4.680 6.110
Beugungswinkel ° 55 52 50 52 50 52 50
A 87 96 111 111 126 126 138
B 57 63 70 70 81 81 89
Crin 33 33 41,5 41,5 39 41 48
D 68 78 90 90 105 105 114
E 89 101 111,5 111,5 128 131 144
F - 89 100 100 113 112 143
G = 46 46 46 56 56 60

0.400-0.500

* Rollenlagerausfihrung
Andere MaBe und groBere Beugungswinkel auf Anfrage.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/5974 - 103 —=—
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Kardangelenkwe"en doppelt fiir Lenkachsen

I A I
[P S
|
0.500.3
Bestell-Nr. 0.509.3 0.510.3* 0.511.3 0.511.3* 0.512.3 0.512.3*
Mdmax (Nm) 2.860 4.160 5.200 5.200 7.150 7.150
Beugungswinkel 8° 42/47 50 42/47 42/47 42/47 42/47
A 105 115 128 128 138 138
B 63/66 77 73177 7377 81/86 84/89
(¥ 26 30 31 31 33 33
D 86 95 104 104 115 116
F 94/99 109 108/119 108/119 121/125 125
G 53/56 63 61/65 61/65 66/71 69/74

* Rollenlagerausfuhrung
Max. Beugungswinkel bei Bestellung bitte zusammen mit
den gewiinschten Wellenabmesungen angeben.

—aC— Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103
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Kardangelenkwellen doppelt fiir Lenkachsen

0.500.3

Bestell-Nr. 0.513.3 0.515.3 0.516.3 0.518.3
Mdnx (Nm) 8.450 10.920 13.000 16.900
Beugungswinkel ° 42/47 42/47 42/47 42/47
A 146 160 174 195
B 86/90 94/100 103/108 110/116
C 37 39 43 45
D 118 134 145 162
F 130/134 140/146 150/156 158/164
G 71/75 78/84 83/88 90/96

0.400-0.500

Max. Beugungswinkel bei Bestellung bitte zusammen mit
den gewiinschten Wellenabmesungen angeben.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/5974 - 103 —=—
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Prazisions-Kreuz-Gelenkwellen und -Gelenke

Nach DIN 808
Nadellager-Ausfiihrung




cIBE

Prézisions-Kreuzgelenkwellen mit Langenausgleich, nadelgelagert

0.600

5]
——M
| I} ? 5
e -
A B _ : (I— L
| ﬁ%\ i /é? C
RPN _h :
Normalbohrung mit Nut Innenvierkant
0.600.1
Bestell-Nr. Normalhohrung 0.616.100 0.620.100  0.625.100 0.632.100 0.640.100  0.650.100  0.663.100
Bestell-Nr. mit Nut 0.616.103 0.620.103  0.625.103 0.632.103 0.640.103  0.650.103  0.663.103
Bestell-Nr. Innenvierkant 0.616.104 0.620.104  0.625.104 0.632.104 0.640.104  0.650.104  0.663.104
Mdmax (Nm) 6 15 20 40 80 120 250
Beugungswinkel B° 45 45 45 45 45 45 45
A 16 20 25 32 40 50 63
B" 10 12 16 20 25 32 40
G2 11,4 13,8 18,3 22,8 28,3 35,3 43,3
D 3 4 5 6 8 10 12
FHe 8 10 12 16 20 25 32
T 15 18 22 25 32 40 50
M 26 31 37 43 54 66 83
Keilprofil 6x7,5x10,2 6x11x14 6x11x14 6x16x20 6x21x25 6x28x32 6x36x42
Lange S1+ Verschub Xi 165 + 15 174 + 20 198 + 25 234 + 30 301 + 40 372 + 50 475+ 70
Lénge S: + Verschub X. 185+ 30 194 + 40 228 + 55 264 + 60 321 + 60 422 + 100 505+ 100
Ladnge S: + Verschub Xs 210 + 60 224 + 70 248 + 75 294 + 90 371 +110 472 + 150 585 + 180
Gewicht bei S1 (kg) 0,20 0,33 0,59 1,09 2,13 4,00 8,25
Gewicht bei S: (kg) 0,24 0,39 0,68 1,21 2,28 4,44 8,75
Gewicht bei S (kg) 0,26 0,42 0,72 1,35 2,57 4,98 9,70
Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1. Léngere Ausfiihrungen und
Zusammengeschobene Lénge S und Verschub X bei Sonderbohrungen auf Anfrage moglich.

Bestellung bitte angeben.
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Prézisions-Kreuzgelenke doppelt, nadelgelagert

0.600
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Normalbohrung mi[: Nut Innenvierkant
0.600.3
Bestell-Nr. Normalbohrung 0.616.300 0.620.300  0.625.300 0.632.300 0.640.300  0.650.300 0.663.300
Bestell-Nr. mit Nut 0.616.303 0.620.303  0.625.303 0.632.303 0.640.303  0.650.303  0.663.303
Bestell-Nr. Innenvierkant 0.616.304 0.620.304  0.625.304 0.632.304 0.640.304  0.650.304  0.663.304
Mdmax (Nm) 6 15 20 40 80 120 250
Beugungswinkel B° 45 45 45 45 45 45 45
A 16 20 25 32 40 50 63
B" 10 12 16 20 25 32 40
G2 11,4 13,8 18,3 22,8 28,3 35,3 43,3
D 3 4 5 6 8 10 12
FHe 8 10 12 16 20 25 32
T 15 18 22 25 32 40 50
M 26 31 37 43 54 66 83
Lédnge S 74 88 104 124 156 188 238
Gewicht 0,08 0,14 0,24 0,50 0,95 1,71 3,06
Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1. Sonderbohrungen auf Anfrage mdglich.
Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite GroBere Gelenke auf Anfrage lieferbar.

axial befestigt werden.
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0.600
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Pra'izisions-Kreuzgelenke einfach, nadelgelagert

B B
P! c
l
e— T —o D
Normalbohrung mit Nut Innenvierkant
0. 600-4 lange Ausflihrung
Bestell-Nr. Normalbohrung 0.616.400 0.620.400  0.625.400 0.632.400 0.640.400  0.650.400  0.663.400
Bestell-Nr. mit Nut 0.616.403 0.620.403  0.625.403 0.632.403 0.640.403  0.650.403  0.663.403
Bestell-Nr. Innenvierkant 0.616.404 0.620.404  0.625.404 0.632.404 0.640.404  0.650.404  0.663.404
Mdmax (Nm) 6 15 20 40 80 120 250
Beugungswinkel B° 45 45 45 45 45 45 45
A 16 20 25 32 40 50 63
B 10 12 16 20 25 32 40
Co2 11,4 13,8 18,3 22,8 28,3 35,3 43,3
DFe 3 4 5 6 8 10 12
Fte 8 10 12 16 20 25 32
T 15 18 22 25 32 40 50
M 26 31 37 43 54 66 83
Ladnge S 52 62 74 86 108 132 166
Gewicht 0,05 0,1 0,16 0,31 0,61 1,15 2,17
kurze Ausfiihrung
Bestell-Nr. Normalbohrung 0.616.410 0.620.410  0.625.410 0.632.410 0.640.410  0.650.410  0.663.410
Bestell-Nr. mit Nut 0.616.413 0.620.413  0.625.413 0.632.413 0.640.413  0.650.413  0.663.413
Bestell-Nr. Innenvierkant 0.616.414 0.620.414  0.625.414 0.632.414 0.640.414  0.650.414  0.663.414
Mdmax (Nm) 6 15 20 40 80 120 250
Beugungswinkel 8° 45 45 45 45 45 45 45
A 16 20 25 32 40 50 63
B 8 10 12 16 20 25 32
Cro2 9 11,4 13,8 18,3 22,8 28,3 35,3
Dre 2 3 4 5 6 8 10
ElS 6 8 10 14 19 24 30
T 11 13 15 18* 20* 27" 36
M 20 24 28 34 41 52,5 65
Lange S 40 48 56 68 82 105 130
Gewicht 0,03 0,07 0,1 0,22 0,42 0,8 1,88

Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1

Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite

axial befestigt werden.

=9Il

* Bohrungstiefe geringer als bei DIN 808.
Sonderbohrungen auf Anfrage moglich.
GroBere Gelenke auf Anfrage lieferbar.
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Prézisions-Kreuzgelenke einfach, nadelgelagert

Ausfiihrung mit Schnellwechselkupplung

mit Nut

0.600.42
Bestell-Nr. mit Bohr. + Nut 0.616.423 0.620.423 0.625.423 0.632.423 0.640.423 0.650.423 0.663.423
Mdmax (Nm) 6 15 20 40 80 120 250
Beugungswinkel 8° 45 45 45 45 45 45 45
A 16 20 25 32 40 50 63
B"7 8 10 14 16 20 25 30
G2 9 11 15,3 17,3 21,7 26,7 31,7
pHe 2 3 5 5 6 8 8
EH 8 10 14 16 20 25 30
FHe 9,5 11,5 13,5 14 19 20,5 25
G 7 8,7 13 14,8 18 23 28 S
H 35 4 4 6,35 8 10 10 p
M 26 31 37 43 54 66 83
T 15 18 22 25 32 40 50
Ldnge S 52 62 74 86 108 132 166
Gewicht (kg) 0,05 0,1 0,16 0,31 0,61 1,15 1,9
F T
6 i - — L la A
D
M % M Innensechskant
Ausfihrung mit Schnellwechselkupplung
Bestell-Nr. mit Innensechskant | 0.616.426 0.620.426 0.625.426 0.625.427 0.632.426 0.640.426 0.650.426 0.663.426 0.663.427
SWH 7,2 9,06 14,04 11,15 16 20 25 30 35
G 6,3 8 13 10,5 14,8 18 23 28 33
Tiefe der Passfedernut beachten! Fehlende Angaben der Ausfiihrung mit Innensechskant
Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite siehe Ausflhrung mit Bohrung und Nut.
axial befestigt werden. GroBere Gelenke auf Anfrage lieferbar.
Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103 (=PI ¢



Kreuz-Gelenkwellen und -Gelenke

Nach zuriickgezogener
Norm DIN 7551 und DIN 808
Gleitlager-Ausfiihrung




Kreuzgelenkwe"en mit LAngenausgleich, gleitgelagert

oM —— o

| ( /(:1/ | \EO\?\ f T
| %\ =l =2 |
s Keilprofil P D
Normalbohrung mit Nut Innenvierkant
0.700.1
Bestell-Nr. Normalbohrung | 0.716.100  0.720.100  0.725.100 0732100  0.740.100  0.750.100  0.763.100
Bestell-Nr. mit Nut 0.716.103 0720103 0725103  0.732.103  0.740.103  0.750.103  0.763.103
Bestell-Nr. Innenvierkant | 0.716.104 0720104 0725104 0.732.104  0.740.104  0.750.104  0.763.104
Mdmax (N) 8 20 30 60 160 290 450
Beugungswinkel 6° 45 45 45 45 45 45 45
A 16 20 2 52 40 50 63
B 10 12 16 20 25 32 40
gz 14 13,8 18,3 28 28,3 35,3 433
D 3 4 5 6 8 10 12
s 8 10 12 16 20 25 3
T 15 18 2 25 32 40 50
M % 31 37 43 54 66 83
Keilprofil 6x75x102  6x11x14  6x11x14  6x16x20  6x21x25  6x26x32  6x36x42
3 Linge S+ + Verschub X: | 165415 174420 198425 234130 301440 372450 475470
K Lange S:+ Verschub Xe | 185+30 104440 228455 264+60 301460 4224100 505+100
Linge S: + Verschub Xo | 210460 24470 248475 204490 3714110 4724150  585+180
Gewicht bei $1 (kg) 0,20 033 0,59 1,09 213 400 8,24
Gewicht bei $: (kg) 0,24 039 068 112 2,28 444 8,74
Gewicht bei $s (kg) 0,26 0,42 0.72 1,35 257 498 9.72

Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1.

Zusammengeschobene Lénge S und Verschub X bei
Bestellung bitte angeben.

88 mo — am|

Langere Ausfihrungen und Sonderbohrungen auf
Anfrage méglich.
Auch in sdure- und rostbestandiger Ausfiihrung lieferbar.
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Kreuzgelenke doppelt, gleitgelagert

5

] o SN | L |
| e | | -
aUAR Normalbohrung mItDNut Innenvierkant
0.700.3
Bestell-Nr. Normalbohrung 0.713.300 0.716.300 0.720.300 0.725.300 0.732.300 0.740.300 0.750.300 0.763.300
Bestell-Nr. mit Nut 0.713.303 0.716.303 0.720.303 0.725.303 0.732.303 0.740.303 0.750.303 0.763.303
Bestell-Nr. Innenvierkant 0.713.304 0.716.304 0.720.304 0.725.304 0.732.304 0.740.304 0.750.304 0.763.304
Mdmax (Nm) 6 8 20 30 60 160 290 450
Beugungswinkel B° 45 45 45 45 45 45 45 45
A 13 16 20 25 32 40 50 63
B 10 12 16 20 25 32 40
il 11,4 13,8 18,3 22,8 28,3 15,8 43,3
pPe 3 4 5 6 8 10 12
FHo 8 10 12 16 20 25 32
T 12 15 18 22 25 32 40 50
M 21 26 31 37 43 54 66 83
Lédnge S 60 74 88 104 124 156 188 238
Gewicht 0,04 0,08 0,14 0,24 0,50 0,95 1,71 3,51

Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1.
Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite

axial befestigt werden.

Sonderbohrungen auf Anfrage mdglich.
GroBere Gelenke auf Anfrage lieferbar.
Auch in sdure- und rostbestandiger Ausfihrung lieferbar.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103
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Kreuzgelenke einfach, gleitgelagert
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Normalbohrung mit Nut Innenvierkant
0. 700.4 lange Ausflihrung
Bestell-Nr. Normalbohrung 0.713.400 0.716.400 0.720.400 0.725.400 0.732.400 0.740.400 0.750.400 0.763.400
Bestell-Nr. mit Nut 0.713.403 0.716.403 0.720.403 0.725.403 0.732.403 0.740.403  0.750.403 0.763.403
Bestell-Nr. Innenvierkant 0.713.404 0.716.404 0.720.404 0.725.404 0.732.404 0.740.404 0.750.404 0.763.404
Mdmax (Nm) 6 8 20 30 60 160 290 450
Beugungswinkel #° 45 45 45 45 45 45 45 45
A 13 16 20 25 32 40 50 63
B 8 10 12 16 20 25 32 40
C:02 9 11,4 13,8 18,3 22,8 28,3 35,3 433
DP 2 3 4 5 6 8 10 12
FE 6 8 10 12 16 20 25 32
T 12 15 18 22 25 32 40 50
M 21 26 31 37 43 54 66 83
Lénge S 42 52 62 74 86 108 132 166
S Gewicht 0,03 0,05 0,10 0,16 0,31 0,61 1,15 2,38
=
o
kurze Ausflihrung
Bestell-Nr. Normalbohrung 0.716.410 0.716.411 0.720.410 0.725.410 0.732.410 0.740.410  0.750.410 0.763.410
Bestell-Nr. mit Nut 0.716.413 0.720.413 0.725.413 0.732.413  0.740.413  0.750.413 0.763.413
Bestell-Nr. Innenvierkant 0.716.414 0.720.414 0.725.414 0.732.414 0.740.414 0.750.414 0.763.414
Mdmax (Nm) 8 8 20 30 60 160 290 450
Beugungswinkel B° 45 45 45 45 45 45 45 45
A 16 16 20 25 32 40 50 63
B 6 8 10 12 16 20 25 32
C02 9 11,4 13,8 18,3 22,8 28,3 35,3
D™ 2 3 4 5 6 8 10
FE 8 10 14 19 24 30
T 9 11 13 15 19 21* 28* 36
M 17 20 24 28 34 4 52,5 65
Lénge S 34 40 48 56 68 82 105 130
Gewicht 0,02 0,03 0,07 0,10 0,22 0,42 0,80 2,12

Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1.

Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite

axial befestigt werden.

* Bohrungstiefe geringer als bei DIN 808

Sonderbohrungen auf Anfrage mdglich.

GroBere Gelenke auf Anfrage lieferbar.

Auch in sdure- und rostbestandiger Ausflihrung lieferbar.

90 mo — am|
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Kreuzgelenke einfach, gleitgelagert

s

S

Ausfiihrung mit Schnellwechselkupplung

mit Nut

0.700.42
Bestell-Nr. mit Bohr. + Nut 0.716.423 0.720.423 0.725.423 0.732.423 0.740.423 0.750.423 0.763.423
Mdmax (Nm) 8 20 30 60 160 290 450
Beugungswinkel B° 45 45 45 45 45 45 45
A 16 20 25 32 40 50 63
B 8 10 14 16 20 25 30
C+02 9 11 15,3 17,3 21,7 26,7 31,7
D8 2 3 5 5 6 8 8
EH 8 10 14 16 20 25 30
F 95 11,5 13,5 14 19 20,5 25
G 7 8,7 13 14,8 18 23 28
H 35 4 4 6,35 8 10 10
K 17,5 21,5 26,5 33,5 42 52,5 65
T 15 18 22 25 32 40 50
M 26 31 37 43 54 66 83
Lénge S 52 62 74 86 108 132 166
Gewicht (kg) 0,05 0,10 0,16 0,31 0,61 1,15 2,08
—F T
V&R ]
K o = — 5
| = |
[ / 3
M < M Innensechskant

Ausfiihrung mit Schnellwechselkupplung

Bestell-Nr. mit Innensechskant | 0.716.426 0.720.426 0.725.426 0.725.427 0.732.426 0.740.426 0.750.426 0.763.426 0.763.427
SWH 72 9,06 14,04 11,15 16 20 25 30 35
G 63 8 13 105 14,8 18 23 28 33

Tiefe der Passfedernut beachten!

Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite
axial befestigt werden.

Auch in séure- und rostbestandiger Ausfuhrung lieferbar.

Fehlende Angaben der Ausfiihrung mit Innensechskant
siehe Ausflihrung mit Bohrung und Nut.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103 €L o
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Kugel-Gelenkwellen und -Gelenke

gleitgelagert




0.800

94

Kugelgelenkwellen mit LAngenausgleich, gleitgelagert

b ——] 8 t— B
Jl__ N | ll o i A
=T Keilprofil X — D
Normalbohrung mit Nut Innenvierkant
0.800.1
Bestell-Nr. Normalbohrung 0.820.100 0.824.100 0.828.100 0.832.100 0.836.100 0.840.100 0.845.100 0.850.100
Bestell-Nr. mit Nut 0.820.103 0.824.103 0.828.103 0.832.103 0.836.103 0.840.103 0.845.103 0.850.103
Bestell-Nr. Innenvierkant 0.820.104 0.824.104 0.828.104 0.832.104 0.836.104 0.840.104 0.845.104 0.850.104
Mdmax (Nm) 20 30 50 60 120 160 200 290
Beugungswinkel 8° 35 35 35 35 35 35 35 35
A 20 24 28 32 36 40 45 50
B*7 10 12 14 16 18 20 22 25
C#02 11,4 13,8 16,3 18,3 20,8 22,8 248 28,3
prPe 3 4 5 5 6 6 6 8
FHo 10 12 14 16 18 20 22 25
T 13 14 17 19 22 24 26 30
M 25 30 35 40 45 50 51 62,5
Keilprofil 6x11x14 6x11x14 6x16x20 6x16x20 6x18x22 6x21x25 6x21x25 6x28x32
Lange S1 + Verschub Xi 150420 170425 200+30 220+30 250+35 280+40 300+40 350450
Lange S2 + Verschub X: 170+40 200+55 220+50 250+60 280+65 300+60 350490 400+100
Lange Ss + Verschub Xs 200+70 220+75 250+80 280+90 300485 350+110 400+140 450+150
Gewicht bei S1 (kg) 0,32 0,5 0,78 11 1,58 2,17 2,92 4,27
Gewicht bei S: (kg) 0,36 0,58 0,85 1,22 1,72 2,28 3,38 4,58
Gewicht bei Ss (kg) 0,4 0,62 0,98 1,33 1,82 2,52 3,68 5,18

ms —— om

Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1.
Zusammengeschobene Lénge S bei Bestellung bitte angeben.
Auch in séure- und rostbesténdiger Ausfiihrung lieferbar.

Langere Ausfliihrung und Sonderbohrungen auf
Anfrage méglich.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kugelgelenkwellen mit LAngenausgleich, gleitgelagert

0.800

S
le—M —— 8 - 8
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and Keilprofil X D
Normalbohrung mit Nut Innenvierkant
0.800.1
Bestell-Nr. Normalbohrung 0.855.100 0.860.100 0.865.100 0.870.100 0.880.100 0.890.100 0.896.100
Bestell-Nr. mit Nut 0.855.103 0.860.103 0.865.103 0.870.103 0.880.103 0.890.103 0.896.103
Bestell-Nr. Innenvierkant 0.855.104 0.860.104  0.865.104 0.870.104 0.880.104  0.890.104  0.896.104
Mdmax (Nm) 440 520 700 820 930 1060 1250
Beugungswinkel B° 35 35 35 35 35 35 35
A 55 60 65 70 80 90 100
Bt 30 35 40 45 50 60 70
Co2 8885 38,3 43,3 48,8 53,8 64,4 74,9
D 8 10 12 14 14 18 20
Fto 30 32 36 40 42 50 54
T 35 42 46 52 58 70 80
M 67,5 82,5 95 105 115 130 145
Keilprofil 6x28x32 6x36x42 6x36x42 52x44x18 58x50x18 62x54x20 62x54x20
Lange S+ + Verschub Xi 400+50 450+50 520+70 580+70 630+70 700+70 800+100
Lénge S: + Verschub X: 450+100 500+100 550+100 630+120 700+140 800+170 900+200
Lénge S: + Verschub Xs 500+160 580+180 630+180 700+190 800+240 900+270 1000+300
Gewicht bei S+ (kg) 5,5 7,78 10,4 13,6 20,1 27,7 35,8
Gewicht bei S: (kg) 5,98 8,45 10,8 14,7 21,9 30,6 38,7
Gewicht bei Ss (kg) 6,62 9,58 11,8 16,2 24,5 33,5 41,7
Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1. Langere Ausfihrung und Sonderbohrungen auf
Zusammengeschobene Lénge S bei Bestellung Anfrage méglich.
bitte angeben. Auch in sdure- und rostbesténdiger Ausfiihrung lieferbar.
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Kugelgelenke doppelt, gleitgelagert
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Normalbohrung mit Nut Innenvierkant
0.800.3
Bestell-Nr. Normalbohrung 0.820.300 0.824.300 0.828.300 0.832.300 0.836.300 0.840.300 0.845.300 0.850.300
Bestell-Nr. mit Nut 0.820.303 0.824.303 0.828.303 0.832.303 0.836.303 0.840.303 0.845.303 0.850.303
Bestell-Nr. Innenvierkant 0.820.304 0.824.304 0.828.304 0.832.304 0.836.304 0.840.304 0.845.304 0.850.304
Mdmax (Nm) 20 30 50 60 120 160 200 290
Beugungswinkel 8° 35 35 35 35 35 35 35 35
A 20 24 28 32 36 40 45 50
BY? 10 12 14 16 18 20 22 25
G2 11,4 13,8 16,3 18,3 20,8 22,8 248 28,3
pPe 3 4 5 5 6 6 6 8
FHe 10 12 14 16 18 20 22 25
T 13 14 17 19 22 24 26 30
M 25 30 35 40 45 50 55 62,5
Lénge S 74 88 103 118 133 148 163 185
Gewicht 0,14 0,22 0,38 0,55 0,78 1,08 1,48 2,08
Bestell-Nr. Normalbohrung 0.855.300 0.860.300 0.865.300 0.870.300 0.880.300 0.890.300 0.896.300 0.897.300
o Bestell-Nr. mit Nut 0.855.303 0.860.303 0.865.303 0.870.303 0.880.303 0.890.303 0.896.303 0.897.303
8_ Bestell-Nr. Innenvierkant 0.855.304 0.860.304 0.865.304 0.870.304 0.880.304 0.890.304 0.896.304 0.897.304
e Mdmax (Nm) 440 520 700 820 930 1060 1250 1370
Beugungswinkel 8° 35 35 35 35 35 35 35 35
A 55 60 65 70 80 90 100 110
BY? 30 35 40 45 50 60 70 75
C+02 33,3 38,3 43,3 48,8 53,8 64,4 74,9 79,9
pPe 8 10 12 14 14 18 20 20
e 30 32 36 40 42 50 54 58
T 35 42 46 52 58 70 80 85
M 67,5 82,5 95 105 115 130 145 160
Lénge S 200 237 267 292 322 362 404 444
Gewicht 2,62 3,65 4,78 5,88 8,52 11,70 15,50 21,80

Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1.
Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite
axial befestigt werden.

9 ms —— om

Sonderbohrungen auf Anfrage.
Auch in séure- und rostbesténdiger Ausflihrung lieferbar.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Kugelgelenke einfach, gleitgelagert
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Normalbohrung mit Nut Innenvierkant

0.800.4
Bestell-Nr. Normalbohrung 0.813.400  0.816.400  0.820.400  0.824.400  0.828.400  0.832.400  0.836.400  0.840.400  0.845.400
Bestell-Nr. mit Nut 0.820.403  0.824.403  0.828.403  0.832.403  0.836.403  0.840.403  0.845.403
Bestell-Nr. Innenvierkant 0.820.404  0.824.404  0.828.404  0.832.404  0.836.404  0.840.404  0.845.404

Mdmax (Nm) 6 8 20 30 50 60 120 160 200

Beugungswinkel ° 35 35 35 35 35 35 35 35 35

A 13 16 20 24 28 32 36 40 45

B 6 8 10 12 14 16 18 20 22

G2 11,4 13,8 16,3 18,3 20,8 22,8 24,8

DFe 3 4 5 5 6 6 6

[Fi 10 12 14 16 18 20 22

T 10 10 13 14 17 19 22 24 26

M 17,5 20 25 30 35 40 45 50 55

Lange S 35 40 50 60 70 80 90 100 110

Gewicht 0,03 0,05 0,09 0,15 0,24 0,36 0,53 0,72 1,02
Bestell-Nr. Normalbohrung 0.850.400  0.855.400  0.860.400  0.865.400  0.870.400  0.880.400  0.890.400  0.896.400  0.897.400
Bestell-Nr. mit Nut 0.850.403  0.855.403  0.860.403  0.865.403  0.870.403  0.880.403  0.890.403  0.896.403  0.897.403
Bestell-Nr. Innenvierkant 0.850.404  0.855.404  0.860.404  0.865.404  0.870.404  0.880.404  0.890.404  0.896.404  0.897.404

Mdmax (Nm) 290 440 520 700 820 930 1060 1250 1370

Beugungswinkel B° 35 35 35 35 35 35 35 35 35

A 50 55 60 65 70 80 90 100 110

B 25 30 35 40 45 50 60 70 75

C+02 28,3 33,3 38,3 43,3 48,8 53,3 64,4 74,9 79,9

D™ 8 8 10 12 14 14 18 20 20

[P 25 30 32 36 40 42 50 54 58

T 30 35 42 46 52 58 70 80 85

M 62,5 67,5 82,5 95 105 115 130 145 160

Linge S 125 135 165 190 210 230 260 290 320

Gewicht 1,40 1,75 2,52 3,32 415 6,02 8,04 10,60 15,30

Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1.
Zur Vermeidung von Zwangskraften darf nur eine Seite

axial befestigt werden.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103

Sonderbohrungen auf Anfrage.
Auch in séure- und rostbesténdiger Ausfiihrung lieferbar.
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Gleichlauf-Gelenkwellen

Scheiben- oder FlanschanschlufB
nach DIN oder SAE

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103
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Gleichlaufgelenkwe"en mit kleinem Langenausgleich im Gelenk, Scheibenanschluss

Kontur fGr die Freigingigkeit
des Gelenkes in AnschluBteil 6 H

AR IAL Y AV ITTETY
<l | ] AT VTS
R ;2 i 00 1
\ PN AL / .
e ja! =22 S 5
v Verschiebbarkeit Yerschiebborkeit | V
0.901.139
Bestell-Nr. 0.901.139.010

Mdmax (Nm) 2.300

Beugungswinkel 8° 18

max. Drehzahl "/min 2.000

A2 100,2

Anz.d. Flanschldcher 6

c+ 20

B:0,1 84

E 8,2

F 3

G 26,5

H 13

K1 24

Verschub V pro Gelenk 12

EL 253

0.900

EL = mittlere Einbauldnge + Verschiebbarkeit V.
Bei Bestellung bitte gewlinschte Einbaulange (EL) angeben.

00  [F— Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103
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& Kontur far die Freigmgigkeit
des Gelenkes im Anschlufteil
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Verschiebbarkeit.

Verschiebbarkeit 4

0.902.139

Bestell-Nr. 0.902.139.010  0.902.139.013  0.902.139.015  0.902.139.021 0.902.139.030  0.902.139.032
Mdmax (Nm) 2.300 2.900 3.700 6.000 9.200 13.200
Beugungswinkel B° 18 18 18 18 18 18
max. Drehzahl "/min 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000
A5 94 99,73 108 128 148 180
Anz.d. Flanschldcher 6 6 6 6 6 6
C+0.05 64 67,5 81 90 112 136
B:0! 80 86 94 108 128 155,5
E 8,2 8,2 10,2 12,2 12,2 16,2
D 97 103 111 130 150 188
F 16 15 16 20 25 26
G 15 19 20 23 24 24
H 17 13 20 23 28 28
J 6 5 6 8 12 12
K 24 26 28 32 45 50
Verschub V pro Gelenk 12 22 16 24 25 25
EL 230 250 260 300 340 300

EL = mittlere Einbauldnge + Verschiebbarkeit V.

Bei Bestellung bitte gewlinschte Einbaulange (EL) angeben.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103
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Gleichlaufgelenkwellen mit kleinem Langenausgleich im Gelenk, Scheibenanschluss

EL

——'L—— Kontur for die Freigangigkei
J des Gelenkes im Anschlufteil
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Verschiebbarkeit Verschiebbarkeit v

0.905.139

Bestell-Nr. 0.905.139.005 0.905.139.010  0.905.139.013 0.905.139.015 0.905.139.021 0.905.139.030  0.905.139.032
Mdmax (Nm) 1.500 2.300 2.900 3.700 6.000 9.200 13.200
Beugungswinkel B° 10 10 10 10 10 10 10
max. Drehzahl "/min 8.000 8.000 8.000 8.000 8.000 5.000 5.000
Ao05 83 94 99,73 108 128 148 180
Anz.d. Flanschldcher 6 6 6 6 6 6 6
C:0.05 64 64 67,5 81 90 112 136
B0 74 80 86 94 108 128 155,5
E 8,2 8,2 8,2 10,2 12,2 12,2 16,2
D 90 97 103 111 130 150 188
F 16 16 15 16 20 25 26
G 10,5 15 19 20 23 24 24
H 10,5 17 13 20 23 28 28
J 6 6 5 6 8 12 12
K 22 24 26 28 32 45 50
Verschub V pro Gelenk 16 12 22 16 24 25 25
EL 130 150 160 160 210 245 300

0.900

EL = mittlere Einbauldnge + Verschiebbarkeit V.
Bei Bestellung bitte gewlinschte Einbaulange (EL) angeben.

02— Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Gleichlaufgelenkwellen mit kleinem Langenausgleich im Gelenk, Scheibenanschluss

Kontur far die Freigdngigkeit €
des Gelenkes im Anschlupteil

. G H
J [
i AN = o e e N
szl o A vl - 1 - — - 14 !
\ Py, === /
v Verschiebbarkeit Yerschiebborkeit_ | V
0.907.109
Bestell-Nr. 0.907.109.010
Mdmax (Nm) 1.300
Beugungswinkel B° 18
max. Drehzahl */min 2.000
Ao 100,2
Anz.d. Flanschldcher 6
c+ 20
B0 84
E 8,2
F 3
G 26,5
H 13
K 50x3
Verschub V pro Gelenk 12
EL 333

0.900

EL = mittlere Einbauldnge + Verschiebbarkeit V.
Bei Bestellung bitte gewlinschte Einbaulange (EL) angeben.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103 F——3 o
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Gleichlaufgelenkwellen mit kleinem Langenausgleich im Gelenk, Scheibenanschluss

EL .
6, H |

F Kontur far die Freigengigkeit
=== des Gelenkes im Anschlufteil

J
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- ke
<|sfs jﬁ u_al_ll =0T )
T « N YN ] )
&\ PR . Pyl
= SEaS! (SEIS =
V| _terschieptarkeit verschicpparkeit _| V
0.908.109
Bestell-Nr. 0.908.109.010 0.908.109.013  0.908.109.015 0.908.109.021 0.908.109.030 0.908.109.032
Mdmax (Nm) 1.300 1.300 2.500 3.500 3.500 6.000
Beugungswinkel 8° 18 18 18 18 18 18
max. Drehzahl "/min 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000
Aogs 94 99,73 108 128 148 180
Anz.d. Flanschldcher 6 6 6 6 6 6
C0.05 64 67,5 81 90 112 136
B:01 80 86 94 108 128 155,5
E 8,2 8,2 10,2 12,2 12,2 16,2
D 97 103 111 130 150 188
F 16 15 16 20 25 26
G 15 19 20 23 24 24
H 17 13 20 23 28 28
J 6 5 6 8 12 12
K 50x 3 50x3 60x3 70x 4 70x4 90 x4
Verschub V pro Gelenk 12 22 16 24 25 2%
EL 310 330 340 380 420 420

0.900

EL = mittlere Einbauldnge + Verschiebbarkeit V.
Bei Bestellung bitte gewlinschte Einbaulange (EL) angeben.

10— Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103
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eit Verschiebarkeit | V.
0.911.109
Bestell-Nr. 0.911.109.005 0.911.100.010  0.911.109.013 0.911.109.015 0.911.109.021 0.911.109.030  0.911.109.032
Mdmax (Nm) 580 1.300 1.300 2.500 3.500 3.500 6.000
Beugungswinkel 8° 10 10 10 10 10 10 10
max. Drehzahl "/min 8.000 8.000 8.000 8.000 8.000 5.000 5.000
A5 83,65 94 99,73 108 128 148 180
Anz.d. Flanschldcher 6 6 6 6 6 6 6
G005 64 64 67,5 81 90 112 136
B0 74 80 86 94 108 128 155,5
E 8,2 8,2 8,2 10,2 12,2 12,2 16,2
D 90 97 103 111 130 150 188
F 16 16 15 16 20 25 26
G 10,5 15 19 20 23 24 24
H 10,5 17 13 20 23 28 28
J 6 6 5 6 8 12 12
K 40 x 2 50x 3 50x 3 60 x 3 70 x4 70x 4 90 x 4
Verschub V pro Gelenk 16 12 22 16 24 25 25
EL 190 240 250 270 280 340 420

EL = mittlere Einbauldnge + Verschiebbarkeit V.
Bei Bestellung bitte gewlinschte Einbaulange (EL) angeben.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103
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far Profil

Verschiebung

Profilvedle/Profilnabe

0.916.115

Bestell-Nr. 0.916.115.004 0.916.115.005 0.916.115.010 0.916.115.012 0.916.115.015 0.916.115.021 0.916.115.030
Mdmax (Nm) 580 580 1.300 1.300 1.300 3.500 3.500
Beugungswinkel B° 40 40 40 40 40 40 40
max. Drehzahl "/min 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000
L 65 75 90 100 100 120 150
Anz.d. Flanschldcher 4 6 4 6 6 8 8
M:01 52 62 74,5 84 84 101,5 130
N 6,2 6,2 8,2 8,2 8,2 10,2 12,2
0 6 6 6 7 7 9 9
P 2 2 2,5 2,5 2,5 3 3
R 48 48 50 60 60 75 80
St 35 42 47 57 57 75 90
w 136 136 150 165 175 190 275
X 25 25 40 40 40 40 56
D 94 94 118 112 124 140 165
K 40 x 2 40 x 2 50x 3 50x 3 50x 3 70 x4 70x 4
:-I!Zerschub v Die Ldnge LZ ist abhdngig vom gewiinschten Verschub V.

E i

L&ngen auf Anfrage, gewiinschten Verschub bitte angeben.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Gleichlaufgelenkwellen Langenausgleich lber Keilwelle, Scheibenanschluss

Lz

——

- |

Schmierstelle
for Profil

Kontur far die Freigtngigkeit
des Gelenkes im Anschlufteil

Verschiebung
Profilwelle/Profilnabe

1
1
I
=
|

J

0.917.119

Bestell-Nr. 0.917.119.021 0.917.119.030 0.917.119.032 0.917.119.042
Mdmax (Nm) 3.500 3.500 6.000 10.500
Beugungswinkel B° 18 18 18 18
max. Drehzahl "/min 2.000 2.000 2.000 2.000
A5 128 148 180 192
Anz.d. Flanschldcher 6 6 6 6
c 90 110 120 145
B:0! 108 128 155,5 165
E+03 12,2 12,2 16,2 16,2
D 130 150 188 200
F 12 16 18 20
G 20,5 25 32 32
H 20,5 23 28,6 32
K 70x 4 70x 4 90 x 4 100 x 6
\LI;rschub v Die Lénge LZ ist abhdngig vom gewiinschten Verschub V.

L&ngen auf Anfrage, gewlinschten Verschub bitte angeben.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103
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Gleichlaufgelenkwe"en Langenausgleich lber Keilwelle, Scheibenanschluss

-

Lz
W
H Kontur far die Freigmgigkeit
des Gelenkes im Anschlupfteil
Schmierstelle
b e
N 270
v i\\'ﬁg < o | \\\
= 3 Sa )
= I i .
== u — .-

3 1

AN
PSSO~

Verschiebung
Profilwelle/Profilnabe

0.918.119

Bestell-Nr. 0.918.119.021 0.918.119.030 0.918.119.032 0.918.119.042
Mdmax (Nm) 3.500 3.500 6.000 10.500
Beugungswinkel 8° 10 10 10 10
max. Drehzahl "/min 5.000 5.000 3.000 3.000
Ao05 128 148 180 192
Anz.d. Flanschldcher 6 6 6 6
C 90 110 120 145
B0 108 18 155,5 165
E3 12,2 12,2 16,2 16,2
D 130 150 188 200
F 12 16 18 20
G 20,5 25 32 32
H 20,5 23 28,6 32
K 70x4 70x 4 90 x4 100 x 6
:-Itzarschub v Die Lénge LZ ist abhdngig vom gewiinschten Verschub V.

Langen auf Anfrage, gewlinschten Verschub bitte angeben.

—
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Gleichlaufgelenkwellen mit kleinem Langenausgleich im Gelenk, Scheibenanschluss

Kontur Fuer die Freigaengigkeit
des Gelenkes im Anschlussteil \

G H
* T
L
| ‘
VA
| il
<| o of | W 11l i oot A o HA Al
& AR E
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=t SRR
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A_LL_‘l_erghlebharkell Verschiebbarkeit v
0.999.139
Bestell-Nr. 0.999.139.042 0.999.139.048 0.999.139.060
Mdmax (Nm) 19.700 22.000 40.000
Beugungswinkel B° 10 10 3
max. Drehzahl /min 3.000 3.000 2.000
A5 192 220 275
Anz.d. Flanschlacher 8 8 8
C+o0s 144 160 216
B:01 165 196 245
E 16,4 16,4 20,2
D 200 225 285
F 26 20 25
G 28,4 32 40
H 16,8 18 30
J 10 10 -
K 54 65 83
Verschub V pro Gelenk 24 25 30
EL 270 320 370

EL = mittlere Einbauldnge + Verschiebbarkeit V.
Bei Bestellung bitte gewlinschte Einbaulange (EL) angeben.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103
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Gleichlaufgelenkwe"en mit kleinem Langenausgleich im Gelenk, Scheibenanschluss

e Celenkes i oontoadeei | H .
. }\7 T’ET
N
’Ar i " !
SR s ey —;‘E— . ;% 1
1 . 74 , i gl 1%
L e | s e
0.999.109
Bestell-Nr. 0.999.109.042 0.999.109.048 0.999.109.060

Mdmax (Nm) 10.500 22.000 40.000
Beugungswinkel B° 10 10 3
max. Drehzahl */min 3.000 3.000 2.000
Aogs 192 220 275
Anz.d. Flanschldcher 8 8 8
G005 144 160 216
B:01 165 196 245
E 16,4 16,4 20,2
D 200 225 285
F 26 20 25
G 28,4 32 40
H 16,8 18 30

J 10 10 -

K 100 x 6 120 x 4 144 x 7
Verschub V pro Gelenk 24 25 30
EL 430 420 1.000

0.900

EL = mittlere Einbaulédnge + Verschiebbarkeit V.
Bei Bestellung bitte gewlinschte Einbauldnge (EL) angeben.

no  —a1

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Bauteile und Zubehor

Bau-, Austausch- und Zubehérteile
Sortierung nach Gelenkwellenart
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Bauteile und Zubehor zu 0.100
Gelenkkreuz-Satze fir Gelenkwellen und Gelenke

Normalausfiihrung

Ausflihrung flir Zentralschmierung

n
[t
ni

! N Schmierloch
? T l\: N NN __T
A B A B 4 ¢ »
| | NS
MaBe in mm MaBe in mm
Normalausfiihrung
Bestell-Nr. 0.105.010 0.106.010 0.107.010 0.109.010 0.110.015* 0.112.010
verwendet fiir 0.105 0.106 0.107 0.109 0.110 0.112
Gewicht (kg) 0,09 0,14 0,22 0,50 0,66 1,03
A 41 48 58 70,9 83 97
B 17 19 22 28,5 30 35
C 9 12,7 16 19,87 20,02 23,04
D 37 43 53 65,7 77 90
zugeh. Sicherungsring J17x1 J 19x1 J 22x1 J 29x1 J 30x1 J 35x1
Ausfiihrung flr Zentralschmierung
Bestell-Nr. 0.105.011 0.109.011 0.110.011 0.112.011
verwendet fiir 0.105 0.109 0.110 0.112
MaBe und Angaben siehe Normalausfiihrung.
Ausflihrung fiir AuBenabschmierung
Bestell-Nr. 0.105.012 0.110.016* 0.112.012
verwendet fiir 0.105 0.110 0.112

MaBe und Angaben siehe Normalausfiihrung.

Wartungsfreie Ausfiihrung

Bestell-Nr.

verwendet fiir

MaBe und Angaben siehe Normalausfiihrung.

Hinweis:

Gelenkkreuzsatze mit von den vorstehenden Tabellen abwei-
chenden Abmessungen sind von uns ebenfalls lieferbar.

Bitte vergleichen Sie Ihren Bedarf mit der Auflistung auf
den nachfolgenden Seiten.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103
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Bauteile und Zubehoér zu 0.100
Gelenkkreuz-Satze fir Gelenkwellen und Gelenke

Ausfilihrung fiir AuBenabschmierung

Wartungsfreie Ausflihrung

- = I
A 113 = c D L 1 =
& ==
L
B—
MaBe in mm MaBe in mm
Normalausfuhrung
0.112.015* 0.113.010 0.113.015* 0.148.015* 0.158.015*  0.117.015* 0.120.015*  0.122.015*
0.112 0.113 0.113 0.148 0.158 0.117 0.120 0.122
1,06 1,32 1,25 1,69 2,28 3,26 4,19 6,15
97 106 106 117,5 126 135 152 172
35 38 38 42 48 53 57 65
24,8 26,28 25,7 27,8 33,15 37,34 40,9 47,7
90 98 98 - - - - -
J 35x1 J 38x1 J 38x1 J 42x1,75 J 48x1,75 J 53x2 J 57x2 J 65x2,5
Ausflihrung fur Zentralschmierung
0.112.017* 0.113.011 0.148.016* 0.158.016*  0.117.016* 0.120.016*  0.122.016*
0.113 0.113 0.148 0.158 0.117 0.120 0.122
Ausfilihrung fiir AuBenabschmierung
0.112.016* 0.113.012 0.113.016* 0.148.016* 0.158.016*  0.117.016* 0.120.016*  0.122.016*
0.112 0.113 0.113 0.148 0.158 0.117 0.120 0.122
Wartungsfreie Ausfiihrung
39302* 38990~ 38994~ 38995 38996
0.113 0.158 0.117 0.120 0.122

* Rollenlagerausfiihrung

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103
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Bauteile und Zubehor zu 0.100
Gelenkkreuz-Satze fir Gelenkwellen und Gelenke

n
[t
ni

D I 1. T 1l
— = * l
Ausfiihrung in unterschiedlichen Schmiervarianten

B = AuBendurchmesser der Gelenkkreuzbiichse

A = Kreuzldnge AuBensicherung

O = Kreuzlange Innensicherung

B A 0 Bestell-Nr. B A 0 Bestell-Nr.

17,00 36,00 20789 30,00 79,60 18645
17,00 41,00 18543 30,00 81,70 18648
18,00 47,00 21063 30,00 82,40 37446
19,00 48,00 18549 30,00 83,00 18652
20,00 44,25 20790 30,00 86,70 22606
22,00 50,20 18567 30,18 92,07 18659
22,00 54,80 18568 30,18 106,30 18657
22,00 58,00 18570 30,20 80,00 27680
22,00 58,70 18573 30,20 82,00 31540
23,00 52,20 18584 30,25 86,60 34064
23,00 58,20 18585 31,25 49,20 18664
23,80 34,60 18586 31,80 81,70 35926
23,80 61,20 18587 32,00 76,00 34104
23,80 61,30 34761 32,00 82,00 35287
23,80 62,40 34777 34,00 97,00 18681
24,00 34,34 18588 34,90 92,20 24719
24,60 33,70 18594 34,90 106,40 18687
26,00 69,80 18606 34,90 126,20 18686
26,00 72,00 18845 34,92 76,10 25456
26,97 74,61 18613 35,00 96,80 35423
26,97 81,75 18614 35,00 97,00 18691
26,97 92,00 38289 38,00 104,60 18696
28,00 44,00 18628 38,00 106,00 18703
28,00 49,00 18629 38,00 112,00 18708
27,00 66,10 18617 39,69 115,85 18715
27,00 71,00 35293 42,00 104,50 18718
28,00 71,50 34319 42,00 106,00 34330
27,00 74,55 32905 42,00 117,50 27004
27,00 82,00 18622 42,00 119,40 27005
27,00 92,00 18625 42,00 123,00 18726
28,50 70,90 30197 44,00 79,00 21045
28,50 71,50 30195 44,00 121,60 37585
28,60 66,60 33430 44,00 125,50 18732

114
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B A 0 Bestell-Nr. B A 0 Bestell-Nr.
45,00 118,10 18754 68,00 88,50 21841
45,00 121,40 18757 68,00 117,00 32673
45,00 152,00 18749 72,00 185,00 18835
47,60 135,00 28668 74,00 154,00 18836
47,80 134,90 32471 74,00 171,00 36646
48,00 82,50 18776 74,00 180,00 18851
48,00 116,50 18763 74,00 195,00 23123
48,00 126,00 18764 74,00 217,00 32255
48,00 131,20 18767 78,00 183,00 18839
48,00 134,00 18770 83,00 129,00 32256
49,20 154,95 29746 83,00 139,00 29852
50,00 131,00 18783 83,00 175,00 18857
50,00 152,80 18792 83,00 220,00 18842
50,00 164,00 18796 90,00 193,70 18840
52,00 133,00 18798 95,00 139,00 31766
52,00 147,20 24700 95,00 160,00 30465
53,00 135,00 34859 95,00 190,00 29616
55,00 164,00 18805 95,00 220,00 30466
56,00 105,00 18809 95,00 250,00 29759
57,00 144,00 18811 110,00 176,00 29619
57,00 152,00 18812 110,00 210,00 18844
59,00 167,50 18824 110,00 275,00 27015
59,00 167,69 28657 120,00 235,00 21861
65,00 157,50 30402 145,00 302,00 38323
65,00 172,00 31701

Weitere Gelenkkreuz-Satze auf Anfrage lieferbar.
T

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103
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Bauteile und Zubehor zu 0.100
Gelenkkreuz-Satze fir Gelenkwellen und Gelenke

Wartungsfreie SKF-Gelenkkreuz-Satze zeichnen sich aus durch:

Perfekt aufeinander abgestimmte Komponenten.
Geringe Betriebskosten.

Erhohte Gebrauchsdauer.

Optimale Betriebssicherheit.

ffffffff I BN/ Sy
— ! e * l
Wartungsfreie SKF-Ausfiihrung
B = AuBen-0 der Gelenkkreuzbiichse
A = Kreuzldnge AuBensicherung
O = Kreuzldnge Innensicherung
B A 0 Bestell-Nr. B A 0 Bestell-Nr.
38 106 39302 53 135,0 38994
42 104,5 38985 57 144,0 38983
42 106,0 38986 57 152,0 38995
42 119,4 38987 57 172,0 39374
48 116,5 38989 65 172,0 38996
48 126,0 38990 65 190,0 37701
48 135,0 38991 68 89,0 38997
52 133,0 38992 68 117,0 38998
52 147,0 38993

Wir beraten Sie gern Uiber mdgliche Einsatzgebiete.
Weitere wartungsfreie Gelenkkreuzsatze auf Anfrage

lieferbar.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Bauteile und Zubehor zu 0.100
Baugruppen

SchweiBgabel-Gelenk

bestehend aus:

» Gabelflansch
* Gelenkkreuz-Satz
» Schweil3gabel

Schiebestiick Gelenk

bestehend aus:

» Gabelflansch

» Gelenkkreuz-Satz

* Schiebesttick mit Dichtung
» Keilwelle

Schiebehiilsen-Gelenk

bestehend aus:

» Gabelflansch

» Gelenkkreuz-Satz

» Gabelwelle

» Schiebehllse

* Profilschutzrohr mit Dichtung

1

Diese Baugruppen sind fur alle Gelenkwellen nach
0.100 mit unterschiedlichen Abmessungen lieferbar.
Im Bedarfsfall helfen wir Ihnen gern weiter.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103



Bauteile und Zubehor zu 0.100
Flansch-Verschraubungsgarnituren

n
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ni

Die angegebenen Stiickzahlen pro Garnitur beziehen sich auf eine Gelenkwelle mit 2 Flanschen

A

Bestell-Nr. 21237 21238 19976 13798 13799

Flanschdurchmesser A 58 65 75 90 100

einzusetzen bei 0.105 0.106 0.107 0.109 0.110

Sechskantschrauben

shnl. DIN 960 - 10.9 M5x0,8x16 M6x1,0x20 M6x1,0x20 M8x1,0x25 M8x1,0x25

Anzahl pro Garnitur 8 8 12 8 12

Sechskantmuttern

DIN 985 - 10.9 M5x0,8 M6x1 M6x1 M8x1 M8x1

Anzahl pro Garnitur 8 8 12 8 12

Anziehdrehmoment Nm 8,5 14 14 35 35
Bestell-Nr. 13834 31468 30456 28524 29686

Flanschdurchmesser A 165/180 180 180/225 250 285

0.117 0.120 0.120

einzusetzen bei 0.122 0.122 0.125 0.122 0.128

Sechskantschrauben

5hnl. DIN 960 - 10.9 M16x1,5x45 M16x2x50 M16x2x50 M18x2,5x60 M20x2x80

Anzahl pro Garnitur 16 20 16 16 16

Sechskantmuttern

DIN 985 - 10 M16x1,5 M16x2 M16x2 M18x2,5 M20x2

Anzahl der Garnitur 16 20 16 16 16

Anziehdrehmoment Nm 295 295 295 450 580

Bei den angegebenen Sechskantmuttern handelt es sich
um Muttern in selbstsichernder Ausfiihrung.

Doppelsicherungsbleche gehdéren nicht zur Flansch-
Verschraubungsgarnitur und sind nur noch begrenzt lieferbar!

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103
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13827 13831 21239 13832 29666 21240 13833
120 120 150 150 150 180 165/180
0.117
0.112 0.113 0.115 0.148 0.117 0.158
0.158
M8x1,0x25 M10x1,0x30 M10x1,0x35 M12x1,5x35 M12x1,5x35 M12x1,5x40 M14x1,5x40
16 16 16 16 24 16 16
M8x1 M10x1 M10x1 M12x1,5 M12x1,5 M12x1,5 M14x1,5
16 16 16 16 24 16 16
35 69 69 120 120 120 190
29687 29688 29689 29665 30923 27581 27580
315 350 390 435 120 KV 150 KV 180 KV
0.112 0.117 0177
0.131 0.135 0.139 0.143 0.148 0.158 0.120
0.122
M22x2x90 M22x2,5x90 M24x2x100 M27x2x100 M10x1,5x40 M12x1,5x45 M14x1,5x50
16 20 20 20 8 8 8
M22x2 M22x2,5 M24x2 M27x2 M10x1,5 M12x1,5 M14x1,5
16 20 20 20 8 8 8
780 780 1000 1500 46 79 125
Im Standardfall werden die Sechskantschrauben von der Flanschverschraubungen fir Gelenkwellen in
Gegenflanschseite her eingefuhrt. Sollen die Schrauben Hochtemperaturausfiihrung auf Anfrage lieferbar.
am Gelenkwellenflansch (Gabelflansch) eingefiihrt werden, Schrauben in anderen Abmessungen auf Anfrage

so ist dies bei der Gelenkwellenauswahl zu berlicksichtigen ebenfalls lieferbar.
und in der Bestellung anzugeben.

Tel. 0221/5974-0 + Fax 0221/59 74 - 103 o
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Bauteile und Zubehor zu 0.100
Gegenﬂansche aus Werkstoff C 45

_,‘D___
! = |
A C B e L F 6
e
T
E .
—— M
Bestell-Nr. 1.105.240 1.106.240  1.107.240  1.109.240  1.110.240 1.112.240 1.113.240 1.115.240  1.158.240
fir Gelenkgre 0.105 0.106 0.107 0.109 0.110 0.112 0.113 0.148 0.116
0.105 0.106 0.107 0.109 0.110 0.112 0.158
A 58 65 75 90 100 120 120 150 150
Brs 30 35 42 47 57 75 75 90 90
Co3 38,6 41,6 51,6 61,1 70,6 88,1 84,1 112,6 110,6
D 4 5 6 8 8 9 10 10 12
Eo2 1,4 1,6 1,9 2,3 2,3 2,3 2,3 2,8 2,8
S 20 25 30 35 40 45 55 55 60
G* 32 40 45 52 60 75 80 95 95
H=o1 47 52 62 74,5 84 101,5 101,5 130 130
JB12 5 6 6 8 8 8 10 10 12
K* 22,8 28,3 33,3 38,3 43,3 48,8 59,3 59,3 64,4
LPe* 6 8 8 10 12 14 16 16 18
M* 30 40 48 55 62 70 85 85 95
Anz. d. Flanschldcher 4 4 6 4 6 8 8 8 8
Bestell-Nr. 1.118.240 1.117.240  1.120.240  1.122.240  1.128.240 1.131.240 1.135.240  1.139.240
fir Gelenkgrife 0.118 0.119 0.120 0.122+0.125 0.128 0.131 0.135 0.139
0.148 0.117 0.119
A 180 180 225 250 285 315 350 390
Brs 110 110 140 140 175 175 220 250
Cos 136 133 171,5 189 213 247 277 308
D 12 14 15 18 20 22 22 24
Eo2 2,8 2,8 45 55 6 6 7 7
T 65 80 110 110 110 130 130 140 130 160 160 180
G* 118 118 165 188
H=01 155,5 155,5 196 218 245 280 310 345
Jsiz 12 14 16 18 20 22 22 24
K* 69,4 85,4 116,4 116,4
LPe* 18 22 28 28
M* 100 125 170 280 160 185 185215 185215 215 265
Anz. d. Flanschldcher 8 8 8 8 8 8 10 10

*= Die Abmessungen fir F, G, K, L und M sind veranderlich und Anzahl und Abmessung der Keilnute nach DIN 6885 Blatt 1
kénnen den vorhandenen AnschlussmaBen angepalt werden. bzw. nach Kundenwunsch.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Bauteile und Zubehor zu 0.100

Flansche «reuzverzahnt nach DIN I1SO 12667

700
A B H
MaBe in mm .

Bestell-Nr. 1.112.302 1.148.302 1.158.302 1.117.302 1.120.302 1.122.302
Mdmax (Nm) 2500 5200 7000 10000 15000 19000
Beugungswinkel B <° 20 30 20 30 30 30
A (mm) 120 120 150 150 180 180
B (mm) 72 72 92 93 106 106
D (mm) 13 13 14 18 17,5 19
F (mm) 26 24 28 33 34 34
H (mm) 100 100 130 130 150 150
J (mm) 11 11 13 13 15 15
M (mm) 60 70 75 90 96 110

Getriebe- und Gegenflansche in Sonderform

Flanschanschluss mit 70° Kreuzverzahnung auf Anfrage lieferbar

Getriebe- und Gegenfi he in Sonderformen:

Nr1.000.242

AnschiuB:

innen: Dtsch. GelenkwellenanschiuB
Spicer — oder Mechanics-AnschluB
AnschluB nach lhrem Wunsch
AnschluBbohrung auf Wunsch zu einer
Bezugskante fluchtend gebohrt
Nabe mit oder ohne Simmeringsitz ausgefihrt
Nabe mit oder ohne Abhebenute versehen

Nr.1.000.242.C

AnschluB

innen: Nabenbohrung zylindrisch oder mit Kegel
mit oder ohne Keilnuten
mit oder ohne Sicherungsschrauben
Bohrung mit geraumten Innenprofil
deutscher oder amerikanischer Profile

Bitte geben Sie uns lhren Sonderwunsch in Form einer
Skizze oder Zeichnung bekannt.

Wir priifen gerne, ob wir bereits |hren Sonderflansch
als Normalflansch fiihren.

Tel. 0221/5974-0 + Fax 0221/59 74 - 103 o
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Bauteile und Zubehor zu 0.100
Konus-Spannelemente fiir Gegenflansche
Baureihe RLK 402 (Welle/Nabe Verbindung ohne Passfedernute)
1
§ LB o . ’ } |
[v 2L1 N i = \11
Xmin \J\ \\\
= e |
i ==z TSN T g |
| ™
J | -
1 | 39 28 °| l L 313 29
selbstzentrierend
Bei Anzugsdrehmonm.| Fléchenpressung | Spannschrauben Steckgrenze Re (N/mm?)
Ms Ubertraghar an des Nabenwerkstoffs
Dreh- | Axial- | Welle | Nabe | GroBe |Anzugs-| 160 | 200 | 250 | 280 | 320 | 400
moment | kraft moment
d X D Besle"'Nr. B L1 I.Z M F Pw PN MS Kmin Kmin Kmin Kmin Kmin Kmin Xmin
mm mm | mm | mm Nm kN N/mm? | N/mm? Nm [ mm" | mm" | mm" | mm"| mm" | mm" | mm?
45x75 | 39392 | 72 | 56 | 64 | 3086 | 137 | 161 96 | M8 | 35 | 174 | 153 | 137 | 130 | 123 | 113 | 40
48 x 80 | 39394 72 | 56 | 64 | 3291 | 137 | 151 90 | M8 | 35 176 | 156 | 141 | 134 | 127 | 118 | 40
50x80 | 39395 | 72 | 56 | 64 | 3428 | 137 | 145 90 | M8 | 35 |176 | 156 | 141 | 134 | 127 | 118 | 40
55x 85 | 39396 72 | 56 | 64 | 3771 | 137 | 131 85 | M8 | 35 |178 | 160 | 145 | 138 | 132 | 122 | 40
60x90 | 39397 | 72 | 56 | 64 | 5143 | 171 | 151 | 100 | M8 | 35 [ 204 | 181 | 163 | 155 | 147 | 136 | 40
65x95 | 39398 72 | 56 | 64 | 5571 | 171 139 95 | M8 | 35 |206 | 184 | 167 | 159 | 151 | 140 | 40
70 x 110 | 39399 88 | 70 | 78 | 9498 | 271 | 169 | 108 |M10| 71 [ 259 | 229 | 205 | 195 | 184 | 170 | 45
75x 115 | 39400 88 | 70 | 78 |10177| 271 158 | 103 [M10| 71 | 261 | 232 | 209 | 199 | 189 | 174 | 45
80 x 120 | 39401 88 | 70 | 78 | 13026| 326 | 177 | 118 |M10| 71 [ 291 | 257 | 230 | 219 | 207 | 190 | 45
85 x 125 | 39402 88 | 70 | 78 |13840| 326 | 167 | 114 |M10| 71 [ 293 | 260 | 234 | 223 | 211 | 194 | 45
90 x 130 | 39403 88 | 70 | 78 | 14655| 326 | 158 | 109 |M 10| 71 [ 295 | 263 | 237 | 226 | 215 | 198 | 45
95x 135 | 39404 88 | 70 | 78 | 15469| 326 | 149 | 105 |M10| 71 | 297 | 266 | 241 | 230 | 219 | 203 | 45
100 x 145| 39405 | 112 | 90 | 100 | 23606 | 472 | 162 | 111 |[M 12| 121 | 345 | 305 | 273 | 260 | 245 | 226 | 50
110 x 155 39406 | 112 | 90 | 100 | 25966 | 472 | 147 | 104 |M 12| 121 | 349 | 311 | 280 | 267 | 253 | 234 | 50

" Die anegebenen Mindestwerte fiir K gelten, wenn
die Nabenubertande Q >= B - 0,5 (L1+L2) und
R >= 0,5 (K-D) sind.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103

2 Falls das Spannelement ohne Demontage des benach-
barten Bauteils I6sbar sein soll, muss der Abstand Xmin
bis zu diesem Bauteil eingehalten werden.



Bauteile und Zubehor zu 0.100

Konus-Spannelemente fiir Gegenflansche

Baureihe RLK 132 (Welle/Nabe Verbindung ohne Passfedernute)

Q | L1
B ‘ ,
[ L
i L2 o e :
l b Xmin e
l L NN EN
S =
| | |
| | |
3]‘_ LS e S s L 3 5
kurze Bauform, selbstzentrierend
Bei Anzugsdrehmom.| Fléchenpressung | Spannschrauben Steckgrenze Re (N/mm?)
Ms Ubertragbar an des Nabenwerkstoffs
Dreh- | Axial- | Welle | Nabe | GriBe | Anzugs-| 160 | 200 | 250 | 280 | 320 | 400
moment | kraft moment
dxD Bestell-Nr. | B Li L L M F Pu Py Ms Knin | Kmin | Kmin | Koo | Kmin | Kmin | Xnwin
mm mm | mm | mm | mm | Nm kN N/mm? | N/mm? Nm | mm? | mm"| mm"| mm’| mm"| mm"| mm?
20x47 | 39379 | 34 | 17 | 22 | 28 | 307 31 273 | 116 | M6 10 |88 (81| 76| 73| 71 | 67 | 20
22x47 | 39380 | 34 | 17 | 22 | 28 | 338 31 248 | 116 | M6 10 |88 (81| 76| 73|71 |67 |20
24 x50 | 39381 | 34 | 17 | 22 | 28 | 369 31 228 | 109 | M6 10 |91 (83| 78| 76 | 74 | 70 | 20
25x50 | 39382 | 34 | 17 | 22 | 28 | 461 37 262 | 131 M 6 12 |98 (89| 82| 80| 77 | 73 |20
28 x55 | 39383 | 34 | 17 | 22 | 28 | 516 37 234 | 119 | M6 12 |102 [ 93 | 87 | 84 | 81 | 78 | 20
30x55 | 39384 | 34 | 17 | 22 | 28 | 553 37 219 | 119 | M6 12 (102 (93 | 87 | 84| 81 | 78 | 20
32x60 | 39385 | 34 | 17 | 22 | 28 | 712 45 248 | 132 | M6 14 | 112 ({103 95| 92 | 89 | 85 | 20
35x60 | 39386 | 34 | 17 | 22 | 28 | 860 49 250 | 146 | M6 12 [ 119 |108| 99 | 95| 92 | 87 | 20
38x65 | 39387 | 34 | 17 | 22 | 28 | 1011 53 249 | 146 | M6 13 [ 127 | 116|106 | 102| 98 | 93 | 20
40x65 | 39388 | 34 | 17| 22| 28 | 1065 | 53 237 | 146 | M6 13 | 127 | 116|106 | 102| 98 | 93 | 20
42 x75 | 39389 | 41 | 20 | 25 | 33 | 1708 | 81 286 | 160 | M8 | 34 |[152 |138|126| 121|116 [ 110 | 25

" Die angegebenen Mindestwerte fir K gelten, wenn die

Nabenlberstande Q >= 0,5 (K-D) und R >= 0,5 (K-D) sind.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103

2 Falls das Spannelement ohne Demontage des benach-
barten Bauteils I6sbar sein soll, muss der Abstand Xmin
bis zu diesem Bauteil eingehalten werden.
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Bauteile und Zubehor zu 0.100

Konus-Spannelemente

(Welle/Nabe Verbindung ohne Passfedernute)

Einbau- und Montagehinweise

Passungen,Oberfldachen

Beide Konushulsen sind so geschlitzt, dass grobe
Passungen Uberbrickbar sind.
Wir empfehlen folgende Passungen an den Press-

flachen: h8 fur die Welle, H8 fir die Nabenbohrung D.

Die gemittelte Rauhtiefe Rz an den Pressflachen
von Welle und Nabe soll betragen: Rz <= 16 pm

Montage

1. Spannschraube um einige Gewindegange
herausdrehen.

2. Soviel Spannschrauben, wie Andrickgewinde
vorhanden sind, herausschrauben und in
Andrickbohrungen eindrehen, damit Innen-
und AuBenteil auf Abstand gehalten werden.

3. Spannelement leicht eindlen. Kein Ol mit
Molybdéndisulfid- oder Hochdrucksétzen und
kein Fett verwenden.

4. Spannelement in das zu verspannende Teil
einsetzen und auf Welle schieben.

5. Schrauben aus den Abdriickgewinde heraus-

drehen und wieder in die Spannlécher eindrehen.

Demontage

1. Spannschrauben um einige Gange herausdrehen.

2. Soviel Spannschrauben, wie Andriickgewinde
vorhanden sind, herausschrauben und in die
Andriick-Gewindebohrungen eindrehen.

. Spannschrauben Uber Kreuz anziehen, Nabe

dabei ausrichten.

. Spannschraube mit Drehmomentschlissel tUber

Kreuz mit halbem Anzugsmoment Ms anziehen.
Danach tber Kreuz mit vollem Anzugsmoment
anziehen.

. Spannschraube der Reihe nach mehrmals mit

dem vollen Anzugsmoment nachziehen. Der
Anzugsvorgang ist erst dann beendet, wenn
sich beim Anziehen keine Schraube mehr dreht.

. Schrauben gegenlberliegend versetzt in mehreren

Stufen gleichméBig anziehen. Damit wird die
auBere Konushllse zwangslédufig von der inneren
geschoben und die Verbindung gelést.

4. Nabe und Spannelement von der Welle abziehen.

124
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Bauteile und Zubehor zu 0.100

Zwischenlagerbocke

M
S
4E
T ms A
_\[ B6- i
A —/L i — | B
v TT i T up

n
[t
ni

T

Bestell-Nr. abschmierbar 40789 20919

Bestell-Nr. wartungsfrei 43449
Mdmax (Nm) 1300 7000
A 100 150
Bre 57 90
E 2,3 2
H:0! 84 130
J 8 12,5
) 220 208
M 2246 223
T 40 80
U 50 80
v 130 210
w 11 21
Anzahl d. Locher W 4
Anz. d. Flanschldcher 6

Zwischenlagerblécke mit Flanschanschluss 70°
kreuzverzahnt auf Anfrage lieferbar.

Max. erforderliche Drehzahl bei Bestellung bitte angeben.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103
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Bauteile und Zubehoér zu 0.190
Gelenkkreuz-Satze Mechanics-Systems

Standardausfiihrung 4x Blocklager ohne Gewinde

n
[t
ni

Bestell-Nr. 30748 18874 18880 18884 18890 18899 18897 18903
GelenkgrdBe 20 4C 5C 6C 7C 8C 8,5C 9C
passend zu 019000020 0.190xxx.040  0.19000¢050  0.190xxx.060  0.190xxx070  0.190xxx080  0.190xxx.085  0.190.xx¢.090
A2 33,32 36,52 42,9 42,9 49,2 492 71,4 71,4
B:02 59,53 87,32 88,9 114,3 117,5 174,7 1239 168,3
Crs 9,5 9,5 14,26 14,26 15,85 15,85 15,85 15,85
D-os 79,35 107,92 115,06 140,46 148,39 206,32 165,08 209,52
J:04 8,4 8,75 10,2 10,2 13,0 13,0 13,0 13,0
Gewicht (kg) 0,56 1,08 1,53 2,2 3,7 4,6 5,6 7,2

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage lieferbar.

Bild 1 Bild 4

4 Flugellager 2 Flugellager

mit Gewinde mit Gewinde

(4 FG) 2 Blocklager
ohne Gewinde
(2 FG/2 B)

Bild 2 Bild 5

4 Flugellager 2 Flugellager

ohne Gewinde ohne Gewinde

(4F) 2 Blocklager
ohne Gewinde
(2 F/2 B)

Bild 3

2 Flugellager

mit Gewinde

2 Fligellager

ohne Gewinde

(2 FG/2 F)

Alle Gelenkkreuz-Satze sind lieferbar fir
GelenkgroBen 2 C bis 15 C.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Bauteile und Zubehor zu 0.200
Gelenkkreuz-Satze fir Gelenkwellen und Gelenke

Normalausfiihrung

n
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ni

A B
MaBe in mm
Bestell-Nr. 0.204.010 0.106.010 0.110.015*
verwendet fiir 0.204 0.206 0.210
Gewicht (kg) 0,07 0,16 0,7
A 36 48 83
B 14 19 30
C 7,7 12,7 20,02
D 32 43 77
zugeh. Sicherungsring J14x1 J19x1 J30x1,2
Ausfiihrung fiir AuBenabschmierung
!
] ]
A B | s c
R
|
MaBe in mm
Bestell-Nr. 0.204.012 0.110.016*
verwendet fiir 0.204 0.210

MaBe und Angaben siehe Normalausfiihrung

* Rollenlagerausfiihrung

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103
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Bauteile und Zubehor zu 0.200
SchweiBgabel-Gelenke

\&gel-&hmiernigpel DIN 71412

Anschlussnabe Normalbohrung

Bestell-Nr. 0.204.050 0.206.050 0.206.051 0.210.050
Mdmax (Nm) 100 250 250 1300
Beugungswinkel 8° 35 45 45 45
Gewicht (kg) 0,3 0,9 1,1 3
A ca. 32 40 50 62
B’ 18 25 30 40
K ca. 44 60 60 98
M 45 60 75 115
S 74 100 115 185
T 22 30 42 63
Y 7 20 20 20
L 29,25 37,25 37,25 4425

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Bauteile und Zubehor zu 0.200

Schiebehiilsen-Gelenke
S
re—— M——y ——Y
-7
P L=
A B8 1 e e [
| *T““g:u“' i

Anschlussnabe Normalbohrung

\
\—r \Keilprofil
Kegel-Schmiernippel DIN 71412

=

Bestell-Nr. 0.204.070 0.206.070 0.206.071 0.210.070
Mdmax (Nm) 100 250 250 1300
Beugungswinkel 8° 35 45 45 45
Gewicht (kg) 0,8 1,4 1,7 5,4
G/100 mit Auszug 0,2 0,21 0,31 0,63
A ca. 32 40 50 62
B 18 25 30 40
K ca. 44 60 60 98
M 45 60 75 115
) 158 190 205 337
T 22 30 42 63
Verschub X 30 35 35 100
Y 18 15 15 18
L 29,25 37,255 37,25 4425

Langerer Verschub X mdglich.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103
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Bauteile und Zubehor zu 0.400

Gelenkkreuz-Satze

fir Gelenke nach 0.400.3

Schmierloch
? \ e
4 B H— S — c D
‘ Z
' 1
MaBe in mm
Bestell-Nr. 0.411.021 0.412.021 0.413.021 0.414.021 0.415.021 0.416.021 0.418.021
verwendet fiir 0.411.3 0.412.3 0.413.3 0.414.3 0.415.3 0.416.3 0.418.3
Gewicht (kg) 0,7 11 1,3 1,6 1,82 2,15 2,85
A 94 105 106 122 122 121,5 152
B 30 34 38 38 42 45 45
C 19,18 23,04 26,28 26,28 27,85 31 31
D 88 98 98 114 114 1115 142
zugeh. Sicherungsring J30x1,2 J34x1,5 J38x1,5 J38x1,5 J42x1,75 J45x1,75 J45x1,75
fiir Gelenke nach 0.400.5
-
L
A e B
1
MaBe in mm
Bestell-Nr. 0.408.011.014 0.408.011.015 0.110.011 0.110.017* 0.112.011 0.112.017* 0.113.011
verwendet fiir 0.408 0.408 0.409 0.409* 0.411 0.411* 0.412
Gewicht (kg) 0,45 0,51 0,66 0,66 0,98 0,94 1,3
A 70,15 70,7 83 83 97 97 106
B 27 28,5 30 30 35 (34)** 35 38
C 18,27 19,87 19,9 20,02 23,04 24,08 26,28
. . (J34x1,5)
zugeh. Sicherungsring J27x1,5 J29x1,2 J30x1,2 J30x1,2 1351 5 J35x1,5 J38x1,5
X1,

* Rollenlagerausfiihrung

** Nadellager @ 34 wird ersetzt durch & 35, @ 34 nur noch
fUr Ersatzteilbedarf

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103
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Bauteile und Zubehoér zu 0.500
Gelenkkreuz-Satze

fir Gelenke nach 0.500.3

S\
Eﬁ' Schmierloch
T >
A B A G D
Y Z
Bestell-Nr. 0.509.021 0.510.021* 0.511.021 0.511.021* 0.512.021 0.513.021 0.515.021 0.516.021 0.518.021
verwendet fiir 0.509 0.510 0.511 0.511 0.512 0.513 0.515 0.516 0.518
Gewicht (kg) 0,6 0,83 0,95 0,98 1,32 1,7 2,2 3 3.4
A 79 87 96 96 107 110 125 134 152
B 30 35 35 35 38 42 45 50 50
C 19,9 24,8 23,04 24,8 26,28 28,6 31,8 33,4 33,4
D 73 80 89 89 99 102 115 122 140
zugeh. Sicherungsring J30x1,2  J35x1,6  J35x1,5  J35x1,5  J38x1,5 J42x1,75 J45x1,75  J50x2 J50x2

* Rollenlagerausfiihrung

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103
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Bauteile und Zubehoér zu 0.700/0.800
Gummi-Schutzhiillen fiir Kugel- und Kreuzgelenke

s ——

cIBE

S — T N
{
///’
\I
Le
einfach
Bestell-Nr. 1.816.830.001 1.820.830.001 1.824.830.001 1.828.830.001 1.832.830.001 1.836.830.001  1.840.830.001 1.845.830.001
Weite d 16 20 24 28 32 36 40 45
Lénge Le 32 40 45 50 55 65 75 85
D 35 36 44 51 62 65 73 80
Bestell-Nr. 1.850.830.001 1.855.830.001 1.860.830.001 1.865.830.001 1.870.830.001  1.880.830.001  1.890.830.001 1.896.830.001
Weite d 50 56 60 65 70 80 90 100
Lénge Le 95 105 115 125 137 150 160 170
o
Le
doppelt
Bestell-Nr. 1.716.830.002  1.820.830.002 1.824.830.002 1.828.830.002  1.832.830.002 1.840.830.002  1.850.830.002
Weite d 16 20 24 28 32 40 50
Lénge Le 55 65 70 80 90 120 155
D 35 36 44 91 62 73 90

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/ 5974 - 103



Bauteile und Zubehor zu 0.900
Baugruppen

Gleichlaufgelenkscheibe

/'//r Jk
| rf
[: i
Y
et

Gleichlaufgelenk, vollstandig

bestehend aus:
« Gleichlaufgelenkscheibe T B3R

* Faltenbalgreparatursatz /’«\ | ) I'] i — e
* Keilwelle ([ AR bl !
{8 — L
NS AR

o

Faltenbalgreparatursatz

bestehend aus:

* Faltenbalg
¢ Anschlussmaterial
e Fett

Diese Baugruppen sind fur alle Gelenkwellen nach
0.900 mit unterschiedlichen Abmessungen lieferbar.
Im Bedarfsfall helfen wir Ihnen gern weiter.
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1 Anwendungsrichtlinien und Berechnungsgrund-
lagen fiir Kardan - Gelenkwellen nach 0.100, 0.200, 0.300

1.1 Einbau und Anordnung

1.1.1 Einbaugrundsatz

Wird ein einfaches Kardan-, Kreuz oder Kugelgelenk
in gebeugtem Zustand gleichférmig gedreht, so
ergibt sich an der Abtriebsseite ein ungleichférmiger
Bewegungsablauf.

Diese Ungleichférmigkeit wird ausgeglichen, wenn
zwei einfache Gelenke zu einer Gelenkwelle verbun-
den werden. Fir einen absoluten Bewegungsablauf
bestehen dabei folgende Voraussetzungen:

a) Gleiche Beugungswinkel an beiden Gelenken
(B4 = By

b) Die beiden inneren Gelenkgabeln missen in einer
Ebene liegen.

c) An- und Abtriebswelle miissen ebenfalls in einer
Ebene liegen.

Antrieb
gleichférmig
L |
\
D \
Abtrieb
ungleichformig

Ausnahme: Bei einer rdumlich abgewinkelten
Gelenkwelle liegen An- und Abtriebswelle nicht in
einer Ebene. Zur Erzielung einer gleichférmigen
Abtriebsbewegung ist es in diesem Fall erforderlich,
die inneren Gelenkgabeln so gegeneinander zu ver-
drehen, dass sie jeweils in der von lhrem Gelenk
gebildeten Beugungsebene liegen. AuBerdem
mussen die raumlichen Beugungswinkel gleich
groB sein. (Bei der Festlegung des Versatzwinkels
sind wir Ihnen gerne behilflich).

ﬂh

Anmerkung: Durch falsch zusammengesteckte Gelenkwellen wird die Ungleichférmigkeit am Abtrieb nicht
ausgeglichen, sondern verstarkt. Dadurch kénnen Gelenklager und Keilprofile zerstért werden.
Aus diesem Grund ist beim Zusammenstecken der Gelenkwellenhalften darauf zu achten, dass
sich die an Keilwelle und Keilnabe angebrachten Markierungspfeile gegenlberliegen.
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1.1.2 Anordnungsformen

Z-Anordnung:

An- und Abtriebswelle liegen parallel in einer Ebene.

Forderung By = By

W-Anordnung:

An- und Abtriebswelle schneiden sich in einer Ebene.

Forderung By =B,

Raumliche Anordnung:
(kombinierte Z- und W-Anordnung)

An- und Abtriebswelle kreuzen sich raumlich
versetzt. Keine gemeinsame Ebene vorhanden,
deshalb Versatz der inneren Gelenkgabeln um
Winkel y erforderlich.

Forderung (B = Bro)

Der resultierende rdumliche Beugungswinkel fg,
der sich aus der vertikalen und horizontalen
Ablenkung ergibt, wird errechnet zu:

Bg = arctan _[tan? §, + tan? f3,
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1.2 Bewegungsverhaltnisse und Drehmomente

1.2.1 Drehwinkel am einfachen Gelenk

In Abhangigkeit vom Beugungswinkel 8

2 N1 “ N
A r3=!45"
/ N\
/ N
o\\
+5° / IB-.?(?
/ I N\
]V Ta=15° \
/ : ] \ 135° 1805 %
= 45° % o
\ /
\ /
\ //
-5 _|_ Antrieb \
T o5 \ /
1 Abtrieb N\ /
-10°— Gahflstemlmg: RI = a'l- 1ao‘|’
T T I T 1

¢, = Antriebs-Drehwinkel

¢, = Abtriebs-Drehwinkel

Wird ein einfaches Gelenk um Beugungswinkel B
abgewinkelt und in diesem Zustand verdreht, so
weicht der Drehwinkel ¢, der Abtriebswelle vom
Drehwinkel ¢, der Antriebswelle ab. Zwischen den
beiden Drehwinkeln besteht die Beziehung:

tan ¢, = BN QG
cos f
Wie aus nebenstehendem Schaubild ersichtlich,
tritt die groBte Voreilung bei etwa 45° und die gréBte
Nacheilung bei etwa 135° auf.

Gabelstellung ¢, = 0° ist dann gegeben, wenn die An-
triebsgabel in der Beugungsebene des Gelenkes liegt.

1.2.2 Bewegungs- bzw. Momentenverlauf am einfachen Gelenk

In Abhangigkeit vom Beugungswinkel

Gabelstellung
¥ = 0° = 180°
Mﬂf
Md1 } gleichformig Y
wr -
. Faood
MdImin = MdI e cos 3 24
f:%
<7 (”29
65

Gabelstellung 75,

% =90°= 270°

Ml gieichfsrmi
wr }g e N 7
M Tmax = 4L %{

M,, = Antriebs-Drehmoment
M, = Abtriebs-Drehmoment
@, = Antriebs-Winkelgeschwindigkeit
o, = Abtriebs-Winkelgeschwindigkeit

Betrachtet man den Bewegungs- bzw. Momenten-
verlauf am Einfachgelenk, so wird festgestellt, dass
bei konstanter Antriebs-Winkelgeschwindigkeit und
konstantem Antriebsmoment ein ungleichférmiger
Bewegungs- bzw. Momentenverlauf am Abtrieb
vorliegt. Die Entstehung dieser Ungleichférmigkeit
kann leicht veranschaulicht werden, wenn man den
Momentenverlauf bei den Gabelstellungen ¢, = 0°
und ¢, = 90° betrachtet, wie nebenstehend dargestellt.
Da das Drehmoment nur in der Gelenkkreuzebene
Ubertragen werden kann, das Gelenkkreuz jedoch je
nach Gabelstellung senkrecht zur Antriebsachse
bzw. senkrecht zur Abtriebsachse steht, ergibt sich
ein Abtriebsdrehmoment, das pro Umdrehung zwei-
mal zwischen M, -cos und M, / cos  schwankt.
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Die Ubertragene Leistung ist jedoch konstant, wenn
man von Reibungsverlusten innerhalb der Lagerung
absieht. Es gilt deshalb:

N, = N;= konstant
M, » oy = My, + o, = konstant

M, o _ cosf3

M, o 1-cos? ¢, « sin?f3

Fir Gabelstellung ¢, = 0° ergibt sich:

Mdl 1 _ wl‘lmax

Mdl‘l min cos ﬁ COI

und fur Gabelstellung ¢, = 90°:

wl‘lmin
M max [0

Mdr - op
Mdi1 w

wa Mdt
ot ﬁ MdT1
15 -

n
[t
ni

wl = MdII
T MdI

08 =7
Antrieb

= Ll }
C g
A I‘Ua :

3 Ablrieh

1.2.3 Bewegungs- bzw. Momentenverlauf an der Gelenkwelle

In Abhangigkeit von den Beugungswinkeln 8, und j3,

Aus vorangegangenem Abschnitt geht hervor, dass
Winkelgeschwindigkeit und Drehmoment am Abtrieb
eines einfachen Gelenkes sinusférmig mit einer
Periode von 180° verlaufen. Dem GroéBtwert der
Winkelgeschwindigkeit oy ., steht dabei der
Kleinstwert des Drehmomentes M, .., 9egeniiber
und umgekehrt. Daraus kann abgeleitet werden,
dass ein gleichférmiger Abtrieb dann mdéglich ist,
wenn dem ersten Gelenk ein zweites nachgeschal-
tet wird, das um 90° phasenverschoben ist. Dann
kann die Ungleichférmigkeit des ersten Gelenkes
durch die des zweiten Gelenkes wieder ausgeglichen
werden. Die dazu erforderliche Phasenverschiebung
um 90° ist immer dann gegeben, wenn die beiden
inneren Gelenkgabeln jeweils in der von ihrem Gelenk
gebildeten Beugungsebene liegen. AuBerdem miissen
die beiden Beugungswinkel 3, und 3, der beiden
Gelenke gleich groB sein.

Sind die Beugungswinkel ungleich, dann ist auch
kein vollstédndiger Ausgleich mdglich.
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Fur B, > B, gilt dann:
Or1 min max = cos f3, My, D B
| cos B3, My, cos f3,
( W min) min = cos f3, My, ) _ COs B,
[ cos B4 My, cos f,
B, # B
= | 2 17 B,
—— \
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1.3 Ungleichférmigkeitsgrad
1.3.1 Einfachgelenk

Die Abtriebsgeschwindigkeit weicht bei einem
Einfachgelenk von der Antriebsgeschwindigkeit ab.
Das heiBt die Ubersetzung ist ungleichférmig. Diese
Ungleichférmigkeit lasst sich als dimensionslose
Gro6Be errechnen aus:

Ungleichférmigkeitsgrad

1.3.2 Gelenkwelle (2 hintereinander geschaltete Gelenke)

Kdnnen die beschriebenen Voraussetzungen zum
Erreichen eines absoluten Bewegungsausgleiches
nicht erfiillt werden, so ist anzustreben:

U < 0,0027

1.3.3 Gelenkwellenstrang mit mehr als 2 Gelenken

Aus konstruktiven Griinden ist es moglich, dass
ein Gelenkwellenstrang mit mehr als 2 Gelenken
eingesetzt werden muss. Dieser Gelenkwellen- Gelenk 1
strang muss dann jedoch mit einem Zwischenlager e
abgestitzt werden. Auch hier gilt die Bedingung:

Uyes < 0,0027

Hier driickt U, jedoch den gesamten Ungleich-
férmigkeitsgrad des Gelenkwellenstranges aus.

Vorgehensweise zur Ermittlung von U:

a) Gelenke mit gleicher Gabelstellung bekommen
gleiches Vorzeichen.

b) Berechnung des Ungleichférmigkeitsgrades
jedes Einzelgelenkes U,, U,, U,.

¢) Addition unter Beachtung der Vorzeichen:

Upes = Uy 2 U, £ U,

ges
Da der Ungleichférmigkeitsgrad vom Beugungswinkel
B anhangig ist, kann auch eine Grenzbedingung
anhand des resultierenden Beugungswinkel f,
aufgestellt werden. Auch hier sind die Vorzeichen
zu beachten:

Bres =\/ + ﬁfi ﬁgi B§§ 3°

B.s entspricht dem Beugungswinkel eines Einfach-
gelenkes, wenn dieses den Gelenkwellenstrang
ersetzen wirde.

Al

5 Ge/ink 2

n
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1.4 Versatzwinkel

Bei einer rdumlich abgewinkelten Gelenkwelle liegen
An- und Abtriebswelle nicht in einer Ebene. Dies
fuhrt, wenn keine besonderen MaBnahmen ergriffen
werden, zu einer ungleichférmigen Abtriebsbewegung.
Durch dieses sich immer wiederholende Beschleunigen
und Verzégern werden Massenkréfte frei, welche
die Lebensdauer der Gelenke betrachtlich herab-
setzten kdnnen. Aber nicht nur die Gelenkwelle,
sondern auch die angetriebenen Bauteile sind

EIBE

diesen Kréften und den dadurch hervorgerufenen
Schwingungen ausgesetzt. Um dies zu vermeiden,
missen die inneren Gelenkgabeln so gegeneinan-
der verdreht werden, dass sie jeweils in der von
ihrem Gelenk gebildeten Beugungsebene liegen.
Der Winkel zwischen den beiden Beugungsebenen
wird als Versatzwinkel y bezeichnet und wird wie
folgt ermittelt:

Beispiel 1
I v
tan y, = tan By, 4
' tan B, tan /]w,\ vertikale Ebene
tanfi,,
tan y, = tan Sy I I A b
tan B, .
tanfi,, horizontale Ebene I
Versatzwinkel y = y,— 7, tanf,,
Beispiel 2 "
tan y, = tan By Iﬂ' gy L
=
tan B, tanfy, vertikale Ebene ﬂa_nﬁ\
\'\\ Aus-
tan y, = tan py, '~ gangs-
tan 8, I T lage
tanfip,
Versatzwinkel y = y;+ 7.
v tanfipy horizontale Ebene

Wie die graphischen Darstellungen zeigen, sind in
beiden Beispielen zwei Drehrichtungen mdéglich:

Beispiel 1:

a) Gelenk | gegen den Uhrzeigersinn um den
Versatzwinkel drehen.

b) Gelenk Il im Uhrzeigersinn um den
Versatzwinkel drehen.

In beiden Fallen ist die Blickrichtung von Gelenk |
nach Gelenk .

Zur Ermittlung der Drehrichtung des Versatzwinkels
muss immer die graphische Lésung angewendet
werden. Nur mit Hilfe der graphischen Ldsung ist
es mdglich, die Drehrichtung zu ermitteln und fest-
zustellen, ob die Winkel 3 und ¥, addiert oder
subtrahiert werden mussen.

Beispiel 2:

a) Gelenk Il gegen den Uhrzeigersinn um den
Versatzwinkel drehen.

b) Gelenk | im Uhrzeigersinn um den
Versatzwinkel drehen (aus Ausgangslage I
wegdrehen).

In beiden Fallen ist die Blickrichtung von Gelenk |
nach Gelenk Il.
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1.5 Zusatzmomente an der Gelenkwelle;
Lagerkréafte an An- und Abtriebswelle

Es wurde bereits gezeigt, dass das Drehmoment
nur in der Gelenkkreuzebene Ubertragen wird und
dass das Gelenkkreuz je nach Gabelstellung senk-
recht zur Antriebsachse oder aber senkrecht zur
Abtriebsachse stehen kann. Nachfolgend soll kurz
erldutert werden, welche Zusatzkréfte bzw. -momente
dadurch an der Gelenkwelle selbst sowie an der
Lagerung von An- und Abtriebswelle auftreten.

1.5.1 Bei Z-Anordnung

In nebenstehender Abbildung (siehe S. 143) ist
der Verlauf der Zusatzkréfte bzw. — momente fir
Gelenkwellen in Z-Anordnung dargestellt, und
zwar fur die Gabelstellungen ¢, = 0° und ¢, = 90°.
Dabei zeigt sich, dass das Gelenkwellen-Mittelteil
durch das zwischen M, +cos fund M,/ cos
schwankende Drehmoment auf Torsion und durch
das Zusatzmoment M, periodisch wechselnd auf
Biegung beansprucht wird.

Ebenso werden auch An- und Abtriebswelle durch
M, bzw. M, periodisch wechselnd auf Biegung
beansprucht. Die dadurch hervorgerufenden
Lagerkréfte A und B schwanken pro Umdrehung
zweimal zwischen 0 und Maximum.

1.5.2 Bei W-Anordnung

GemaB nebenstehender Abbildung (siehe S. 143) tritt
bei W-Anordnung, und zwar hervorgerufen durch
den gleichgerichteten Verlauf der Zusatzmomente
M,;,, zusétzlich noch eine Kraft ,,S“ auf, deren
Maximum bei Gabelstellung ¢, = 0° erreicht wird
und die Uber die Stirnflachen der Gelenkkreuz-

zapfen auf An- bzw. Abtriebswelle einwirkt.

Die daraus resultierenden, periodisch schwanken-
den Lagerkrafte A und B kénnen bei kleinem
Gelenkabstand L und groBem Beugungswinkel 8
erheblich ansteigen.

1.5.3 Durch axiale Verschiebekraft

Handelt es sich um eine ausziehbare Gelenkwelle,
die wahrend der Momentlbertragung einer L&ngs-
verschiebung unterliegt, so treten sowohl bei Z- als
auch bei W-Anordnung zusétzliche Lagerkrafte auf,
die durch die Reibung innerhalb des Keilprofils
hervorgerufen werden. Die axiale Verschiebekraft P,
als Ursache dieser Lagerkrafte wird folgendermaBen
errechnet:

P,=2: Myeu d1m + Sigﬁ)m]

Dabei ist d,, der mittlere Profildurchmesser und

U die Uberdeckung innerhalb des Keilprofils. Der
Reibwert y muss je nach Ausfiihrung und Schmier-
verhéaltnisse bei Stahl auf Stahl mit etwa 0,11 bis
0,15 angenommen werden. Kunststoffbeschichtete
(rilsanierte) Verschiebungen haben erheblich ginsti-
gere Gleiteigenschaften. Hier liegt der Reibwert bei
etwa 0,08. Rilsanierte Verschiebungen sind bei den
meisten Gelenkwellen inzwischen Standard.
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Lagerkrafte an An- und Abtriebswelle bei Z-Anordnung

Seitenansicht
J£]
f
. ¥, = 90°= 270°
Draufsicht
A — <
L IL L 6 ) L L‘J
B P —r
L ’L ,I Mzr —Mzmm
a b

An- u. Abtriebswelle auf Biegung beansprucht

- = _Ngp-tanb
Amax = Bnax = M atan > [N]

Lagerkrafte an An- und Abtriebswelle bei W-Anordnung

Seitenansicht

[¢, = 0°= 180° ]
S¢
L B&J-$ _—— @f —>u
T m ) ————— n
A MzIr

La-tb_ ?S L

Gelenkwellen-Mittelteil sowie An- u. Abtriebswelle
auf Biegung beansprucht

Mz ‘<’—
1

Jje

T1

0 i Lt /7
[ ¢ = 90°= 270° |
Draufsicht
Ay BT o K
o ]
La.Lb.l Mzr Mzm

_ 2-Mgr-sinB-b
A= L-a
B 2 -Mgr-sinB-(a+b)
L-a
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1.6 Grundlagen zur Dimensionierung

von Kardan-Gelenkwellen

Die richtige Dimensionierung einer Gelenkwelle
erfordert die Berlicksichtigung verschiedener
Einflisse und Faktoren. Infolge der Vielzahl von
mdglichen Einsatzfallen kénnen exakte, allgemein-
glltige Bemessungsregeln nicht angegeben werden.
Nachstehende Hinweise dienen deshalb zu ersten,
Uberschlagigen GréBenbestimmung. Gern sind wir
Ihnen bei der Gelenkwellenauswahl behilflich.

1.6.1 Drehmomente

Die fir die einzelnen GelenkgréBen angegeben
max. zulassigen Drehmomente Md,,, gelten in der
Regel nur fir kurzzeitige Spitzenbelastung.

Md_._: Nenndrehmoment zur Vorauswahl, anhand

der nominalen Betriesmomente.

Mdg,e.,: Grenzdrenmoment, das bei begrenzter
Haufigkeit kurzzeitig von der Gelenkwelle ohne
Funktionsschadigung Ubertragen werden kann.

1.6.2 StoBfaktoren

Je nach Art des Antriebes bzw. des jeweiligen
Einsatzfalles kann eine Gelenkwelle StoBbelastungen
ausgesetzt sein, die erheblich Uber dem Nenn-
drehmoment liegen. Um diese zu berlcksichtigen,
mussen StoBfaktoren eingesetzt werden.
Nachstehend einige StoBfaktoren fur die gebrauch-
lichsten Antriebsmaschinen:

Antriebsmaschine

Mit Elastikkupplung

Das jeweils zuldassige Dauerdrehmoment muss in
Abhangigkeit von den Ubrigen Betriebsdaten, wie
StoBfaktoren, Beugungswinkel, Drehzahl usw., von
Fall zu Fall ermittelt werden.

Selbstverstandlich ist nicht nur der Antrieb, sondern
in vielen Fallen auch der Abtrieb fir StoBbelastungen

verantwortlich. Wegen der Vielzahl der verschiedenen
Mdglichkeiten kénnen hierzu jedoch keine allgemein-
gultigen Angaben gemacht werden.

ohne Elastikkupplung

Turbine oder Elektromotor
Ottomotor 4 oder mehr Zylinder
Ottomotor 1 bis 3 Zylinder
Dieselmotor 4 und mehr Zylinder
Dieselmotor 1 bis 3 Zylinder

1 1 bis 1,5
1,25 1,75

1,5 2

1,5 2

2 2,5
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1.6.3 Lebensdauer - Berechnung

Ausschlaggebender Faktor im Hinblick auf die
Lebensdauer einer Gelenkelle sind in der Regel

die Gelenklager. Deshalb sollten zur Ermittlung der
jeweils erforderlichen GelenkgréBe zweckmaBiger-
weise die nachfolgenden Lebensdauer-Diagramme
benutzt werden. Diese Diagramme ermdglichen:

a) die Bestimmung der theoretischen Lebensdauer
einer gewahlten Gelenkwelle in Abhangigkeit von
den jeweiligen Betriebsdaten, bzw.

b) die Ermittlung der erforderlichen GelenkgroBe
bei vorgegebener Lebensdauer

Dabei wird das Antriebs — Nennmoment mit dem
entsprechenden StoBfaktor multipliziert und das so
erhaltene Md in die Diagramme eingesetzt. Weitere
Faktoren wie Korrektur- oder Beugungswinkelfaktor
brauchen nicht berlcksichtigt zu werden, da
bereits in den Diagrammen enthalten.

1.6.4 Lebensdauer - Diagramme

Infolge der Vielzahl von Anwendungsfallen ist es
nicht mdglich die Eignung einer Gelenkwelle durch
Versuche zu ermitteln. Deshalb erfolgt die Auswahl
und Uberpriifung der erforderlichen GelenkgréBe
durch Anwendung rechnerischer Methoden. Diese
basieren auf der Ermittlung der dynamischen Tragzahl
vollrolliger Nadel- und Rollenlager gemaB der ISO-
Empfehlung R 281. Die im Katalog enthaltenen
Lebensdauerdiagramme sind auf dieser Empfehlung
und auf einer speziell fir den Gelenkwellenbereich
anwendbaren Berechnungsformel zur Ermittlung der
nominellen Lebensdauer begriindet. Die damit ge-
fundene Lebensdauer gibt die Betriebsstundenzahl
an, die von 90% einer gréBeren Anzahl gleicher
Gelenklager erreicht oder iberschnitten wird.

Es gibt auch Methoden zur Ermittlung der modifi-
zierten Lebensdauer. Dabei werden unterschiedliche
Uberlebenswahrscheinlichkeiten, Werkstoffqualitat und
Betriebsverhaltnisse beriicksichtigt. Der gegenwértige
Stand der Technik erlaubt es jedoch nicht, Aussagen
Uber das unterschiedliche Verhalten verschiedener

Bei Maschinen bzw. Fahrzeugen mit wechseln-
den Betriebsbedingungen werden zunéchst die
einzelnen Lebensdauerwerte aus dem Diagramm
ermittelt. Danach kann die resultierende Gesamt-
lebensdauer LhR wie folgt errechnet werden:

Q4 ... = Zeitanteile in [%)]
Ly Lya ... eingsetzt in 103 [Std]

100.000

Gy %, o, w

I-h1 LhZ L|1

Stahlqualitaten (Gefluige, Harte, Verunreinigungen) in
Bezug auf eine Lebensdauer zu machen. Aus diesem
Grund wurden bisher auch noch keine Festlegungen
in der internationalen Norm vorgenommen. Ebenso
missten alle Betriebseinfliisse wie Betriebstemperatur,
Abschmierintervalle, verwendetes Schmierfett und die
damit verbundene Betriebsviskositat beriicksichtigt
werden. Da diese Faktoren von Einsatzfall zu Einsatzfall
verschieden sind, ist es nicht mdglich, eine Ermittlung
der modifizierten Lebensdauer durchzufihren und
damit ein allgemein gultiges Lebensdauerdiagramm zu
erstellen.

Die nachfolgenden beiden Lebensdauerdiagramme
ermdglichen lhnen eine tberschlégige Ermittlung
der nominellen Lebensdauer.

Ist der Beugungswinkel kleiner als 3°, sollten Sie von
B = 3° ausgehen, da sonst das ermittelte Ergebnis
verfélscht wird.
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1.6.5 Lebensdauerdiagramm Nadellager

Drehzahl n (in min™) &

. W . B B W BB
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<™ ~ - i D N
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_.f}\‘ - ‘\ { 1/ .‘\\ = 3 5] 1w)
= —=ms ~ 800
= = aNih) SR N NI NN 800
- - N L NEENES N NN ™
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111 = SRR B N
=1 1] = = SN A N
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» / - - f \\\\ \ L \.. \
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mE= - NS Do 60
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Beispiel
Kardan-Gelenkwelle 0.113
grehmomen_t kel gld B 290 Nm —> Lebensdauer = 6.900 Std.
eugungswinke =
Drehzahl n =1.000min"
Ermittlungsgang:

Drehmoment > GelenkgroBe —>-Beugungswinkel > Drehzahl —»— Lebensdauer
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Lebensdauerdiagramm Rollenlager

Drehzahl n (in min™) =&

v W b % b % %%%
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100000 50000 20000 10000 5000 2000 1000 500 200 100
Beispiel
Kardan-Gelenkwelle 0.158
Drehmomen't Md = 2;000 Nm —>» |Lebensdauer = 7.000 Std.
Beugungswinkel B =5
Drehzahl n =1.000min"!
Ermittlungsgang:
Drehmoment > GelenkgréBe —>-Beugungswinkel > Drehzahl —» Lebensdauer
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1.6.7 Drehzahlen und Beugungswinkel

Wie zuvor gezeigt, kann durch entsprechende MaB- Als Faustregel gilt: - n < 20.000

nahmen ein gleichférmiger Abtrieb an der Gelenkwelle . ) .

erreicht werden. Das Mittelteil 14uft jedoch nach wie Fur den allgemeinen Maschinenbau kdnnen ent-
vor ungleichférmig und unterliegt zweimal pro Um- sprechende Richtwerte direkt aus nachstehendem
drehung einer Beschleunigung und Verzégerung. Dlggramm entnommen werden, dass fiir Gelenkwellen
Das daraus resultierende Beschleunigungsmoment mit Normalrohr bis ca. 1500 mm Gesamtlange aus-
ist abhéangig vom Massentragheitsmoment des gelegt ist.

Gelenkwellen-Mittelteils sowie von Drehzahl und
Beugungswinkel. Im Hinblick auf Laufruhe und
VerschleiB darf deshalb das Produkt aus Drehzahl
und Beugungswinkel nicht zu gro3 werden.

01270113 0148 /0158
Gelenkgrofle = 0.109/0110 0117/0.120
0105--0.107 0122
- 5000
f/r// -
,/// /‘é 4000
A A A
DA
O S AP S 3000
4// ,4/ ://
,/,//;4 > (/
A - 2000
P /4/1 A | 7
T
e Ab e 1500
> /, 7 1/
A A P
4/; P :/ '// —
Z B 1000 T
v - ~ 4'4 7 E
A r | A
A P P c
A 7 r ~
aipZaP <
A S
A ﬁ
28t 500 §
350 300 250 200 750 700 90 80 70 60 50 40 30 20
—ll—— max. Beugungswinkel 1 (°)
1.6.8 Kritische Drehzahlen
Das Mittelteil der abgewinkelten Gelenkwelle wird Gelenkwellen werden nur im unterkritischen Bereich
bei Ubertragung eines Dehmomentes durch eingesetzt. Aus Sicherheitsgriinden muss darauf
Zusatzmoment M,, periodisch wechselnd auf geachtet werden, dass die max. Betriebsdrehzahl
Blegung 'beansprUCht. Dadurch wird daS Mittelteil einen gen[jgend groBen Abstand zur jewe”igen
zu Schwingen angeregt. Kommt nun die Frequenz kritischen Drehzahl hat. Es gilt deshalb:

dieser Biegeschwingungen in den Bereich der
Eigenfrequenz der Gelenkwelle, so hat dies hdchste
Beanspruchung aller Teile, Ausknicken der Welle und
Gerauschbildung zur Folge. Um dies zu vermeiden,
sind lange und schnellaufende Gelenkwellen auf
biegekritische Drehzahlen zu untersuchen.

Die biegekritische Drehzahl 1. Ordnung einer Gelenk-
wellen in Rohrausfihrung kann ndherungsweise
errechnet werden:

2 2
Ne=1,21-108 % [min“]

Max. Betriebsdrehzahl ng,, = 0,65+n,, [min"]

D = Rohr — AuBenmesser [mm]
d = Rohr — Innenmesser [mm]
L = Mittelteil - Lange in  [mm]
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1.6.9 GréBere Rohrdurchmesser

Die biegekritische Drehzahl einer Gelenkwelle ist, groBe vorhanden sein muss. In den MaBtabellen der
wie aus der Drehzahlformel hervorgeht, lediglich Gelenkwellen-Ausfilhrungen ist das Standardrohr
von den Rohrabmessungen und der Mittelteil-Lange fur jede GroBe angegeben. In all den Fallen, wo eine
abhéngig. Durch Verwendung gréBerer Rohrdurch- einteilige Gelenkwelle nicht mehr ausreicht, miissen
messer kann deshalb die kritische Drehzahl einer Strangausfiihrungen mit Zwischenlager eingesetzt
Gelenkwelle erhoht werden. Dieser VergroBerung werden.

sind jedoch Grenzen gesetzt, da eine gewisse
Relation zwischen Rohrabmessungen und Gelenk-

Zu beachten ist, dass gréBere Rohrdurchmesser erst ab einer gewissen Wellenldange mdéglich sind.
Als Anhalspunkte kénnen dabei folgende Mindestlangen angenommen werden:

Flanschdurchmesser [mm] bis 65 75 bis 100 120 bis 180
Mindestlange S [mm] 650 950 1.250

1.6.10 Rohr-Diagramm

Zur Ermittlung des erforderlichen Rohrdurchmessers
bei vorgegebener max. Betriebsdrehzahl n_.. und
Mittelteillange L.

max

Qo o oS N
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777/ ¥ /1 /7
A /
- 27 1’,&' / 7 // 7 — 2000
LIL ] / VARV A4
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IA /I/l/ v ,’/ 4 /1 / ]
,0/////‘,' / / 1500
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y, / y/MVAmrdVd
;,; Zaravey, -
// » ,//J}g 1000 +
s aviy o & ! 5
G 4 iy Gy s r —— - 00 &
LLLLS //j .:/f” - ] E
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!/'r / /! ‘ L‘ 500 5
N/ I/ 8 AV Y | H—— 1o 400 §
T 11/ g ]
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//, A/ , 1 8
/ | |
/4// y XA Y = I * 200 S

8000 6000 4000 3000 2000 100 800 600 400 300 200
—eli—— Mittelteil - Ldnge L (mm)

Beispiel:
Mittelteillange L = 1.600mm
Max. Betriebsdrehzahl n,,, = 3.000min ergibt Rohrdurchmesser > 70 mm
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2 Anwendungsgrundiagen fiir Kardangelenkwellen,
doppelt (Doppelgelenkwellen) in Lenkachsen nach 0.400, 0.500

Die Doppelgelenkwellen der Baureihen 0.400 und
0.500 sind ausschlieBlich fiir den Einsatz in Lenk-
triebachsen bestimmt.

2.1 Kinematische Verhéaltnisse

Wie aus nachstehender Skizze hervorgeht, wird beim
Betatigen der Lenkung das Achssystem um die
Drehzapfenmitte D geschwenkt. Das Doppelgelenk
knickt dabei in seinen beiden Gelenkdrehpunkten A
und B ein. Nachdem Welle 1I axial befestigt ist,
muss sich Welle I in Richtung S einschieben.
Dadurch ergeben sich ungleiche Gelenkbeugungs-
winkel B, und f,, und damit auch eine ungleichfér-
mige Abtriebsbewegung. Diese Ungleichférmigkeit

fe— 0 —te— 0 —f

kann jedoch insgesamt sehr klein gehalten werden,
wenn man die Gelenkmitte C um den Ausgleichswert
X zur Festseite hin versetzt. Dadurch wird bei einem
bestimmten Beugungswinkel (=Gleichlaufwinkel j3,)
ein vollsténdiger Gleichlauf erreicht, d. h. es erge-
ben sich gleichgroBe Gelenkbeugungswinkel 3, und
B,. Als Gleichlaufwinkel wird zweckméaBigerweise

B, = 30° bis 35° ausgewahlt.

w >

} = Gelenkdrehpunkte

C = Mitte des Doppelgelenks
D = Drehzapfenmitte

a = Abstand eines Gelenkdrehpunktes
von Mitte Doppelgelenk

e = Einschub der Loswelle

X = Mittenversatz beim Einbau
By = Gleichlaufwinkel
B = Gesamt-Beugungswinkel

Beugungswinkel der Einzelgelenke

=5
[S—
I
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2.2 Mittenversatz X und max. Einschub e

Der fir einen mdglichst gleichférmigen Abtrieb
erforderliche Mittenversatz X kann in Abhéngigkeit
von Abstand a und dem Gleichlaufwinkel S, errechnet
werden:

a
X= ——— —a

X

COS —
2

Nachstehend der errechnete Mittenversatz x
flr die einzelnen BaugréBen, Baureihe 0.500,
Gleichlaufwinkel S, = 32°.

n
[t
ni

GelenkgroBe 0.509 0.511 0.512 0.513 0.515 0.516 0.518
Beugungswinkel B° | 42 | 47 | 42 | 47 | 42 | 47 | 42 | 47 | 42 | 47 | 42 | 47 | 42 | 47
X [mm] 13 (13|15 |16 |16 | 1,7 | 1,7 |18 |19 | 20|21 |22 |22 |23
Der Einschub e bei Beugungswinkel B wird,
ebenfalls in Abhangigkeit von Abstand a und
Gleichlaufwinkel B, folgendermaBen errechnet:

sin? £+ cos;zﬂ - sin? b cos2£

2 2 2 2
e=2a B -1
cos —*

Nachstehend der max. Einschub e fur die einzelnen
GelenkgréBen:
GelenkgroBe 0.509 0.511 0.512 0.513 0.515 0.516 0.518
Beugungswinkel B° | 42 | 47 | 42 | 47 | 42 | 47 | 42 | 47 | 42 | 47 | 42 | 47 | 42 | 47
X [mm] 45160 |52 69|58 |78|61 |81 |67 |90)|73 |97 |78 |10,5

2.3 Dimensionierung von
Doppelgelenkwellen

Die Ermittlung der erforderlichen GelenkgréBen
erfolgt zweckméaBigerweise Uber das max. mogliche
Drehmoment. Dies kann einmal das Antriebsmoment
sein, errechnet aus Motorleistung, Getriebeliber-
setzungen und Lastverteilung, oder auch das
Reifenrutschmoment, das sich aus der zuldssigen
Achslast, dem stat. Reifenradius und Reibwert p
ergibt. Der jeweils niedrigere Wert stellt das max.
Betriebsdrehmoment dar, anhand dessen die erfor-
derliche GelenkgréBe ausgewahlt werden kann. Die
auf diese Weise bestimmte Doppelgelenkwelle weist
eine ausreichende Lebensdauer auf, da die Zeitanteile
groBter Belastung in der Regel sehr klein sind.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/5974 - 103 =

2.4 Belastung der Wellenlager

Doppelgelenkwellen miissen an beiden Wellenhalften
unmittelbar neben dem Gelenk gelagert werden,
wobei eine Wellenhélfte axial fest, die andere dagegen
axial beweglich sein muss. Bei der Momentlbertra-
gung entstehen Zusatzkréfte, die bei der Bemessung
der Wellenlager beriicksichtigt werden mussen.
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2.5 Ubertragungsfihigkeit von Doppelgelenkwellen
in Abhangigkeit vom Beugungswinkel

Bei der Momententbertragung mit einem abgewinkel-
ten Doppelgelenk herrschen andere Kraftverhéltnisse
in den Gelenkkreuzzapfen und dem Mittelstlick als

im gestreckten Zustand. Dies entsteht dadurch, dass
sich das zu Ubertragende Moment nicht mehr gleich-
maBig auf die Gelenkkreuzzapfen aufteilt. Ebenso
tritt ein Zusatzmoment, wie bereits erwahnt, auf.
Dieses Zusatzmoment muss mit dem zu Ubertragen-
den Moment zusammengefasst werden. Dieses

resultierende Moment fihrt zu einer hdheren Pressung
und zu einer groBeren Biegespannung innerhalb der
Gelenkkreuzzapfen. Um diese Einflisse berlicksich-
tigen zu kénnen, steht Innen das nachfolgende
Diagramm zur Verfiigung. Daraus kdnnen Sie entneh-
men, um wie viel Prozent das maximal zul&ssige
Drehmoment, in Abhangigkeit des Beugungswinkels,
reduziert werden muss.

§' 100 e
~
€
Q
£ &0
S
C
L
o
Q 6o
V)
q, i
D
7
0
S 40
N
x
O
S

20

0 10 20 30 40 50

Beugungswinkel 3 [<°]
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3 Anwendungsrichtlinien fiir Kreuz-
und Kugelgelenke nach 0.600, 0.700, 0.800

3.1 Hinweise fiir den Einsatz von

nadelgelagerten Prazisions-Kreuzgelenken nach 0.600

Das Einsatzgebiet von nadelgelagerten Prazisions-
Kreuzgelenken ist dort, wo eine prazise Kraft-
Ubertragung bei hohen Drehzahlen (bis 5000 min)
gewahrleistet sein soll. Ein wesentlicher Vorteil

—_
.

gegeniber den gleitgelagerten Gelenken ist der § ~d

enorm hohe Wirkungsgrad bei gegebenem < 075 \K

Beugungswinkel. £

ugungswi é‘é 05 \‘
Die geschliffenen Zapfen der Gelenkkreuze ruhen <}
in Nadellagerbuchsen, welche durch Gummiringe E 0,25
. . ()

abgedichtet sind. 5o : + — — 2

Unsere nadelgelagerten Préazisions-Kreuzgelenke

sind dank einer Dauerschmierung mit hochwertigem Beugungswinkel «°

Spezial-Wélzlagerfett vollig wartungsfrei.

Die in den MaBtabellen aufgefiihrten Md max.

Werte stellen Grenzwerte da, die nicht Uberschritten

werden dirfen. Sie sind in voller Hoéhe nur bei

kleinen Drehzahlen und geringem Beugungswinkel

bzw. bei Aussetzbetrieb zuldssig.

Je nach GroBe des Beugungswinkels verandert sich

das Ubertragbare Drehmoment.

Zulassige max. Betriebsdrehmomente der nadelgelagerten Prazisions- Kreuzgelenke (Drehmoment in Nm).
Gelenk.T Drehzahl (min-)

elenk-ivp 250 500 1000 2000 3000 4000 5000

0.616 11 10 8 6 5,5 5,1 4,8
0.620 28 25 19 15 14 12,5 12
0.625 35 30 25 20 18,5 17 16
0.632 70 60 50 40 37 34 32
0.640 150 130 100 80 74 68 64
0.650 220 190 150 120 110 100 95
0.663 450 400 310 250 220 200 190

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/59 74 - 103
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3.2 Hinweis fir den Einsatz von
gleitgelagerten Kreuzgelenken

Der Einsatzbereich gleitgelagerter Kreuzgelenke ist
auf langsamer laufende Antriebe beschrénkt. Die
jeweils zulassigen Héchstdrehzahlen sind abhéngig
von Beugungswinkel und Belastung, diurfen jedoch
1000 min™ in keinem Fall Uberschreiten. Die in den
MaBtabellen aufgefiihrten Md max —Werte stellen
Grenzwerte dar, die ebenfalls nicht berschritten
werden durfen. Sie sind in voller H6he nur bei
kleinen Drehzahlen und geringen Beugungswinkeln
bzw. bei Aussetzbetrieb zuléssig.

Md,,,: Drehzahl x Beugungswinkel < 500

max *

0,5 x Md, ., : Drehzahl x Beugungswinkel < 5.000

max *

Bei Dauerbetrieb ist fur eine ausreichende Schmierung
der Kreuzgelenke zu sorgen. In den Féllen, in denen
keine Tropfschmierung mdéglich ist, sollten die
Gelenke 1x taglich nachgeschmiert werden. Daneben
besteht die Md&glichkeit, die Gelenke durch einen
Faltenbalg abzudecken, der mit Ol oder Fett gefilllt
wird. Faltenbélge fiir die gangigsten Einfach-Kreuz-
gelenke kdnnen auf Wunsch von uns bezogen
werden.

EIBE

3.3 Hinweise fiir den Einsatz
von Kugelgelenken

Kugelgelenke sind einfache Gleitlagergelenke und
kénnen infolgedessen nur bei niederen Drehzahlen
eingesetzt werden. Die jeweils zuldssigen Hochst-
drehzahlen sind abhéngig von Beugungswinkel und
Belastung, sollten jedoch 500 min' moglichst nicht
Uberschreiten.

Die in den MaBtabellen aufgefiihrten Md,,, - Werte
stellen Grenzwerte dar, die ebenfalls nicht Gber-
schritten werden dirfen. Sie sind in voller Hohe
nur bei kleinen Drehzahlen und geringen Beugungs-
winkeln bzw. bei Aussetzbetrieb zuléssig.

Nachstehende Faustformeln kénnen zur Gberschla-
gigen Bestimmung der erforderlichen GelenkgréBen
benutzt werden.

Es qilt bei einer Belastung bis zu
Md,,,,: Drehzahl x Beugungswinkel < 500

max *

0,5 Md, ., : Drehzahl x Beugungswinkel < 4.000

max *

Es ist fUr eine ausreichende Schmierung der Kugel-
gelenke zu sorgen. In den Féllen, in den keine
Tropfschmierung mdéglich ist, sollten die Gelenke
1x t&glich nachgeschmiert werden.

Daneben besteht die Mdglichkeit, die Gelenke durch
einen Faltenbalg abzudecken, der mit Ol oder Fett
gefullt wird. Faltenbalge fur die gangigsten Einfach-
Kugelgelenke kdnnen auf Wunsch von uns bezogen
werden.
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4 Transport und Lagerung -
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Einbauhinweise bei Kardan-Gelenkwellen

Unsere Gelenkwellen werden in einbaufertigem

Zustand geliefert. Wenn vom Besteller nichts anderes
vorgeschrieben, sind sie bei n=1.500 min"' dynamisch

ausgewuchtet gemaB Gutestufe G40 nach
ISO-Standard 1940. Auf Wunsch werden die
Gelenkwellen nach Gutestufe G16 ausgewuchtet.

4.1 Transport und Lagerung

Um die hohe Auswuchtgite zu erhalten, muss bei
Transport und Lagerung darauf geachtet werden,
dass keine Schlage oder StdBe auf die Gelenkwellen
einwirken. Der Transport erfolgt am besten in
waagrechter Lage. Bei senkrechtem Transport muss
durch eine geeignete Sicherung ein Auseinaderfallen
der Gelenkwellenhélften verhindert werden.

4.2 Einbauhinweise

Vor dem Einbau der Gelenkwellen sind alle Flansch-
flachen grindlich von Rostschutzmittel, Schmutz und
Fett zu s&ubern, damit der fir die Momentubertragung
erforderliche Haftreibwert gewahrleistet ist. Weiterhin
mussen die Gelenkwellen nach dem Einbau abge-
schmiert werden. Die Gelenkwellen, die aufgrund
der Einbauverhaltnisse einen groBen Beugungswinkel

Bei der Lagerung der Gelenkwellen ist ebenfalls
eine waagerechte Lage zu bevorzugen, weil
dadurch ein Umkippen der Wellen und eventuelle
Beschéadigungen von vornherein vermieden werden.
Gelenkwellen nie direkt auf dem Boden, sondern
mdglichst in Holzregalen lagern. Bei langerer
Lagerung sind die metallblanken Teile auf Korrosion
zu Uberprifen und ggf. mit Korrosionsschutzél
nachzubehandeln.

aufweisen, und mit einer hohen Drehzahl laufen
(B +n >18.000), missen — nach einer ersten Einlauf-
phase von ca. 10 bis 15 Minuten — an den Gelenk-
kreuzen erneut abgeschmiert werden.

B° (Beugungswinkel)x n(Drehzahl,,) < 20.000

Die Gelenkwellen durfen im Keilprofil nicht getrennt
und untereinander ausgetauscht werden, da sonst
die Auswuchtgute stark beeintrachtigt wird.

Aus demselben Grund dirfen Wuchtbleche nicht
entfernt werden.

Getriebe
oder
2Zwischenlager

Vor dem Einbau ist sicherzustellen, dass die
Gelenkwellen richtig zusammengesteckt sind, d.h.
dass sie sich die an Keilwelle und Keilnabe ange-
brachten Markierungspfeile gegentberliegen.

Die Gelenkwellen sind so anzuordnen, dass das
Keilprofil vor Schmutz und Feuchtigkeit mdglichst
geschitzt ist. In der Regel bedeutet dies den Einbau
gemaB nebenstehender Skizze, wo die Profilab-
dichtung nach unten zeigt, so dass eventuell
auftropfendes Spritzwasser vom Keilprofil wegrinnt.

Sind zwei oder mehrer Gelenkwellen hintereinander
angeordnet, so empfiehlt es sich, die Gelenkwellen
um 90° zueinander verdreht einzubauen. Damit
werden die durch den ungleichférmigen Lauf der
Gelenkwellen-Mitteilteile hervorgerufenen Massen-
beschleunigungsmomenten nach auBen hin zumindest
teilweise aufgehoben.
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Die fur die Flanschverbindung erforderlichen
Verschraubungsgarnituren werden auf Wunsch

von uns mitgeliefert. Bezliglich der Schraubenqualitat
und der erforderlichen Anziehdrehmomente siehe
Thema Flanschverschraubungsgarnituren im
Bereich ,,Bauteile und Zubehér”. Beim Anziehen

der Verschraubung méglichst Drehmomentschlissel
verwenden und Uber Kreuz gleichmaBig anziehen.

Wir empfehlen, sofern dies konstruktiv méglich ist,
bei geplantem, geraden Gelenkwelleneinbau eher
einen Einbauwinkel von ca. 2-3° vorzusehen. Damit
wird erreicht, dass eine leichte Bewegung der Nadel-
oder Rollenlager je Umdrehung der Gelenkwelle
erfolgt. Damit wird die Punktbelastung der Nadeln
bzw. Rollen auf dem Kreuzkoérper auf einer Stelle
vermieden. Das Fett wird durch die Bewegung
unter die Nadeln (Rollen) gewalkt, so dass kein
Schmierfilmabriss erfolgt und sich die Nadeln/Rollen
im Kreuzkorper nicht ,,eingraben”. Somit wird die
Lebensdauer verlangert.

n
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5 Sicherheitshinweise, Pflege und Wartung

5.1 Sicherheitshinweise

Der Betreiber hat entsprechende Sicherheitsvor-
kehrungen zu treffen, die eine Gefédhrdung von
Menschen und Material durch rotierende Gelenkwellen
oder deren Teile ausschlieBen.

Dabei sind vom Anwender oder Betreiber die
gesetzlichen Sicherheitsvorschriften zu beachten
und geeignete Vorkehrungen vor Beginn der
Wartungsarbeiten zu treffen:

¢ Bei Arbeiten an Gelenkwellen muss sich der
Antrieb in Ruhestellung befinden — Motor abstellen
und sichern, so dass der Antrieb nicht durch
Dritte unbefugt wieder in Betrieb gesetzt werden
kann.

¢ Einbau-, Montage- und Wartungsarbeiten an
Gelenkwellen durfen nur von fachkundigem
Personal ausgeflihrt werden.

e Beim Ein- und Ausbau sowie beim Transport
von Gelenkwellen nicht in die Gelenke greifen,
um Quetschungen durch abkippende Flansche
oder Gelenkteile zu vermeiden. Durch geeignete
MaBnahmen verhindern, dass Gelenkwellenhélften
ungewollt auseinander gleiten und Verletzungen
oder Schaden verursachen.

¢ Schnelllaufende und/oder lange Wellen mit Schutz-
vorrichtungen wie Fangbtigel und Schutzgitter
umkleiden und gegen Beriihren sichern bzw. auf
mogliche Gefahren deutlich sichtbar hinweisen.

¢ Wellen im Stillstand nicht mit Gewichten belasten,
keine Werkzeuge oder andere Gegenstande auf
die Welle legen, einhdngen oder anderweitig daran
befestigen.

5.2 Grundsatzliche Hinweise

Um Schéden und Gefahrdungen zu
vermeiden, unbedingt die folgenden
grundsétzlichen Hinweise beachten:

¢ Die zulédssige Betriebsdrehzahl darf nicht Gber-
schritten werden.

¢ Den zuldssigen Beugungswinkel nicht tGberschreiten.

* Bei Wellen mit La&ngenausgleich darf der maximal
zuldssige X-Wert (Langenausgleich) nicht tber-
schritten werden. Optimal ist die Nutzung von
1/3 des Gesamtlangenausgleiches.

¢ Die Gelenkwelle ist regelmaBig auf veranderte
Laufgerausche und Vibrationen zu prifen und
gegebenenfalls im Stillstand auf Verdnderungen
des Gelenkspiels und des Langenausgleiches
zu untersuchen.

e Der Wuchtzustand einer Gelenkwelle darf auf
keinen Fall verandert werden.

¢ Keine Verdnderungen oder selbststédndige
Reparaturen an der Gelenkwelle ohne schriftliche
Zustimmung des Herstellers vornehmen, sonst
kénnen Gefahren fir Menschen und Material
entstehen und es entfallt jeglicher Anspruch auf
Gewaéhrleistung.

e Gelenkwellen dirfen nicht mit Druckwasser oder
Dampfstrahl gereinigt werden, um die Besch&digung
der Dichtungen zu vermeiden und das Eindringen
von Wasser und Schmutz zu verhindern.

¢ Bei der Reinigung keine aggressiven Reinigungs-
mittel verwenden.

e Kunststoffbeschichtete Profile und Gleitflachen
sind vor mechanischen, thermischen und chemi-
schen Beschadigungen zu schitzen. Gleitflachen
fur Dichtungen sind vor Farbgebungsarbeiten
abzudecken.

¢ |n fliissigen und festen Medien dirfen Gelenkwellen
nur mit schriftlicher Zustimmung des Herstellers
eingesetzt werden.

« Ortliche Erhitzung der Gelenkwellen (z.B. zum
Abbrennen von Farbresten) ist zu vermeiden,
da sonst erhebliche Veranderungen der Rundlauf-
eigenschaften auftreten kénnen.
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5.3 Schmierung von Kardan-Gelenkwellen

Elbe-Kardan-Gelenkwellen sind normalerweise mit
3 Kegelschmiernippeln DIN 71412 ausgerustet.
Dabei wird jedes Gelenk Uiber einen Nippel abge-
schmiert; der dritte Nippel dient zum Nachschmieren
des Keilprofils. Bei kunststoffbeschichteten Langen-
ausgleichen entfallt dieser Nippel.

5.3.1 Schmierstoffe

Zum Nachschmieren der Gelenkwellen nur
lithiumverseifte Fette der Konsistenzklasse 2 mit
Penetration 265/295 und Tropfpunkt ca. 180°C
verwenden. Die Schmierstoffe dirfen keine
MQOS,-Zusétze enthalten.

5.3.2 Nachschmierfristen

Flr Fette obiger Art sollten etwa folgende
Nachschmierfristen eingehalten werden.

n
[t
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Bei unglinstigen Betriebsbedingungen missen
diese Richtwerte ggf. verklrzt werden.

Verwendungszweck Nadellager Keilprofil

Nutzfahrzeuge im StraBeneinsatz 10.000 km 5.000 km, wenn nicht wartungsfrei
Nutzungsfahrzeuge im Geléndeeinsatz 200 Std. 100 Std., wenn nicht wartungsfrei

Erdbewegungs- bzw. Baumaschinen 200 Std. 100 Std., wenn nicht wartungsfrei

Stationdre Anlagen und Maschinenbau 3 Monate 3 Monate, wenn nicht wartungsfrei

5.3.3 Wartungsarme Gelenkwellen

Werden langere Nachschmierfristen gefordert, so
kénnen Gelenkwellen auch in wartungsarmer Aus-
fuhrung geliefert werden. Damit sind die Nadellager
mit besonders hochwertigen Langzeitfetten ab-
geschmiert. Die Keilprofile werden ebenfalls
entsprechend vorbehandelt. Auf Wunsch kénnen
auch Gelenkwelle mit kunststoffbeschichteten
Keilprofilen geliefert werden, die besonders glinstige
Gleiteigenschaften aufweisen. Die Nachschmier-
fristen kénnen bei wartungsarmen Gelenkwellen
auf etwa das 2- bis 3-fache verlangert werden.

Je nach Einsatzbedingungen sind ggf. auch
wartungsfreie Ausfihrungen méglich. Dies muss
jedoch von Fall zu Fall abgestimmt werden.

Anmerkung: Nur lithiumverseifte Fette verwenden!

5.3.4 Gelenkwellen in Hoch- bzw.
Tieftemperatur-Ausfiihrung

Kardan-Gelenkwellen sind normalerweise fir einen
Temperaturbereich von —30°C bis max. +100°C

verwendbar. Fir héhere bzw. tiefere Temperaturen
mussen Sonderausfiihrungen eingesetzt werden:

Hochtemperatur-Ausfiihrung

Damit kénnen Temperaturen bis etwa +160°C,
kurzfristig bis +180°C, aufgenommen werden.
Schmierstoffe: HT-Fette der Konsistenz 1 oder 2.
Spezialausfuihrungen bis +250°C sind teilweise
ebenfalls lieferbar.

Tieftemperatur-Ausfiihrung
Geeignet flr Temperaturen von ca. —60°C bis +110°C.
Schmierstoffe: TT-Fette der Konsistenz 1 oder 2.

Vor dem Abschmieren Schmiernippel sdubern!
Die Nadellager miissen abgeschmiert werden, bis das Altfett an allen Dichtungen austritt.
Keine hohen DruckstéBe beim Abschmieren, damit Dichtungen nicht beschadigt werden.

Max. Pressdruck: 20 bar.
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6 Anwendungsrichtlinien und Berechnungs-
grundiagen fiir Gleichlauf-Gelenkwellen nach 0.900

6.1 Richtlinien zur Anwendung von Gleichlauf-Gelenkwellen

6.1.1 Konstruktiver Aufbau

Es handelt sich hier um Kugel-Gleichlaufgelenke,
bei denen die Drehbewegung von einem auBeren
Gelenkkdrper (1), welcher mit der Antriebswelle
verbunden ist, auf einen mit der Abtriebswelle
verbundenen auBeren Gelenkkdrper (4) Ubertagen
wird und zwar durch je 6 Stahlkugeln (7 bzw. 8),
die in einander paarig zugeordneten Kugelbahnen
im &uBeren und inneren Gelenkkdérper gefihrt
werden. Durch die 6 Fenster eines zwischen
auBerem und innerem Gelenkkérper befindlichen

Festgelenk
1 gar;:_azﬁlv 209 1B

1
| ‘ ‘
1| |
(|
I
I ‘
/ : T

/

K&figs (3 bzw. 6) werden die sechs das Drehmoment
Ubertragenden Kugeln in einer Ebene gehalten. Der
Gleichlauf, das heiBt die gleiche Winkelgeschwindig-
keit aller Bauelemente wird durch die besondere
Ausbildung der Kugelbahnen erzielt. Hierdurch
werden die Kugeln stets in der ,Gleichlaufebene®,
das ist die den stumpfen Winkel zwischen der
Antriebswelle und der Abtriebswelle halbierende
Ebene, gehalten und zwar auch dann, wenn dieser
Winkel sich &ndert.

Verschiebegelenk

10 21 18221611274 561

Bezeichnung der Einzelteile

Teil Nr. Benennung | Teil Nr. Benennung

1 | Achszaplen 12 Kappe

2 Kugelnabe ‘ 13 Rohr

3 | Kugelkafig 14 Sicherungsring
4 | Gelenkstlick 15 Sicherungsring
5 Kugelnabe 16 Tellerfeder

6 Kugelkafig | 17 | Faltenbalg (BF)
7 Kugel | 18 Faltenbalg (V)
8 Kugel 19 Sehlauchbinder
9 Wellenzapfen 20 Schlauchbinder
10 Wellenzapfen 21 Schlauchbinder
1 Unterlegplaite 22 |  Schlauchbinder

6.1.2 Ausfiihrungen

Es gibt zwei Arten von Gleichlaufgelenken:

Gleichlauf-Festgelenke gestatten Beugungswinkel
bis ca. 40°, jedoch keine axiale Verschiebung, also
keine Langenveranderung. L&ngenveranderungen
von aus zwei Gleichlauf-Festgelenken bestehenden
Gleichlaufgelenkwellen kdnnen allerdings auf die
bekannte Weise erfolgen, indem man die Abtriebs-
welle des einen Gelenks als Profilnabe ausfiihrt,

in welcher die zum zweiten Gelenk flihrende Profil-
welle verschiebbar angeordnet ist. Den Nachteil
dieser L6sung, namlich die der Langsverschieb-
ung entgegenwirkenden hohen Reibungskréfte
und den in vielen Fallen dadurch verursachten
hohen VerschleiB des Profils vermeiden die
Gleichlauf-Verschiebegelenke.

Schnitt A-B

Ansicht in Pfeilrichtung

Sie gestatten neben der gleichférmigen Ubertra-
gung von Drehbewegungen unter Beugungswinkeln
auch eine Verschiebung der Abtriebswelle und

der Antriebswelle zueinander in gestrecktem oder
gebeugtem Zustand sowie L&ngenverédnderungen
der kompletten Gelenkwelle. Die Axialverschiebung
erfolgt Uber die schon erwdhnten in Kugelbahnen
laufenden Kugeln. Die Reibungskraft bei rollender
Reibung ist wesentlich geringer als bei gleitender
Reibung.

Die mit Gleichlauf-Verschiebegelenken zu erreich-
enden Beugungswinkel sind allerdings auf ca. 18°
beschrankt.
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6.1.3 Grundlagen zur Bestimmung von GelenkgréBen

Nachstehende Vorgehensweise soll die Bestimm-
ungen der GelenkgréBe und eine Uberschlégige
Lebensdauerermittlung erméglichen.

Die folgenden Faktoren sind dabei zu berticksichtigen.

Ky = Beugungswinkelfaktor
K, = Lebensdauerfaktor
Ky = StoBfaktor (Tabelle 1)

Drehmomente

Die fur die einzelnen GelenkgréBen angegebenen
max. stat. Drehmomenten gelten nur fur kurzzeitige
Spitzenbelastungen. Das fir die Auswahl des
Gelenkes erforderliche Drehmoment MG enthalt
man nach der Formel

Mg = My, « Ky « K+ K

M,, = Drehmoment an der Welle (Nm)

M, = 9.550 + °

M, = 7.025 - P
n n

fur P in PS far P in kW

Beugewinkel - Diagromm

4.0 7

3.0

Beugewinkelfaktor KB

2.0

4 8 12 16|20 24 28 32 36 40 4

Verschiebegelenk 3
Festgelenk

Beugungswinkel (= °)

Tabelle 1
Arbeitsmaschinen Antriebsmaschinen
E-Motor| Verbrennungs-
maschinen
bis 3 Zyl.|ab 4 Zyl.
Ks = Ks = Ks =

gleichmaBiger Betrieb

z.B. Kreislaufpumpen,

Ventilatoren, 1,0 1,2 1,1
Lichtgeneratoren

Ruhrwerke,

Forderbander 1,1 1,3 1,2
ungleichmaBiger Betrieb

z.B. Lastaufzlige

Winden

Mischer 1,2 1,5 1,3
Betrieb mit StéBen

z.B. Trockentrommeln,

Kolbenpumpen,

Kompressoren 1,3 1,6 1,4
starke StdBe

z.B. Rittelmaschinen,

Hammer, Pressen 1,5 1,9 1,7
L = Rechn. Lebensdauer (Bh)

LS = Gewlnschte Lebensdauer (Bh)

Mg, = Drehzahlabhéngiges Gelenkmoment
B = Betriebsbeugewinkel (°)
B, = Betriebsstunden

Lebensdauer - Diagramm

2.0

Lebensdauerfaktor KL
&

0 S 10 15 20

Lebensdauer Ls (x10°)
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Berechnungsbeispiel

Antrieb einer Kolbenpumpe mittels E-Motor Uber
eine Gleichlaufgelenkwelle mit einem Fest- und
einem Verschiebegelenk.

Antriebsdaten

Antriebsleistung: P = 6 Kw
Nenndrehzahl der Welle: n = 350 min
Beugewinkel Festgelenk: B =12°
Beugewinkel Verschiebegelenk: g = 10°
Lebensdauerwunsch: Lg = 3.000

Betriebsstd.
Losung

=164 Nm

6
My = 9.
w = 9.550 x 350

Ky = 1.32 Festgelenk Diagramm (siehe S. 160)

K = 1.25 Verschiebegelenk Diagramm (siehe S. 160)

K, = 1.44 Diagramm (siehe S. 160)

Ks = 1.3 Tabelle 1 (siehe S. 160)

Festgelenk Verschiebegelenk

Mg =164+ 1.32+1.44 - 1.3 = 405 Nm Mg =164 +1.25-1.44 1.3 =384 Nm

Die Bestimmung der erforderlichen GelenkgrdBe erfolgt fir Fest- und Verschiebegelenk mit Hilfe der
entsprechenden Diagramme auf Seite 160.

Der Schnittpunkt aus n=350 min' und Mg=405 Nm Der Schnittpunkt aus n=350 min'und M;= 384 Nm
liegt zwischen den Linien der GelenkgréBe 13 liegt zwischen den Linien der GelenkgrdBe 13
und 15. Gewahlt wird GelenkgroBe 15. und 15. Gewahlt wird GelenkgroBe 15.

Die rechnerische Gelenklebensdauer in Betriebsstunden (B,) erhélt man nach folgender Formel:

L= (MG')s L, (B,

MG
Im vorliegenden Beispiel: Im vorliegenden Beispiel:
M 8 4503 M 3 50032
L= G15.) o] +3.000 = 4.100 B L= G15.) o | -3.000 = 6.600 B
(i) Clos) n (i) (sa) h
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6.1.4 Auswahldiagramme

Festgelenke

Verschiebegelenke

n
[
i

10000 -
5000 ==t ;
e § I B e o 5 _
\\\-‘ \""--\\ ] \
g T =r N
— P~ | \
(=) - I~
= 1000 Az
= =i - -y S
£ T 30
S 50 500 = ] ~
Euws — | il — = 21
g —~ [T | T ]
[a) \T"“\\ \N_‘\\\N'* \\\\
200 ‘ Sy = <~ 15
: ~\i\ 12
100 : : Uy
* 04/05
50 .
10 20 ‘50 100 200 3% 500 1000 2000 5000
Drehzahl n [1/min]
20000
'\\\
T
10000 -
5000 Sy
1] 60
2 —~~]] L]
£} 2000 \\\\\ \\\\\\\\‘ ]
w— n I~~~
QC) \\\\ \.\!\\ \ '\,\\
£ 1000 = 42
[} —
E —— — N
= e =] 32
[+)] . —
5 500 \\\\N 30
M = s
\\\\~ S~ 21
—
200 L
T~
\\\\: 13
100 10
10 20 50 100 200 3% 500 1000 2000 5000

Drehzahl n [1/min]
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6.1.5 Temperaturgrenzkurve

Bei Wahl der Gelenke muss die Abhangigkeit zwi-
schen Beugungswinkel und Drehzahl mit Ricksicht
auf die Erwarmung des Gelenkes beachtet werden.
Die Betriebstemperatur gemessen am AuBendurch-
messer des Gelenkes darf max. 80°C betragen,
kurzzeitig bis 100°C.

Nebenstehendes Diagramm zeigt die Temperatur-
grenzwerte unserer Gleichlaufgelenke.

Bei Raumtemperatur kann davon ausgegangen
werden, dass bei Beachtung der Faustformel:

<14.000 > Festgelenken

Drehzahl x Beugewinkel < 18.000 > Verschiebegelenken

die zulassige Temperatur nicht Uberschritten wird.

Da jedoch auch das zu Ubertragende Drehmoment
einen erheblichen Einfluss auf die Gelenkerwarmung
hat, kbnnen durch entsprechende Dimensionierung
des Gelenkes o0.g. Faktoren beeinflusst werden.
In Grenzfallen bitten wir daher um Ricksprache.

6.1.6 Rohr-Diagramm
Kritische Drehzahlen fiir Rohrwellen

Temperaturgrenzkurve
fir Gleichlaufgelenke
W
VAN
4000 = i ‘ : Verschiebegelenke
3000 Ay Grofe 05 bis 42
= 2000 R
e 1000 opRNAT I
'\“\ \{
S 500 NSNS
= BRANY N
o 400 1 Y T Festgelenke
2 300 AN
@ (1 N ‘\ Grofe 05 bis 15
S 200 — GriBe 21 u. 30
‘; = GréBe 32 u. 42
100 : S—
50 B o .
40 —
30
90 LLLI LI

0 & 8 1216 20 25 30 35 &0

Beugungswinkel

n(°)

Bei schnelllaufenden Rohrwellen ist die kritische Drehzahl zu beachten. Dabei muss die max. zulédssige
Drehzahl aus Sicherheitsgriinden um den Faktor 0,64 unter dem aus dem Diagramm entnommenen

Werten liegen.

n max. zul. = 0,64 x n krit.

Die Betriebslange ,,LB* ist das jeweilige MaB von Gelenkmitte zu Gelenkmitte.

4000 TTTITTT mumEmas T
e g z
- 627_\_ = T - T
28 T 1T
= EEE e
E S —
E 3000 o : : :
o SN N S /00 iy
- T
) > t —t 3
2500 TINE NS I [~ a
. ~ o LN N
o ~ ~ 9 .7 15 i i N ]
1%' = ~ ~ 5'0\5\ QS L N N i. .F&_
v 4 N TS 3
S 2000 2 e 3 .
= ‘o Sl 3
"G_J ¥ 2 i N | N 1
o N ' B Hhae
N N | ™ i
1500 — ST R
T‘- NN N ?"L lina!
i F TN i
i | ~4~. - ‘ M et
. i
1000 | LT
1" 15 20 25 30 35 40 4S S0 60 70 80

kritische Drehzahl

n krit. in 100/min-1.,
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6.1.7 Auswahlhilfen zur Bestimmung von Gleichlauf- Gelenkwellen

Auswanhl Die Auswahl einer Gleichlaufgelenkwelle erfolgt nach
Drehmoment, Beugewinkel und Drehzahl.

Beachten Sie bitte, dass die zuldssigen Hochstwerte
keine Dauerbetriebswerte sind und nicht gemeinsam
auftreten durfen.

Anschllsse Die Gegenflansche sind fiir die Anschliisse von Ver-
schiebegelenken mit den entsprechenden Freirdumen
It. Datenblétter vorzusehen.

Beim Einsatz von Scheibengelenken ohne Verschluss-

deckel muss der Freiraum im Gegenflansch
oldicht sein.

Beugewinkel Beugewinkel > 18° sind nur mit Festgelenken mdglich.

Der Dauerbeugungswinkel soll 8° (unter Berlcksich-
tigung der Temperaturhinweise) nicht Uberschreiten.

Einbaulange ,EL" Lange Wellen > 700 mm werden nur in Rohrwellen-
ausfihrung hergestellt.
Bei Wellen mit Verschiebegelenken sollte man bestrebt

sein, die Einbaulénge ,,EL* so zu wéhlen, dass die
Gelenke vorwiegend in Mittelstellung arbeiten.
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6.2 Einbauhinweise, Wartungsrichtlinien

6.2.1 Transport und Lagerung

Besondere Beachtung erfordern Faltenbélge und
Blechkappen. Gelenke diirfen niemals gewaltsam
Uber den zulassigen Wert hinaus gebeugt werden.
Die Wellen daher keinesfalls an den Gelenken an-
heben. Die Nichtbeachtung kann zum Einklemmen
und Beschadigung von Balg und Kappe flhren.

6.2.2 Einbauvorschriften

Da die Ubertragung des Drehmomentes vorwiegend
Uber Haftreibung erfolgt, sind die Flanschflachen
vor Einbau der Welle griindlich zu sdubern und zu
entfetten. Es sind nur Befestigungsschrauben der
Qualitat 10.9 zu verwenden. Sie verhindern die
Verformung der Faltenbalgkappe (Undichtigkeit)
und gewdhrleisten zudem den erforderlichen
Anpressdruck des Gelenkes am Anschlussflansch.
Bei Gleichlaufgelenkwellen mit Zahnwellenverschie-
bung (z.B. Bauart 916) sind die Verschiebeeinheiten
in den typischen Intervallen abzuschmieren.

Bei Montage unbedingt beachten, das jeweils freie
Wellenende soweit abzustltzen, dass der zuldssige
Beugewinkel nicht Uberschritten wird. Andernfalls

besteht die Gefahr, dass die Welle mit ihrem Hebelarm

6.2.3 Wartung und Instandhaltung

Gleichlaufgelenke sind mit einer Dauerschmierung, die
je nach Beanspruchung bis 20.000 Betriebsstunden
ermoglicht, versehen. Der Wartungsaufwand be-
schrankt sich daher im Normalfall auf die regelmaBige
Sichtkontrolle der Faltenbalge und die Uberpriifung
der Befestigungsschrauben. Die Kontrollabsténde
sind von der Beanspruchung abhéngig und kénnen
daher nicht pauschalisiert werden. Wird Fettaustritt
infolge eines Faltenbalgschadens festgestellt, ist
zur Vermeidung von Gelenkschéden die Welle

Transport und Lagerung der Wellen sollten stets

in waagrechter Lage erfolgen. Die Lagerung muss
so geschehen, dass die Faltenbalge nicht aufliegen.
Gegebenenfalls ist eine spezielle Verpackung
vorzusehen.

4 -1

iehi
/I’IC Ig

auf der Faltenbalgkappe aufliegt bzw. der Balg
eingeklemmt wird, was zur Beschédigung von
Kappe und Balg flihren kann.

Unterlegplatte @

L

i

| !
—tH :

;

B

unverzuglich stillzulegen und Faltenbalg und
Gelenkfett zu erneuern. Fir diesen Fall bieten wir
entsprechende Reparatursatze an. Im Falle von
Gelenkschaden ist der Austausch des kompletten
Gelenkes notwendig. Gleichlaufgelenkwellen mit
Zahnwellenverschiebung sind in fur diese Bauein-
heiten typischen Intervallen abzuschmieren. Wir
empfehlen fur die Nachschmierung das auch
werkseitig verwendete Schmiermittel Optimol-
Paste MP3.

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/5974 - 103 = 167
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Fragebégen und Kommunikationshilfen

Gelenkwellenbestimmung
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Technik fiir Nutzfahrzeuge und Industrie - Gelenkwellen

[ —_—
Antriebswellen-Checkliste fiir Anfragen/Bestellungen = L =
Folgende Dinge bendétigen wir von lhnen: Absender:
OE-Nr. Firma
bekannte Vergleichs-Nr. Name
Maschinentyp Telefon
Fahrzeugtyp Fax-Nr.
Kd. Nr.
Sollten Sie die o.a. Angaben nicht zur Hand haben, L
fiillen Sie bitte die Kédstchen an der Zeichnung aus:
Abtrieb
Antrieb
Einbauldnge Welle
mm
Gesamtldnge zusammen-
geschoben mm
< %
< r
Flanschlénge Flanschlénge
mm mm
>

Rohr @ ’4—»

Gelenkkreuz: . . Gelenkkreuz:

Bichsen@ . mm. Verschiebung: Bichsen@ __ mm_

I:l wartungsfrei I:l wartungsfrei I:l wartungsfrei

I:l abschmierbar I:l abschmierbar I:l abschmierbar
Flansch @ Flansch @
mm mm
Lochanzahl im Lochanzahl im
Flansch Flansch

max. Drehzahl U/min

Loch @ Loch &
mm Besondere Ausfiihrungen mm
Flansch mit Vlerzahnung Flansch mit Verzahnung
|:| ja |:| nein |:| ja |:| nein

ELBE Gelenkwellen-Serice GmbH, BlériotstraBe 5, D-50827 Kéin

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/5974 - 103 o¢—>o
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Technik fiir Nutzfahrzeuge und Industrie - Gelenkwellen

2Zwischenwellen-Checkliste fiir Anfragen/Bestellungen

Folgende Dinge bendétigen wir von lhnen:

OE-Nr.

bekannte Vergleichs-Nr.

Fahrgestell-Nr.

Fahrzeugtyp

Sollten Sie die o.a. Angaben nicht zur Hand haben,
fiillen Sie bitte die Kédstchen an der Zeichnung aus:

Absender:

Firma

cIBE

Name

Telefon

Fax-Nr.

Kd. Nr.

Gesamtlédnge Uber alles
gemessen mm

\i

mm

Rohr @

Rohrldnge
Gelenkkreuz: mm

Buchsen @ mm

I:l wartungsfrei
|:| abschmierbar

Flansch O
mm

Lochanzahl im

Flansch
max. Drehzahl U/min

Lagersitz @
mm

Zapfenldnge
mm

Loch @
mm Besondere Ausflihrungen

Flansch mit Vlerzahnung

|:| ja |:| nein

ELBE Gelenkwellen-Serice GmbH, BlériotstraBe 5, D-50827 Kéin

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/5974 - 103

O¢—> O
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Technik fiir Nutzfahrzeuge und Industrie - Gelenkwellen

Doppelgelenkwellen-Checkliste fiir Anfragen/Bestellungen

cIBE

Folgende Dinge bendétigen wir von lhnen: Absender:
OE-Nr. Firma
bekannte Vergleichs-Nr. Name
Fahrgestell-Nr. Telefon
Fahrzeugtyp Fax-Nr.
Kd. Nr.
Sollten Sie die o.a. Angaben nicht zur Hand haben, L
fiillen Sie bitte die Kédstchen an der Zeichnung aus:
Gesamtlédnge
| mm
Gabelwelle 1 Gabelwelle 2
mm | | mm
< >| | >
Lénge Mittelteil
mm

Besondere Ausfiihrungen

Lagersitz @

mm
Verzahnung @ Gelenkkreuz-
mm blichsen @ mm
Anzahl der Zéhne
Stick

Lagersitz @

mm
Verzahnung @
mm
Anzahl der Zdhne
Stick

ELBE Gelenkwellen-Serice GmbH, BlériotstraBe 5, D-50827 Kéin

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/5974 - 103

O¢—> O



Technischer Fragebogen zur Auslegung von Gelenkwellen

cIBE

Industrieanwendung

an von

ELBE Gelenkwellen-Service GmbH Firma

BlériotstraBe 5 Name

50827 Kéin

Tel: 0221/5974-0 Telefon

Fax: 0221/5974-103 Fax-Nr.
Kd. Nr.

Antriebsdaten

I:l Elektromotor I:l Verbrennungsmotor

Leistung (KW)

Zylinderzahl:

Kippfaktor:

max. Drehzahl:

max. Leistung:

bei Drehzahl:

max. Drehmoment:

bei Drehzahl:

Abtriebsdaten

z.B. Pumpe, Getriebe, 0.4.

Getriebeliber- oder Untersetzung:

Einsatzbedingungen

StoBbelastung: |:| nein |:| ja

Dauerbetrieb: |:| nein |:| ja
Kurzzeitbetrieb: |:| nein |:| ja
Reversierbetrieb: |:| nein |:| ja

Einschaltdauer %:

Faktor:

h/Tag

X pro Tag/Std.

Schmutz / Wasser ?

Wartung méglich ?

Umgebungstemperatur:

dauernd: max:

Gelenkwellendaten

max. Drehmoment:

zusammengeschobene Lénge S:

Dauerdrehmoment: Verschub X:

max. Drehzahl: Flanschanschluss:
Beugungswinkel: Nabenbohrung

Einbauldnge: gewliinschte Lebensdauer (h):
Zusatzinformationen

Tel. 0221/5974-0 - Fax 0221/5974 - 103 o¢—>o
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Kardan-Gelenkwelle mit Standard-Langenausgleich, Rohrausfiihrung
GelenkgréBe 0.105 bis 0.113

9 N12131% 16 17

Komplette Bau- bzw. Austauscheinheiten:
A Gelenkkreuz-Satz komplett,
bestehen aus Teilen 9, 11-14, 16, 17 u. 20

E SchweiBgabel-Gelenk komplett,
bestehend aus Teilen 1, 7 u. A

F Schiebestlick-Gelenk komplett,
bestehend aus Teilen 1, 6, 19, 21-25 u. A

G Langenausgleich komplett,
bestehend aus Teilen 6, 19, 21-25

Einzelteile:

© 00 N O

11
12
13
14

Gabelflansch
VerschluBscheibe
Schweigabel
Verbindungsrohr
Gelenkkreuz
Fassung
Lippendichtring
Scheibe

Lagernadeln

16
17
19
20
21
22
23
24
25

Lagerblchse
Sicherungsring
Schmiernippel Form A
Schmiernippel Form C
Keilwelle

Profilkappe
Profildichtring
Profilscheibe

Schiebestiick



E0L-v.6G9/LccOXed - 0-vL6G/kccO ‘I°L

Kardan-Gelenkwelle mit Ldngenausgleich, Kurzausfiihrung
Achtung:
Bei Bestellung des Profilschutzes D oder des

Mittelteiles H ist anzugeben, fir welche zusammen-
geschobene Lange ,,S“ diese Teile bendtigt werden!

C@%@q

(N

Einzelteile:
1  Gabelflansch 13 Scheibe
N 1213 14 16 17
2 Gabelwelle 14 Lagernadeln
Komplette Bau- bzw. Austauscheinheiten: 3 Schutzrohr 16 Lagerbiichse
A Gelenkkreuz-Satz komplett, 4 Dichtring 17  Sicherungsring
bestehend aus Teilen 9, 11-14, 16, 17 u. 20 6 VerschluBscheibe 19  Schmiernippel Form A
D Profilschutz komplett’ 9 Gelenkkreuz 20 Schmiernippel Form C
bestehend aus Teilen 3 u. 4
11 Fassung 25 Schiebestiick

H Mittelteil komplett,
bestehend aus Teilen 2-4, 6, 19 u. 25 12 Lippendichtring



E0L-v.6G9/LccOXed - 0-vL6G/kccO ‘I°L

Kardan-Gelenkwelle mit iibergroBem Langenausgleich, Rohrausfiihrung
z.B. GelenkgréBe 0.117/0.120/0.122/0.148/0.158

Einzelteile:
1 Gabelflansch 11 Fassung
5 6 17
° omzE 2 Gabelwelle 12 Lippendichtring
Komplette Bau- bzw. Austauscheinheiten: 3 Schutzrohr 13 Scheibe
4 Dichtring 14 Lagernadeln
A Gelenkkreuz-Satz komplett, ) . )
bestehen aus Teilen 9-17 u. 20 5 Schiebehllse 15 Anlaufscheibe
B Schiebehiilsen-Gelenk komplett, 6 VerschluBscheibe 16 Lagerblchse nl
bestehend aus Teilen 1-6, 18, 19 u. A 7 SchweiBgabel 17 Sicherungsring
C Langenausgleich I_<omplett, 8 Verbindungsrohr 18 Entlufter w
bestehend aus Teilen 2-6, 18 u. 19 n
, 9 Gelenkkreuz 19 Schmiernippel Form A I
E SchweiBgabel-Gelenk komplett,
bestehend aus Teilen 1, 7 u. A 10 Spritzring 20 Schmiernippel Form C



€0L-v.6S/LccOoXxed - 0-vL6S/LccO ‘I2L

Komplette Bau- bzw. Austauscheinheiten:

A Gelenkkreuz-Satz komplett,

bestehend aus Teilen 9, 11-14, 16, 17 u. 28

Mittelstlick mit Schmiernippel

Doppelgelenkwelle fiir Lenkachsen

14 16 28 17 19 Einzelteile:

11
12
13
14
16

Gelenkkreuz
Fassung
Lippendichtring
Scheibe
Lagernadeln

Lagerblchse

17
19
26
27
28

Sicherungsring
Schmiernippel Form A
Gabelwelle kurz
Gabelwelle lang

VerschluBschraube

[t
ni



